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PMDO02 Fehlermeldungen
Allgemeines zu den Fehlermeldungen
Fehler Nr. 1 - PRel nicht erreicht

Fehler Nr

. 2 - Grobleck Probenvolumen

Fehler Nr. 3 - Grobleck Vergleichsvolumen - DIFFERENZDRUCK

Fehler Nr

. 4 - Spannungsversorgung

Fehler Nr. 5 - Volumenmessung: Diffdruck maximal - DIFFERENZDRUCK

Fehler Nr

. 6 - Volumenmessung: Probenvolumen zu klein - DIFFERENZDRUCK

Fehler Nr. 7 - Maximale Zyklen erreicht - DIFFERENZDRUCK
Fehler Nr. 8 - PRel nicht erlaubt

Fehler Nr

Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.
Fehler Nr.

. 9 - Kein Timer frei

10 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Diffdruck - DIFFERENZDRUCK
11 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Reldruck

12 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Temperatur

13 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Pufferdruck - MASSESTROM
50 - Prifprogramm Nr. nn: Parameter fehlen

51 - Prufprogramm Nr. nn: Parameter fehlen

52 - Selbsttest fehlgeschlagen: PRel

53 - Selbsttest fehlgeschlagen: Stabil 1 - DIFFERENZDRUCK
54 - Selbsttest fehlgeschlagen: Stabil 2 - DIFFERENZDRUCK
55 - Selbsttest fehlgeschlagen: Diffmax - DIFFERENZDRUCK
56 - Selbsttest fehlgeschlagen: Diffmin - DIFFERENZDRUCK
57 - Kein Volumen bekannt - DIFFERENZDRUCK

58 - Kein Volumen-Kontrollwert - DIFFERENZDRUCK

59 - Volumen zu gross - DIFFERENZDRUCK

60 - Volumen zu klein - DIFFERENZDRUCK

61 - Meisterwert ausserhalb der Toleranz

62 - Messmethoden sind nicht eindeutig

63 - Eingabe fiir Uberdruck zu gross

64 - Eingabe fir Vakuum zu klein

65 - NOT-AUS

66 - Temperatur ausserhalb Eingabebereich

67 - Temperaturtabelle nicht eindeutig

68 - Differenzdruck ausserhalb Startbedingung - DIFFERENZDRUCK
69 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 1 - MASSESTROM

70 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 2 - MASSESTROM

71 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 3 - MASSESTROM

72 - Selbsttest fehlgeschlagen: Druckwerlust - MASSESTROM
73 - CAN-Fehler: MODCON offline M[O0...3]

80 - Kein Pneumatik-Modul aktiv

81 - RAM-Fehler: Grundeinstellung

82 - RAM-Fehler: Kalibrier-Parameter M[0...3]

83 - RAM-Fehler: Selbsttest-Parameter M[O0...3]

84 - RAM-Fehler: Programm-Parameter P[0...99]

85 - RAM-Fehler: Messdaten KJO...1]

86 - RAM-Fehler: Histogramm-Parameter P[0...99]

87 - RAM-Fehler: Statistik-Parameter P[0...99]

88 - Identifier-Fehler im EEPROM: Seite [0...3]

89 - Checksummen-Fehler im EEPROM: Seite [0...3]

90 - CAN-Fehler: Parameter AINJO...3]

91 - CAN-Fehler: Parameter AOUT[O...3]

92 - CAN-Fehler: Selbsttest-Parameter

93 - CAN-Fehler: Kalibrier-Parameter

94 - System-Fehler: Adressfehler

95 - System-Fehler: Befehlsfehler

96 - System-Fehler: Nullfehler

97 - System-Fehler: 24V-Versorgung zu klein

98 - System-Fehler: Fataler schreibzugriff

99 - Daten-Fehler: Alte Version [nn]

100 - Daten-Fehler: Unbekannte Version [nn]

101 - CAN-Fehler: Parameter MODCONFIG [0...3]

102 - Warnung: Batteriespannung zu niedrig

PMDO02 Gerate-Analyse
Fehlerquelle heraus filtern
Front-Modul Uberpriifen
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Prifprogramm-Parameter 7 einstellen
Prifprogramm-Parameter 8 einstellen
PMDO02 Kalibrieren
Service (Nur fur besonders geschultes Personal)
Analoge Eingange fiir Temperatur anzeigen / andern
PMDO02 Messen
Prifprogramm anzeigen
Messmethode 1 anzeigen - DIFFERENZDRUCK
Messmethode 1 anzeigen - MASSESTROM
Prifprogramm-Parameter 7 anzeigen
Prufprogramm-Parameter 8 anzeigen
Installationshinweise
Temperaturkompensations-Modul (Gehause)
Temperaturkompensations-Modul (Gesamtanordnung)
Temperaturkompensation (Gerate-Anschliisse XS6)
Variante DIFFERENZDRUCK
Variante MASSESTROM

PMDO02 Schnell-Befullung BYPASS (Option)
Funktionsbeschreibung

Verwendung
Ablauf

Dichtheitsprufgerat Differenzdruck mit Schnellbefillung

Prinzipschaltbild
Prufablauf
Parameter zur Schnellbefiillung
Eingabe
Prufprogramme &ndern
Messmethode 2 einstellen
Messen

Prufprogramm anzeigen
Messmethode 2 anzeigen
PMDO02 Bus-Interface (Option)

Funktionsbeschreibung

Verwendung
I0-Profibus-Interface
Integration im Dichtheitsprufgerat PMDO02 (1-Kanal-Variante)
Datenwort-Belegung Profibus
Komponenten fir den Profibus
|O-Interbus-Interface
Integration im Dichtheitsprifgerat PMDO02 (1-Kanal-Variante)
Datenwort-Belegung Interbus
Komponenten fir den Interbus

Steckerbelegung des Profibus-Interface

Steckerbelegung des Interbus-Interface

PMDO02 Puffer-Modul (Option)

Funktionsbeschreibung
Verwendung
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Parameter zum Uberstrom-Modul
Parameter fir Variante PUFFEROx-PMD
Parameter fir Variante PUFFERO01-SPS
Eingabe am PMDO2 fiir Variante PUFFEROx-PMD
Prafprogramme andern
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Messmethode 3 einstellen
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System-Optionen
System-Optionen 3 definieren
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Service (Nur fur besonders geschultes Personal)
Analogeingange (Rel.-Istdruck Uperstrdmmodul) anzeigen / andern
Analoge Ausgange (Druckregler Uberstrommodul) anzeigen / andern

Installationshinweise
Pneumatik
Pneumatikplan Variante PUFFEROx-PMD
Verbindungen zwischen PMD02 und PUFFER
Pneumatikplan Variante PUFFERO01-SPS
Elektrik
Variante PUFFEROx-PMD
Ein-Kanal-PMD02 mit Uberstrom-Modul (Gesamtanordnung)
Verbindung zwischen PMDO02 und PUFFER
Steckerbelegung von AnschluR STEUERUNG (XS1)
Steckerbelegung von ANALOG E/A (XS2) Temp.-Kompensation
Variante PUFFERO01-SPS
Steckerbelegung von AnschluR STEUERUNG (XS1)
PMDO02 Zubehor
Software PMD02-DATA
Software PMD02-ANALYZE
PMDO02 Prufluftfilter

Funktionsbeschreibung
Allgemeines
Aufbau und Arbeitsweise
Technische Daten
Installationshinweise
PMDO02 Versions-Historie (ab V3.3A)
Version 3.3l
Version 3.3H
Version 3.3E
Version 3.3D
Version 3.3C
Version 3.3B4
Version 3.3B2
Verwendete Abklrzungen
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PMDO02 - Handbuch

Das Dichtheitsprufgerat Serie PMD02

Variante Differenzdruck V3.3x ... V3.5x
Variante Massestrom V3.3x ... V3.5x

Doku-Stand: 24.03.2013
Revision: 1.1
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Funktionsbeschreibung

Verwendung

Das PMDO0?2 ist ein Stand-Alone-Gerét fiir die automatisierte Dichtheitsprifung in manuellen, halb- und
wollautomatischen Prifstanden. Es wird eingesetzt zur Feststellung kleinster Leckagen aufgrund wn ...

= Rissen
= Porgsitaten und
= Fertigungsfehlern

an Hohlkorpern, wie zum Beispiel:

= Kurbelgehausen

= Zylinderkdpfen

= Olpumpen

= Olwannen

= Einspritzverteilern
=  Pumpengehausen
= Saugrohren

= Heizkdrpern

= Wasserarmaturen

" usw.

Das Grundgerat arbeitet entweder mit dem Differenzdruck-Modul nach Differenzdruck-Methode oder mit
einem Massestrommodul nach der Massestrom-Methode, wobei die Massestrom-Methode immer mit
einem Uberstrém- bzw. Nachstrom-Volumen kombiniert wird.

In Mehrkanalgeraten kdnnen Differenzdruck- und Massestrom-Module und/oder \erschiedene
Druckbereiche im Mischbetrieb arbeiten.
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Aufbau und Arbeitsweise

Das einkanalige, mikroprozessor-gesteuertes Dichtheitsmessgerat PMDO02 kann aufgrund seines
modularen Aufbaus optional auf bis zu 4 Kanéle aufgeristet werden.

Es besteht aus einem Zentralmodul, einem Frontplatten-Controller und mindestens einem Pneumatik-

Controller.

Herzstlick des PMDO?2 ist ein leistungsfahiger Mikroprozessor im Zentralmodul, der die globale
Datenverwaltung, die Auswertung und die Kommunikation mit externen Rechnersystemen tbernimmt.
AuRerdem ist er parallel fiir den Datenaustausch, die Steuerung und Koordination zu den ihm
untergeordneten Prozessoren des Frontplatten- und Pneumatik-Controllers zustandig.

Der Prozessor des Frontplattenmoduls Gbernimmt alle Aufgaben im Bereich der Tastenabfrage sowie der
Display- und Meldeleuchtensteuerung. Alle drei Prozessoren kommunizieren tber ein Feldbussystem. Der
Pneumatik-Controller Gbernimmt die Steuerung der Ventile, Erfassung der analogen Messwerte, Vorgabe
des Sollwertes fir das Proportionalventil und die Kommunikation zu einer speicherprogrammierbaren

Steuerung.

Das Dichtheitsmessgerat PMDO02 zeichnet sich durch folgende Features aus:

Frei konfigurierbar

Die freie Programmierbarkeit aller Parameter ermdglicht eine uniwerselle
Anpassung an die jeweilige Prifaufgabe. Die Programme werden
nullspannungssicher in einem mit Batterie gepuffertem RAM gespeichert.

Online-Programmier.

Wahrend des Maschinenbetriebs ist das Einrichten eines neuen
Programms bzw. das Andern bestehender Programme mdglich.

Online-Bedienung

Wahrend laufender Produktion kénnen Statistik- und Messdaten,
Messkurven sowie Parameter auf Bildschirm oder Drucker ausgegeben
werden.

Online-Grafik Wahrend des Produktionsprozesses kdnnen die aktuellen Messergebnisse
in Echtzeit oder die letzten 2 gespeicherten Messungen ausgegeben
werden.

Messverfahren Je nach Gerateausfilhrung stehen verschiedene Messverfahren zur

Verfligung:

- Relativdruckverfahren (Uber- und Unterdruck)

- Differenzdruckverfahren (Uber- und Unterdruck)

- Staudruckverfahren (Uberdruck)

- Massestromverfahren mit Uberstromtechnik (Uberdruck)
- Druckanstiegs- bzw. Druckabfallmethode

Prufprogrammverkettung

Bei Prufaufgaben mit mehreren aufeinander folgenden Prifungen kénnen
die entsprechenden Prifprogramme miteinander verkettet werden.

Programmierbare
Signalausgénge

Zur einfachen Anpassung an die Priifaufgabe kdnnen digitale Ausgange
mit speziellen Funktionen belegt werden (z.B. 10-Stempel-Impuls). Fur
einfache Prufsysteme ist dann eine Steuerung nicht notwendig.

Fernmessung,
Fernbedienung

Uber ein Feldbussystem konnen ein oder mehrere pneumatische
Messeinrichtungen nahe dem Prifobjekt angeordnet werden, wéhrend
das Bedienteil (Das Dichtheitsmessgerat PMD02) am
Maschinenbedienplatz plaziert ist. Diese Fernsteuerung kann ab V3.3x
alternativ sehr komfortabel mittels der standardmafig vorhandenen
seriellen Datenschnittstellen und dem seriellen Dateninterface SDI
realisiert werden. Fur die Umsetzung in einer PC-Welt bieten wir auch
einen LabView-Treiber an. Mit diesem kdnnen alle Up-/Down- und
Fernsteuerfunktionen realisiert werden.

Multiprozessorsystem

Durch den Einsatz des Multiprozessorsystems kann das Gerat nach
kurzer Zeit durch Austausch des entsprechenden Moduls wieder
einsatzbereit gemacht werden; d.h., die Stillstandszeiten in der laufenden
Produktion werden erheblich gesenkt.

Datenverwaltung

Das Geréat verwaltet intern die Daten von maximal 100 verschiedenen
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Priifvolumina. Uber das 24 V-Interface kénnen davon maximal 64
angewahlt werden. Wenn die Kommunikation zur SPS Uber die optionale
Rechnerschnittstelle erfolgt, kdnnen alle 100 Prifwolumina angewahit
werden. Die Daten werden ab der Version 3.3x mittels einer einfach zu
wechselnden Batterie gegen den Datenverlust bei Spannungsausfall
abgesichert.

Systemsprachen

Das Gerat verwaltet immer zwei Systemsprachen, zwischen denen
einfach umgeschaltet werden kann. Die Standardkombination ist Deutsch
und Englisch, zur Verfiigung stehen weiterhin Portugiesisch, Polnisch,
Schwedisch, Ungarisch, Italienisch, Franzdsisch, Spanisch sowie weitere
auf Anfrage.

Option SDI

Mittels dieser Option wird das Gerét in die Lage \ersetzt, mit einem
Ubergeordneten Rechner- oder SPS-System kontrolliert Daten
auszutauschen. Dies gilt insbesondere fir die Messergebnisse der
einzelnen Messkanéle und fur die zum Einsatz kommenden
Prufprogramme. Die Daten werden mit verschiedenen Telegrammen
angefordert bzw. dem Gerat mitgeteilt. Zusatzlich besteht hiertiber die
Mdglichkeit, alle Geratedaten (Systemdaten, Priifprogramme etc.) vom
Gerét zu holen bzw. ins Gerat einzuspielen. Ebenso kann hiertiber auch
das Gerat komplett ferngesteuert werden (vergl. Fernmessung,
Fernbedienung).

Option
Temperaturkompensation

Die Temperaturkompensation in der Dichtheitspriifung dient dazu, durch
Temperatureinfluss auftretende Druckanderungen (z.B. durch
vorgeschaltete Waschstraf3en) zu kompensieren und eine objektivere
Beurteilung des Messsignals zu ermdglichen. Dazu wird die
Werkstiicktemperatur und die Raumtemperatur erfa3t und die Differenz
dieser Werte zur Korrekturrechnung herangezogen.

Option Bypassventil (fur
Differenzdruckgerate)

Es wird ein zusatzliches Ventil mit einem grof3en Querschnitt parallel zum
Ventilblock geschaltet. Dadurch ergibt sich fir die Beftillung die
Nennweite 6, welche die Flllphase, insbesondere bei grof3en Volumina,
deutlich verringert.

Option Uberstromvolumen

Um eine extreme Verkirzung des Fillvorgangs von grof3en Priifvolumina
zu erreichen, wird Druckluft in einem externen Volumen komprimiert und
zu Beginn der Fillphase in das Priifvolumen entspannt. Dieses
Uberstromen geschieht liber einen sehr groRen Querschnitt. Nach dem
Druckausgleich stellt sich der Priifdruck ein. Die Steuerung der
zusatzlichen Pneumatik wird vollsténdig vom Grundgerat ibernommen.

Option ext.
Leckageanschluss

Es wird ein zusatzlicher Anschluss fir eine externe Leckage-Simulation
(z.B. Flowmeter) zur Verfigung gestellt. Im Gerat befindet sich ein
zusatzliches Absperrventil, mit dem es mdoglich ist, die Testleckage
programmgesteuert zuzuschalten (z.B. fiir automatische Uberpriifungen).
Durch den Einsatz dieses Ventils werden unnétige Leckagen an
Kupplungen vermieden. Alternativ kann dieser Anschluss auch mit einer
selbstabdichtenden Steckkupplung ausgefiihrt werden.

Option Prufluftfilter

Der Prufluftfilter wird in die Prifleitung zwischen Gerat und Prifwolumen
eingesetzt. Inshesondere bei verunreinigten Priflingen, z. B. durch
Spane, verhindert der Filter das Eindringen dieser Partikel in das
Dichtheitsprufgeréat. Dort kdnnte es anderenfalls durch Beschadigung der
Ventilsitze zu internen Undichtigkeiten fuhren. Bei Unterdruckgeréten
sollte nie auf diesen Filter verzichtet werden, da in diesem Fall die
Umgebungsluft ungefiltert in das Gerét gesaugt wird.

Option ext. Entliftung

Durch den Einsatz eines zusatzlichen externen Entliftungswentils mit
einem groRen Querschnitt kann vor dem Offnen der Abdichteinheiten der
Prufdruck sehr schnell abgebaut werden. Bei Uberdruckgeratenkann
durch die prifprogrammorientierte Funktion "Abspernentil geschlossen
nach Messung" ein einfacher und absolut wirkungs\wller Schutz des
Gerdates vor interner Verschmutzung hergestellt werden.
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Das Dichtheitsmessgerat PMDO02 arbeitet in folgenden Betriebsarten:

Kalibrieren Durch diese Betriebsart wird bei Differenzdruckgeraten automatisch das
gesamte Priflingsvolumen ermittelt, das fur die Berechnung der
Leckrate in Volumenstrom pro Zeiteinheit notwendig ist.

Selbsttest

Das Gerat prift seine eigene Dichtheit und bei Differenzdruckgeréaten
den Differenzdruckmessbereich des Aufnehmers in seinen Endlagen.

Meistermessung

Das Gerat ermittelt mit einem Meisterteil einen Messwert, der bei einer
zyklischen Uberprifung kontrolliert werden kann, um damit die
Abdichteinheiten auf Verschleil? zu testen.

Fluten Mit dieser Betriebsart kdnnen z. B. mit dem Meisterteil, das standig
unter Prifdruck steht, und Leckortungsspray fehlerhafte Abdichtungen in
einer Priifstation detektiert werden.

Messen In dieser Betriebsart werden alle Produktionsteile manuell oder

automatisch gemessen. Die Messwerte werden mit den programmierten
Grenzwerten verglichen und klassifiziert. Die Ergebnisse gehen in die
Statistik ein.
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Messmethoden

Zur Dichtheitsprufung mit dem PMDO2 stehen in der Technik verschiedene Messmethoden zur Verfligung:

e Druckanstiegsmethode bzw. Druckabfallmethode mittels Druckluft oder Vakuum

e Durchflussmethode mittels Druckluft oder Vakuum

Cruck

Preumatimodul-Nr: 1 Daturn: 14.1.98  Zeit 08.59.30
Programme-Hr.: 3

Prifingskennung:  Teil-hr. 1234

Prifings-Volumen: 2631 cecm

Filldnuick 1: 4500.0 mioar

Filldnuck 2: 4000.0 mibar Fullzeit 1: 20058
R'l.IhEIEIiT: 200s Flllzeit 2 2505
MeBzett: 30.0s leisterwert, 0.0 cormymin
Entluftungszeif: 50s

leckate: 1.8 ccmjmin Stalus: 10
Druck-Achse: 200 Pa pro Markierung

Zeil-Achse 205 proMarkierung

Zoom-Bereich: 0.05kbis 2008 0 Pa bis 1500 Pa

wal;u;g“'
v7
ot
. Detta P = 0 dicht
s R RS S R A S R S A
; Zeit
Fillen | Fullen 2 Fuhen IMessan Enfiuften

Beispiel fur eine Differenzdruck-Messkurve
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Druckanstiegs- bzw. -abfallmethde mittels Druckluft bzw. Vakuum

Bei der Druckanstiegsmethode wird Unterdruck (0...1 bar abs.) aufgebaut. Ausgenutzt wird der Effekt des
Druckanstiegs bei abgeschlossenen Priifling im Falle einer Leckage. Die Druckanstiegsmethode kann auch
im Zusammenhang mit Uberdruckmodulen eingesetzt werden. Zum Beispiel beim Priifen der Dichtheit
zwischen Olraum (Uberdruck 0,2... 0,3 bar) und Wasserraum (drucklos aber abgesperrt) eines
Verbrennungsmotors. Bei der Druckabfallmethode wird Uberdruck aufgebaut (1...8 bar abs.). Im Falle einer
Leckage fallt in einem abgeschlossenen Prifling der Druck ab.

Die Druckdifferenz wird in der weiteren Verarbeitung als Malf3 fiir die Leckage benutzt.

Vorteile der Methoden :

e Einfache Adaption an den Prifling

e Kein spezielles Testgas notwendig. Einfaches Druckluftnetz ist in den meisten Fallen ausreichend.

e Einfacher und damit kostengunstiger Aufbau von Geraten und Vorrichtungen.

e Niedrige Betriebskosten

Nachteil der Methoden :

e Geringere Auflésung bei der Druckabfallmethode; ca. 10'3 mbar * /s

e Bei Uberdruck hohe Empfindlichkeit gegen Temperatureinfliisse

Diese geringere Aufldsung ist in den meisten technischen Fallen jedoch ausreichend. Immerhin betragt
diese beim Dichtheitsmessgerat PMDO02 1 Pa (entspricht 0,01 mbar).

Innerhalb der Druckanstiegs- bzw. Druckabfallmethode werden oft die Begriffe Relatidruckmessung und
Differenzdruckmessung verwendet. In allen Fallen handelt es sich um eine bestimmte Art, die oben
beschriebene Druckdifferenz zu ermitteln.

Aus dem gemessenen Differenzdruck wird dann die Leckrate errechnet:

s, _ dP[Pa] + 60 + Vem’]
Qulem’imin) = = giTsek] + P,lPa]

Legende:

Q. : Volumenstrom

dP : Differenzdruck

V' : Prufvolumen

di : Messzeit

P, : Gegendruck (meist Umgebungsdruck = 101325Fa)

Das Prifvolumen beinhaltet hierbei das Gerateinnenwlumen + das Schlauchwlumen + das
Prifteilvolumen. An diesem Gesamtvolumen wird der Differenzdruck dP in der Messzeit dt gegen den
Druck Pg (Umgebungsdruck) gemessen.
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Relativdruck

Bei dieser Methode kommt ein Relativdrucksensor z.B. im Bereich 1...5 bar abs. zum Einsatz. Da der
Sensor mindestens den verwendeten Prifdruck als Endbereich aufweisen muss, ist die zu erzielende
Auflésung stark eingeschrénkt. Andererseits ist fur diese Prifung ein sehr einfacher Aufbau der Pneumatik
moglich. Fazit: Gerate mit diesem Aufbau sind einfach und damit preisglnstig, eignen sich jedoch nicht fiir
hochgenaue und schnelle Anwendungen. Es muss wvon Fall zu Fall untersucht werden, ob diese Methode

ausreichend ist oder ob die Differenzdruckmessung zum Einsatz kommen muss.

Vorteil:

e Preisginstige Messmethode

Nachteil:

e Niedrige Aufldsung, damit verbunden lange Testzyklen

In Bild 1 ist der prinzipielle Druckverlauf einer Dichtheitspriifung mittels Relativdruck zu erkennen.
Wahrend der Fillphase wird der Prifling auf Nenndruck gebracht. Am Ende diese Phase wird die
Druckluftzufuhr zur Versorgung abgeschaltet, und in der anschlieRenden Messphase der Differenzdruck

dP2 beobachtet. Uberschreitet dieser eine vorher eingestellte Grenze, so wird dies als NIO ("Nicht In

Ordnung") ausgegeben.
Wie man auf folgendem Bild erkennen kann, befindet sich der interessante Bereich in der Nahe des

eingestellten Prifdruckes.

dP1 /\m_______
. —

dP2 |

1_2-..!. us

Filling Phase Measuring Phase
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Prinzipieller Prufablauf
Das Dichtheitsmessgeréat nach dem Relativdruckverfahren arbeitet wie folgt:

Ventil Y2 schliel3en, Entliiftung schlieen

Ventil Y1 6ffnen, Fullventil 6ffnen

Ablauf der Fullzeit: Prufling mit Nennprifdruck befiillen

Ventil Y1 schlieRen; Beginn der Messzeit; Ubernahme des 1. Messwertes

Ablauf der Messzeit; Untersuchung auf Leckage

Ende der Messzeit; Ubernahme des 2. Messwertes

Ventil Y2 6ffnen, Prifling entliften

Aus 1. und 2. Messwert die Druckdifferenz ermitteln und daraus wiederum die Leckage berechnet.

Prinzip-Skizze Relativdruck:

Prifdruck

e

Y1 Fillventil

Relativdrucksensor

(

Prifvolumen

Y2 Entlaftungsventil

Entliftung
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Differenzdruck

Hierbei kommt ein Differenzdrucksensor z.B. im Bereich -5...35 mbar zum Einsatz. Der Name dieses
Sensors hat direkt mit seiner Messaufgabe zu tun: Eine Membran ist zwischen zwei wn auf3en
zugéanglichen Messkammern aufgehangt. An der einen Messkammer wird das Prifwlumen angeschlossen.
Die andere Messkammer wird mit einem dichten Volumen \erschlossen. Beide Messkammern werden mit
dem Prifdruck befillt. Bei einem Druckabfall im Prifvolumen entsteht nun am Sensor direkt der zu
messende Differenzdruck. Durch den kleinen Messbereich ist eine sehr hohe Auflésung mdéglich.

Vorteil:

e Hohe Auflésung, damit verbunden schnelle Testzyklen
Nachteil:

e Kostenintensivere Messmethode

Im folgenden Bild ist der prinzipielle Druckverlauf einer Dichtheitsprifung mittels Differenzdruck zu
erkennen. Wéahrend der Fllphase wird der Prufling auf Nenndruck gebracht. Am Ende dieser Phase wird
die Druckluftzufuhr zur Versorgung abgeschaltet und in der anschlieBenden Messphase der Differenzdruck
dP2 beobachtet. Uberschreitet dieser eine vorher eingestellte Grenze, so wird dies als NIO ausgegeben.

Wie man auf folgenden Bild erkennen kann, befindet sich der interessante Bereich um den Differenzdruck
Null herum. Man kann hierbei also wesentlich héher auflésende Sensoren zum Einsatz bringen.

dp+

del | |

dp2

dr-

Filling Phase Measuring Phase ...
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Prinzipieller Prufablauf

Das Dichtheitsmessgerat nach dem Differenzdruckverfahren arbeitet wie folgt:

Ventil Y3+Y4 schliel3en, Entliftung schliel3en
Ventil Y1+Y2 6ffnen, Fllventile 6ffnen
Ablauf der Fullzeit: Prufling mit Nennprifdruck befiillen

Ablauf der Messzeit; Untersuchung auf Leckage
Ende der Messzeit; Ubernahme des 2. Messwertes
Ventil Y3+Y4 6ffnen, Prifling entliften

Prinzip-Skizze Differenzdruck:

Prifdruck

B
Y1 1 Fiillentile
Differenzdrucksensor
L
Prifvolumen
A
Y3 Entliftungsventile

T

—>

Entliftung

Ventil Y1+Y2 schlieRen; Beginn der Messzeit; Ubernahme des 1. Messwertes

Y2

Aus 1. und 2. Messwert die Druckdifferenz ermitteln und daraus wiederum die Leckage berechnet.

*

Vergleichsvolumen

Y4
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Durchflussmethode mittels Druckluft bzw. Vakuum

Im Gegensatz zu den Druckanstiegs-/abfall-Verfahren handelt es sich bei dieser Methode um eine
kontinuierliche Messung. In den erst genannten Methoden werden Momentaufnahmen des Druckerlaufs
zu Beginn und am Ende der Messphase zur Beurteilung herangezogen. Hier hingegen besteht die
Mdglichkeit, die Leckageveranderungen lber einen langeren Zeitraum direkt zu beobachten. Um dies zu
ermdglichen, kommen sog. Mass-Flow-Meter als Sensoren (Durchfluss-Sensoren) zum Einsatz. Diese
geben ein dem Fluss proportionales Signal ab, welches dann in der nachgeschalteten Elektronik weiter
verarbeitet werden kann.

In der realen Priiftechnik wird hdufig das Feststellen von kleinen Leckagen an gro3eren Volumen gefordert.
Dieser Vorgang muss dann auch noch in einer sehr kurzen Taktzeit erledigt sein. Die 0.g. Forderungen
kénnen bei dieser Priiftechnik durch die vorliegenden physikalischen Gegebenheiten unter Umstanden
nicht erreicht werden.

Der Sensor sitzt rAumlich kurz hinter der Druckluftversorgung im Gerat und somit vor dem Prifvolumen.
Besitzt dieses eine Leckage, so stromt Luft nach, um den durch die Leckage entstandenen Druckabfall im
Prufling auszugleichen. Die GréRRe diese Flusses entspricht im idealen Fall der Grof3e der Leckage. Es
wlrde somit eine Momentaufnahme des Sensorsignals ausreichen, um die Leckage bestimmen zu kdnnen.
Mit dieser Messmethode ist man beziglich der Auflésung der Leckrate nicht mehr wn der Messzeit
abhangig, sondern nur noch von der Sensorauflésung.

In Nacharbeitspriifstanden hat man mit dieser Methode zudem die Mdéglichkeit, die Wirkung won Abdicht-
bzw. Nacharbeitsmassnahmen sofort online am Durchflusssignal beobachten zu kénnen.

Vorteil:

e Geeignet fur groRe Volumina mit kleinen zuléssigen Leckagen, die in kurzen Zeiten gepruft werden
sollen, da die Leckrate unabhéngig von der Messzeit detektiert werden kann

e  Geeignet fur kleinere Volumina mit sehr kleinen zulassigen Leckagen

e Einfache Adaption an den Prifling
e Kein spezielles Testgas notwendig. Einfaches Druckluftnetz ist in den meisten Fallen ausreichend.
e Hohe Aufldsung und sehr gute Reproduzierbarkeit

e Geringere Empfindlichkeit gegen Temperatureinflisse

e Niedrige Betriebskosten

Nachteil:

e Relativaufwendiges Gerét, insbesondere dann, wenn in kurzen Zeiten geprift werden soll

Das Uberstrommodul ist zum Betrieb mit einem Dichtheitspriifgerat PMDO02 ausgelegt. Bei der Adaption
des Moduls sind die Volumenverhaltnisse des Priifvolumens zum Puffenolumen zu berticksichtigen.

Hierbei gilt, dass sich die Volumen wie die Driicke verhalten (Gesetz der verbundenen Gefasse):
Volumen 1 : Volumen 2 = Druck 1 : Druck 2

Daraus kann man dann eine eventuell fehlende Angabe durch Umstellen errechnen.

Beispiel:

Prufvolumen: 20000 ccm (Prifteilvolumen + Puffervolumen)

Prifdruck: 0,3 bar
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Puffervolumen: 3200 ccm

Berechnung: Pufferdruck [bar] = (Priufvolumen [ccm] / Puffervolumen [ccm]) * Prufdruck [bar]

Ergebnis: Pufferdruck = 1,88 bar

Der Pufferdruck muss demnach in den Priifparametern des PMDO02 auf 1,88 bar eingestellt werden. Eine
Feinanpassung muss jedoch noch vorgenommen werden, indem die Messkune am PMDO02 beobachtet
wird.

Der Uberstromablauf wird in dieser Variante komplett vom PMDO2 {ibernommen. Weitere Erlauterungen
hierzu finden Sie in dieser Dokumentation im Kapitel 'PMD02-Optionen -> PMD02 Puffer-Modul'.
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Durchfluss-Uberdruck-Uberstrém-Methode

Hierbei kommt ein Durchfluss-Sensor z.B. im Bereich 0...50 ccm/min zum Einsatz. Der Name dieses
Sensors hat direkt mit seiner Messaufgabe zu tun: Es wird der Durchfluss gemessen der zwischen dem
Puffervolumen und dem Prifvolumen in den Phasen Ruhen und Messen. In der Messphase wird das
Messergebnis ermittelt.

Durch das Uberstrémen aus dem Puffervolumen mit einem héheren Druck als der Prifdruck und einem
grossen Fllquerschnitt wird eine schnelle Fillphase erreicht. Durch das Beftillen des Pufferwlumens auf
den Pufferdruck in der Teil-Wechsel-Phase kann die Fullphase weiter \erkiirtzt werden.

Da in der Ruhen- und Messphase die Priifung nur noch im abgeschlossenen System bestehend aus
Puffervolumen, Sensoren und Prufvolumen stattfindet, kann eine sehr hohe Aufldsung und ein sehr kleiner
Messbereich erreicht werden.

Vorteil:
e Hohe Auflésung, damit verbunden schnelle Testzyklen
e Schnelle Fiillphase durch grosse Querschnitte und Puffer-Uberstromen

e Prazise Messungen an grossen Prifwolumen mdglich

e Derzeit kleinster Messbereich 4 ccm/min mit 0,0001 ccm/min Auflésung
Nachteil:

e Kostenintensivere Messmethode
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Prinzipieller Prufablauf

Das Dichtheitsmessgerat nach dem Durchfluss-Uberstrém-Verfahren arbeitet wie folgt:

Ventil Y4+Y2+Y3 schlie3en, Entliftung schliel3en

Ventil Y1 6ffnen, Fullventil 6ffnen

Ablauf der Fillzeit 1: Puffervolumen mit Pufferdruck beftllen (Fullphase 1)
Ventil Y1 schliel3en und Ventil Y2 6ffnen; Beginn der Fillphase 2
Ablauf der Uberstrémzeit (Fiillphase 2)

Ventil Y2 schliessen und Ventil Y3 6ffnen; Beginn der Ruhephase
Ablauf der Ruhephase; beginn der Messphase

Ablauf der Messzeit; Untersuchung auf Leckage

Ende der Messzeit; Ubernahme des Messwertes

Ventil Y3 schliessen und Ventil Y4 6ffnen, Priifling entliften

Aus der Messphase wird der Messwert fiir die Leckage berechnet.

Prinzip-Skizze Durchfluss-Uberstrém-Methode (Uberdruck):

Prifdruck

-

Fallventl Y1 )
-
Puffervalumen
¥ .
; 1 1
Uberstromventil Y2 Y3 Machstrémventil
] 1
L Relativdrucksansor
Durchfluss-Sensor D
] L
Y4 ‘ Entliftungsventil
T
—*  Entliftung

Prifvolumen
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Durchfluss-Uberdruck-Nachstrom-Methode

Hierbei kommt ein Durchfluss-Sensor z.B. im Bereich 0...50 ccm/min zum Einsatz. Der Name dieses
Sensors hat direkt mit seiner Messaufgabe zu tun: Es wird der Durchfluss gemessen der zwischen dem
Puffervolumen und dem Prifvolumen in den Phasen Ruhen und Messen. In der Messphase wird das
Messergebnis ermittelt.

Bei diesem Verfahren werden Puffervolumen und Prifvolumen mit Beginn der Fillphase direkt Uber einem
grossen Fllguerschnitt auf den Nennprifdruck geregelt. Hier ist die Flillphase etwas langer als beim
Uberstrom-Verfahren. Allerdings kann man mit diesem Verfahren alle Priifdriicke einstellen, die der
Druckregler mit seinem Druckbereich zulasst. Und das unabhéngig von der grosse des Priifiolumens.

Da in der Ruhen- und Messphase die Priifung nur noch im abgeschlossenen System bestehend aus
Puffervolumen, Sensoren und Prufvolumen stattfindet, kann eine sehr hohe Aufldsung und ein sehr kleiner
Messbereich erreicht werden.

Vorteil:

e Hohe Aufldsung, damit verbunden schnelle Testzyklen
e Schnellere Fillphase durch grosse Querschnitte
e Préazise Messungen an grossen Prifwolumen mdglich

e Derzeit kleinster Messbereich 4 ccm/min mit 0,0001 ccm/min Auflésung

Nachteil:

e Kostenintensivere Messmethode
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Prinzipieller Prufablauf

Das Dichtheitsmessgerat nach dem Durchfluss-Nachstrom-Verfahren arbeitet wie folgt:

Ventil Y4+Y2+Y3 schlie3en, Entliftung schliel3en

Ventil Y1 6ffnen, Fullventil 6ffnen

Ablauf der Fillzeit 1: Puffervolumen mit Pufferdruck beftllen (Fullphase 1)
Ventil Y2 6ffnen; Beginn der Flllphase 2

Ablauf der Nachstromzeit (Fullphase 2)

Ventil Y2 schliessen und Ventil Y3 6ffnen; Beginn der Ruhephase
Ablauf der Ruhephase; beginn der Messphase

Ablauf der Messzeit; Untersuchung auf Leckage

Ende der Messzeit; Ubernahme des Messwertes

Ventil Y3 schliessen und Ventil Y4 6ffnen, Priifling entliften

Aus der Messphase wird der Messwert fiir die Leckage berechnet.

Prinzip-Skizze Durchfluss-Nachstrom-Methode (Uberdruck):

Prifdruck

-

Fallventl Y1 )
-
Puffervalumen
¥ .
; 1 1
Uberstromventil Y2 Y3 Machstrémventil
] 1
L Relativdrucksansor
Durchfluss-Sensor D
] L
Y4 ‘ Entliftungsventil
T
—*  Entliftung

Prifvolumen
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Sicherheitsmassnahmen

Pneumatik

e Alle Leitungen, Schlauche und Verschraubungen sind regelmafig auf Undichtigkeiten und auRRerlich
erkennbare Beschadigungen zu prifen.

e Das Einhalten des vorgegebenen Betriebsdruckes muss stets gewabhrleistet sein.

e \or Beginn von Reparaturarbeiten sind alle entsprechenden Pneumatik-Baugruppen drucklos zu
machen.

e Bei der Inbetriebnahme von Pneumatikanlagen dirfen nur die "Inbetriebnehmer" anwesend sein;
andere Personen sind durch ausreichende Sicherheitsabsperrung fernzuhalten.

e Alle vorgeschriebenen Wartungsintervalle miissen eingehalten werden.

e Die Druckluftversorgung muss 6lfreie, trockene und gefilterte Druckluft zur Verfligung stellen.



-32--

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Elektrik

e Bei Storungen der elektrischen Energieversorgung ist das Gerat sofort abzuschalten.

e Bei Sicherungswechsel sind ausschlieRlich Originalsicherungen mit der orgeschriebenen Stromstarke
zu verwenden.

e Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitteln dirfen nur Elektrofachkréafte oder unterwiesene
Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft den elektrotechnischen Regeln
entsprechend vornehmen.

e Gerate, an denen Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden, sind
grundsatzlich spannungsfrei zu schalten und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

e Bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen ist eine zweite Person hinzuzuziehen, die im Notfall den
Not-Aus- bzw. Hauptschalter betétigt; der Arbeitsbereich ist mit einer rot-weil3en Sicherungskette und
einem Warnschild abzusperren, es ist isoliertes Werkzeug zu benutzen.

e Die elektrische Ausriistung eines Gerates ist regelmafig auf Mangel zu untersuchen; lose
Verbindungen, angeschmorte Kabel usw. missen sofort beseitigt werden.
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Gesamtubersicht Parameter

Parameter MenU/Fenster Bedeutung

Programm, P Prifprogramm Index, unter dem die Parameter eines
Prifprogramms abgelegt sind

Kennung Prifprogramm Identifikationsnummer, Kenn-Nummer, kann
beliebig vergeben werden (Alphanumerisch und
Sonderzeichen), max. Lange 13 Zeichen

Datum Prifprogramm Datum und Uhrzeit der letzten Anderung

Prufprogramm-Messmethode 1, 2, 3, 4 und 5

Messmethode

Prifprog.-Messmethode 1

Auswahl zwischen Differenzdruckmessung bei
Uber- oder Unterdruck, Massestrommessung be
Uber- oder Unterdruck

Bewertung nach (nur bei
\Variante Differenzdruck)

Prifprog.-Messmethode 1

Auswahl zwischen Bewertung nach Druckabfall
(Delta-P), Leckraten (Volumenstrom) oder
Staudruck (Standard: LECKRATE)

[Temp.-Kompensation
(optional)

Priifprog.-Messmethode 1

Aktivieren bzw. deaktivieren der Tempertur-
Kompensation. Am Anfang bzw. Ende der
Korrektur-Tabelle kann zuséatzlich das
Uberschreiten der Tabelle iiberwacht werden.
(Standard: AUS)

dPO-Test (nur bei Variante

Prifprog.-Messmethode 1

Aktivieren bzw. Deaktivieren der Differenzdruck

Differenzdruck) Uberwachung vor Messbeginn (Standard: AUS)

Uberstromen Prifprog.-Messmethode 2 Aktivieren bzw. Deaktivieren des optional
angeschlossenen Uberstrém-Moduls (Standard:
AUS)

IAbsperrventil Priifprog.-Messmethode 2 Internes Absperrventil zum Priifling ist nach

Messen offen oder geschlossen (Standard:
GESCHLOSSEN)

Bypassventil (nur bei
\Variante Differenzdruck)

Prifprog.-Messmethode 2

Das Prifprogramm arbeitet mit Bypassventil,
welches bei Flllzeit 2 minus Schliel3zeit
abschaltet (Standard: AUS)

Untere NIO als

Prifprog.-Messmethode 3

Bewertung der unteren Dichtgrenze
(Standard: NIO)

Nicht entliften

Prifprog.-Messmethode 3

Entliftung des Prufvolumen verhindern
(Standard: AUS)

Drucklos messen

Priifprog.-Messmethode 3

Im Prifkreis drucklos (Druckanstieg) Leckagen
messen (Standard: AUS)

P-Ist-Korrektur

Prifprog.-Messmethode 3

Drucknormierung auf Nenndruck aus dem
Prifprogramm Fillen 2 (Standard: AUS)

Zusatz-Puffer-Volumen
(nur bei Variante
Massefluss)

Prifprog.-Messmethode 3

Im Puffer-Modul kann das Puffer-Volumen
wahlweise mit einem optionalen Zusatz-
\Volumen vergrof3ert werden (Standard: AUS)
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Parameter

MenU/Fenster

Bedeutung

Sprung-Ziel bei 1O

Prifprog-Messmethode 4

Ziel-Programm bei DICHT - Ergebnis
(Standard: 00 = AUS)

Sprung-Ziel bei NA1

Prifprog-Messmethode 4

Ziel-Programm bei NACHARBEIT 1-Ergebnis
(Standard: 00 = AUS)

Sprung-Ziel bei NA2

Prifprog-Messmethode 4

Ziel-Programm bei NACHARBEIT 2 - Ergebnis
(Standard: 00 = AUS)

Sprung-Ziel bei NIO

Prifprog-Messmethode 4

Ziel-Programm bei UNDICHT - Ergebnis
(Standard: 00 = AUS)

\Verrechnung

Priifprog.-Messmethode 5

Verrechnung von zwei Leckage-
ergebnissen (Standard: NORMAL)

SDI-Nachkomma

Prifprog.-Messmethode 5

Bei aktivierter Option SDI kann hier die Anzahl
der Nachkommastellen des MeRRergebnisses im
SDI-Telegramm eingestellt werden (Standard: 1
STELLE)

Sprungfilter

Prifprog.-Messmethode 5

Bei aktiviertem Filter kbnnen Spriinge auf der
Messkurve wahrend der Messphase heraus
gefiltert werden.

Prufprogramm-Parameter 1

Fillenl Prifprogr.-Parameter 1 Qberstrb’men AUS: Schockfull-Druck und Zeit
Uberstromen EIN: Uberstrdm-Druck und Zeit

Flllen2 Prifprogr.-Parameter 1 Prifdruck und Angleichzeit

Ruhen Prifprogr.-Parameter 1 Beruhigungsphase nach dem Fillen

Messen Prifprogr.-Parameter 1 Dauer der Messphase

Entluften Prifprogr.-Parameter 1 Zeit zum Entliften des Priflings

Prufprogramm-Parameter 2 fur Messmethode DIFFERENZDRUCK

\Volumen (nur bei Variante
Differenzdruck)

Prifprogr.-Parameter 2

Gesamtvolumen der Priflingsseite: Prifling und
Schlauchzufiihrungen

Meisterwert

Prifprogr.-Parameter 2

Leckrate der Meistermessung zur Verrechnung
bei allen weiteren Messungen

Kontrollwert (nur bei
\Variante Differenzdruck)

Prifprogr.-Parameter 2

Referenzwert fiir die Volumenkontrolle: Integral
des Differenzdruckverlaufes wéahrend der
Fillphasen; wird automatisch bei der
Meistermessung ermittelt und dient zur
\Volumenkontrolle, falls die Option
Volumenkontrolle eingeschaltet ist.

Prufprogramm-Parameter 2 fir Messmethode MASSENSTROM

\Wert 1 (nur bei Variante
Massestrom)

Prifprogr.-Parameter 2

Erster Sensorwert flir Bereichsauswabhl
(Rohwert 1)

Just 1 (nur bei Variante

Prifprogr.-Parameter 2

Erster Sollwert flir Bereichsauswabhl
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Parameter Menu/Fenster Bedeutung
Massestrom) (Justagewert 1)

\Wert 2 (nur bei Variante
Massestrom)

Prifprogr.-Parameter 2

Zweiter Sensorwert fur Bereichsauswahl
(Rohwert 2)

Just 2 (nur bei Variante
Massestrom)

Prifprogr.-Parameter 2

Zweiter Sollwert fir Bereichsauswahl
(Justagewert 2)

Meisterwert

Prifprogr.-Parameter 2

Leckrate der Meistermessung zur Verrechnung
bei allen weiteren Messungen

Prufprogramm-Parameter 3

Diffdruck-Bereich (nur bei
\Variante Differenzdruck)

Prifprogr.-Parameter 3

Erlaubter Null-Lagebereich des Differenzdrucks
vor Messbeginn (vgl. dPO-Test)

Toleranzen Reldruck

Prufprogr.-Parameter 3

erlaubte Abweichung des Relativdrucks

Meisterwert

Prifprogr.-Parameter 3

obere und untere Grenze fiir die Bewertung
Meistermessung 10

Diffdruck bei Staudruck
(Nur bei Variante
Deifferenzdruck)

Prifprogr.-Parameter 3

Grenzwert der Uberschritten werden muf3, damit
der Staudruck als |10 bewertet wird

Kontrollwert (nur bei
\Variante Differenzdruck)

Prifprogr.-Parameter 3

Bei eingeschalteter VVolumenkontrolle: erlaubte
Abweichungen vom Referenzwert nach oben
und unten (in Prozent)

Prufprogramm-Parameter 4

Dicht (min) Prifprogr.-Parameter 4 untere Grenze fir die Bewertung 10 (negativer
\Wert)

Dicht (max) Prufprogr.-Parameter 4 obere Grenze flr die Bewertung 1O (positiver
Wert)

Nacharbeit 1 Prifprogr.-Parameter 4 obere Grenze fir die Bewertung NA1 (leicht
undicht)

Nacharbeit 2 Prifprogr.-Parameter 4 obere Grenze fur die Bewertung NA2

Prufprogramm-Parameter 5

1-19

Prifprogr.-Parameter 5

Grenzen der Histogrammklassen

Prufprogramm-Parameter 6

In Ordnung Prifprogr.-Parameter 6 Zahler fur Anzahl der Priflinge mit Bewertung
10

Nacharbeit 1 Prifprogr.-Parameter 6 Zahler fur Anzahl der Priflinge mit Bewertung
NA1 (leicht undicht)

Nacharbeit 2 Prifprogr.-Parameter 6 Zahler fur Anzahl der Priflinge mit Bewertung

NA2

Nicht in Ordnung

Prufprogr.-Parameter 6

Zahler fur Anzahl der Pruflinge mit Bewertung
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NIO

Summe

Prifprogr.-Parameter 6

Zahler fur Gesamtsumme der Messungen

Prufprogramm-Parameter 7

L1/T1 ... L5/T5 (nur
optional vorhanden)

Prifprogr.-Parameter 7

Temperaturkompensationswerte

Prufprogramm-Parameter 8

L6/T6 ... L10/T10 (nur
optional vorhanden)

Prifprogr.-Parameter 8

Temperaturkompensationswerte

OPTIONEN 1

Grobleck ist NIO System-Optionen 1

Soll ein Grobleck als Fehlermeldung
(Sammelsttrung) oder als NIO interpretiert
werden ? (Standard: AUS)

NIO quittieren System-Optionen 1

Soll jede Messung mit der BewertungNIO
quittiert werden ? (Standard: AUS)

Kurven drucken System-Optionen 1

Soll nach einer Messung automatisch die
zugehdrige Kurve gedruckt werden ? (Standard:
KEINE)

Ergebnis drucken System-Optionen 1

Soll nach einer Messung automatisch das
zugehorige Ergebnis gedruckt werden?
(Standard: Keine)

'Volumenkontrolle (nur bei
\Variante Differenzdruck)

System-Optionen 1

Soll die Volumenkontrolle durchgefuihrt
werden ? (Standard: AUS)

OPTIONEN 2

LCD-Licht (PERM) System-Optionen 2

Soll die LCD-Hintergrund-Beleuchtung sténdig
eingeschaltet bleiben ? (Standard: AUS)

Sprache System-Optionen 2

Auswahl einer der beiden Systemsprachen

IAnzeigemodus System-Optionen 2

Es kann zwischen Ein- und Zweikanal-Anzeige
ausgewahlt werden. Fur die Einkanal-Anzeige
kann noch zwischen der Normal- und der Gross
Darstellung gewahlt werden (Standard:
NORMAL).

Temperatur-Quelle (nur beilSystem-Optionen 2
optionaler
[Temperaturkompensation)

Auswahl, ob die Temperatur-Messquelle fur
jedes Pneumatikmodul einzeln oder gemeinsam
fur alle Module in einem Modul installiert ist
(Standard: EINZELN)

[Temperatur-Korrektur (nur |System-Optionen 2
bei optionaler
[Temperakturkompensation

Der Tempertatur-Korrekturwert kann wahlweise
zur tatsdchlichen Leckage addiert oder
subtrahiert werden (Standard:

SUBTRAHIEREN)

OPTIONEN 3
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Parameter

MenU/Fenster

Bedeutung

I/O-Schnittstelle

System-Optionen 3

Interpretation der SPS-Steuersignale. Es stehen|
mehrere zur Auswahl (Standard: EGM)

Statistik ,Alles drucken”

System-Optionen 3

Beim Drucken der Statistik kénnen optional
auch alle Messergebnisse ausgegeben werden
(Standard: AUS)

OPTIONEN 4

Statistik A System-Optionen 4 Ordnet der Statistik A ein Prufprogramm zu
(Standard: Prufprogramm 0)

Statistik B System-Optionen 4 Ordnet der Statistik B ein Prifprogramm zu
(Standard: Prufprogramm 0)

Statistik C System-Optionen 4 Ordnet der Statistik C ein Prufprogramm zu
(Standard: Prifprogramm 0)

Statistik D System-Optionen 4 Ordnet der Statistik D ein Prufprogramm zu
(Standard: Prifprogramm 0)

Statistik E System-Optionen 4 Ordnet der Statistik E ein Prifprogramm zu

(Standard: Prifprogramm 0)

Drucker-Optionen

Baudrate Drucker-Optionen Ubertragungsraten der seriellen Schnittstelle
zum Drucker (Standard: 9600 Baud)
Datenbits Drucker-Optionen Datenwort-Breite (Standard: 8 Bits)
Stoppbits Drucker-Optionen Anzahl der Stopp-Bits (Standard: 2 Bits)
Paritat Drucker-Optionen Paritats-Angabe: Keine, Gerade, Ungerade

(Standard: Keine)

HW-Handshake

Drucker-Optionen

Hardware-Synchronisation des Druckers
(Standard: NEIN)

Zeilen/Seite Drucker-Optionen Anzahl der Zeilen pro Seite wg. dem
Seitenumbruch (Standard: 60 Zeilen)
Nadeln Drucker-Optionen Anzahl der Drucker-Nadeln: 8, 9 oder 24

(Standard: 24 Nadeln)

SDI-Optionen 1

Baudrate SDI-Optionen 1 Ubertragungsraten der seriellen Schnittstelle zuf
SDI-Schnittstelle (Standard: 4800 Baud)

Datenbits SDI-Optionen 1 Datenwort-Breite (Standard: 8 Bits)

Stoppbits SDI-Optionen 1 Anzahl der Stopp-Bits (Standard: 2 Bits)

Paritat SDI-Optionen 1 Paritats-Angabe: Keine, Gerade, Ungerade
(Standard: Keine)

Protokoll SDI-Optionen 1 Auswahl des Ubertragungsprotokoll: ASCII,
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3964R (Standard: ASCII)
Handshake SDI-Optionen 1 Auswahl zwischen Hardware, Software und

Protokoll ASCII

Keinem (Standard: KEIN)

Prioritat SDI-Optionen 1 Auswahl zwischen niedriger oder hoher Prioritat
Protokolle 3964R (Standard: Niedrig)
BCC SDI-Optionen 1 Block-Checksumme: Auswahl zwischen AUS

Protokolle 3964R

(3964) und EIN (3964R) (Standard: EIN)

Datenbaustein

SDI-Optionen 1

Datenbaustein: 0..255
(Standard: 0)

Datenadresse

SDI-Optionen 1

Datenadresse: 0..255

(Standard: 0)

SDI-Optionen 2

Gerat-Nr. SDI-Optionen 2 Gerate-Nr. ein-/ausblenden
(Standard: EIN)

Datum SDI-Optionen 2 Telegramm-Datum ein-/ausblenden (Standard:
EIN)

Messwert SDI-Optionen 2 Leckage-Differenzdruck-Messwert ein-/
ausblenden (Standard: EIN)

Grenzen SDI-Optionen 2 Leckage-Grenzen ein-/ausblenden (Standard:
EIN)

Modul-Nr. SDI-Optionen 2 Pneumatik-Modul-Nr. ein-/ausblenden
(Standard: EIN)

Mode SDI-Optionen 2 Messmethode ein-/ausblenden (Standard: EIN)

[Temperaturkorrektur (nur
optional vorhanden)

SDI-Optionen 2

Temperaturkorrektur aus-/einblenden (Standard
EIN)

Fehler

SDI-Optionen 2

Fehler-Nr. ein-/ausblenden
(Standard: EIN)

Programm-Nr.

SDI-Optionen 2

Prufprogramm-Nr. aus-/einblenden (Standard:
EIN)

Relativ-Druck

SDI-Optionen 2

Aktuellen Nennprufdruck aus-/einblenden
(Standard: EIN)

Leckrate

SDI-Optionen 2

Leckrate ein-/ausblenden (Standard: EIN)

SDI-Optionen 3

Fernsteuerung

SDI-Optionen 3

Fernsteuerung tUber SPS-Signal-l1O oder SDI-
Telegramme (Standard: SPS)

Programierbare DIO (Digitale 10)

Kanal O

Prog. DIO

Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
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Parameter Menu/Fenster Bedeutung
Typ: FEHLER)

Kanal 1 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: EXT. ENTLUFTEN)

Kanal 2 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: FULLEN 1)

Kanal 3 Prog. DIO Programmierbares Ausgangshbit (Standard-|
Typ: FULLEN 2)

Kanal 4 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: RUHEN)

Kanal 5 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: MESSEN)

Kanal 6 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: UNBENUTZT)

Kanal 7 Prog. DIO Programmierbares Ausgangsbit (Standard-|
Typ: UNBENUTZT)

System-Einheiten

Druck System-Einheiten Auswahl der System-Einheit flr Druck
(Standard: Pa)

'\Volumen System-Einheiten Auswahl der System-Einheit fiir Volumen
(Standard: ccm)

Leckrate System-Einheiten Auswahl der System-Einheit fur Leckrate
(Standard: ccm/min Format XXXXX.X)

Temperatur System-Einheiten Auswahl der System-Einheit fir Temperatur
(Standard: Grad Celsius)

Zeit System-Einheiten Auswahl der System-Einheit fur die Ablaufzeiten

(Standard: s Format XXX.X)

System-Parameter

X NIO in Folge

System-Parameter

Anzahl der zulassigen NIO-Meldungen
(Standard: 0 = Funktion ausgeschaltet)

Selbsttest nach MessungenSystem-Parameter

Anzahl der Messungen, nach denen ein
automatischer Selbsttest durchgefiihrt wird
(Standard: 0 = Funktion ausgeschaltet)

\Wiederholmessungen

System-Parameter

Anzahl der wiederholten Messablaufe nach Starj
(Standard: 0 = Funktion ausgeschaltet)

Selbsttest-Parameter 1

Fillen Selbsttest-Parameter 1 Fllldruck und Fullzeit fur den Selbsttest
(Standard: 100 kPa / 10 s)
Ruhen Selbsttest-Parameter 1 Beruhigungsphase nach dem Fillen (Standard:
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Parameter Menu/Fenster Bedeutung
55s)

Messen 1 Selbsttest-Parameter 1 Messzeit fur Dichtprifung
(Standard: 20 s)

Messen 2 Selbsttest-Parameter 1 Ruhezeit nach einem Schalten der Ventile
(Standard: 20 s)

Entllften Selbsttest-Parameter 1 Entliftungszeit nach einem Selbsttestzyklus

(Standard: 10 s)

Selbsttest-Parameter 2

Reldruck-Toleranz

Selbsttest-Parameter 2

zulassige Relativdruck-Toleranz (Standard:
+/- 10 kPa)

Druckdiff (nur bei Variante
Differenzdruck)

Selbsttest-Parameter 2

maximale Druckdifferenz, die in den Phasen
Stabil 1 und Stabil 2 erlaubt ist (Standard:
50 Pa)

Druckmin (nur bei Variante
Differenzdruck)

Selbsttest-Parameter 2

Minimum flr die untere Messbereichsgrenze
des Differenzdruck-Sensors (Standard: -250 Pa

Bewertung 1 (nur bei
\Variante Massestrom)

Selbsttest-Parameter 2

Bewertungsgrenze fir die Selbsttest Phase 1

Druckverlust (nur bei
\Variante Massestrom)

Selbsttest-Parameter 2

Maximal zulassiger Druckverlust wahrend des
Selbsttest-Ablaufs

Bewertung 2 (nur bei
\Variante Massestrom)

Selbsttest-Parameter 2

Bewertungsgrenze fir die Selbsttest Phase 2

Bewertung 3 (nur bei
\Variante Massestrom)

Selbsttest-Parameter 2

Bewertungsgrenze fur die Selbsttest Phase 3

Kalibrier-Parameter 1

Fullen (gilt nur bei Variante
Differenzdruck)

Kalibrier-Parameter 1

Fulldruck und Fuillzeit fir die
Volumenbestimmung (Standard: 100 kPa /30 s
ACHTUNG bei grof3en Volumen oder
maximalen Druckbeschrankungen

Differenzdruck)

Ruhen (gilt nur bei VariantgKalibrier-Parameter 1

Beruhigungsphase nach dem Fllen (Standard:
155s)

Messenl (gilt nur bei
\Variante Differenzdruck)

Kalibrier-Parameter 1

Zeit zum Fllen des Eichvolumens (Standard:
55)

Messen2 (gilt nur bei
\Variante Differenzdruck)

Kalibrier-Parameter 1

Zeit zum Beruhigen nach dem Fullen des
Eichvolumens (Standard: 2 s)

Entluften (gilt nur bei
\Variante Differenzdruck)

Kalibrier-Parameter 1

Zeit zum Entluften des Eichvolumens (Standard
15s)

Kalibrier-Parameter 2

Reldruck-Toleranz (gilt nur
bei Variante

Kalibrier-Parameter 2

zulassige Relativdrucktoleranz
(Standard: +/- 10 kPa)
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Differenzdruck)
Ref.-Volumen (gilt nur bei |Kalibrier-Parameter 2 Grole des Referenzvolumens
\Variante Differenzdruck) (Werksabgleich Hersteller)
Zyklen (gilt nur bei VariantgKalibrier-Parameter 2 maximale Anzahl der Zyklen, die zur
Differenzdruck) \Volumenbestimmung herangezogen werden

(Standard: 50)
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Bedienung und Fernsteuerung

Allgemeine Informationen zum PMDO02

Das System unterstiitzt derzeit zwei unterschiedliche Prufverfahren, die in unterschiedlichen Prifmodulen
untergebracht sind:

1. Differenzdruck - Verfahren (Typen PMD02-AD, PMD02-BD, PMD02-AnD, PMD02, BnD, PMDO02-
ABND etc.)
A = Uberdruck; B = Unterdruck; n = Anzahl Kandle; D = Differenzdruck

2. Massestrom - Uberstrom - Verfahren(Typen PMD02-CF, PMD02-CnF, PMD02-DF, PMD02-DnF)
C = Uberdruck; D = Unterdruck; n = Anzahl Kanéle; F = Massefluss

3. Massestrom - Nachstrém - Verfahren(Typen PMD02-CF, PMD02-CnF, PMD02-DF, PMD02-DnF)
C = Uberdruck; D = Unterdruck; n = Anzahl Kanale; F = Massefluss

In der Bedienung und der Parametrierung unterscheiden sich die Verfahren in einigen Punkten. Daher
wahlen Sie bitte das Verfahren aus, fur welches Sie eine Unterstiitzung benétigen. Beachten Sie auch,
dass bei dem Massestrom-Uberstrom-Verfahren bzw. Massestrom-Nachstrom-Verfahren zu jedem
Prifkanal eine Puffer-Modul gehort.

Folgende Dinge sind bei allen Verfahren gleich:

e Betriebsarten-Umschaltung mittels Schliisselschalter
LINKS = Kalibrieren / MITTE = Automatik / RECHTS = Eingabe
In der Mitte kann der Schlussel abgezogen werden (Normalstellung).

Anzeige-Lampen 10, NA1, NA2, NIO, FEHLER, FEHLER x NIO in Folge, BUSY, BEREIT
Funktions-Tasten START, STOP, FLUTEN

Grundanordnung der Display-Anzeige

Funktionstasten, Cursortasten, Zifferntasten

Mittels der Cursortasten Auf/Ab kann der Kontrast des LC-Display \erandert werden. Das
Speichern der Einstellung erfolgt jedoch nur beim automatischen Abschalten der Hintergrund-
Beleuchtung (siehe System-Optionen 2).

e Mittels der Cursor-Tasten Rechts/Links kann bei Mehrkanal-Gerat zwischen den Messkreisen
umgeschaltet werden.

F1-Modus mit speziellen Einstellungen fir die seriellen Schnittstellen (APT-Einstellungen)
APT-Modus mit speziellen Einstellungen fiir die seriellen Schnittstellen und eigenen
Prifprogrammen (APT-Bereich)
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Das Display

Kalibrieren: Mend . Thalrede

F irvibale Tl dier

PRUFPROG UHR = 8T - Funmi i s L g

i berliinarsg
@ E @ @D e
Titelzeile Betriebsart (hier: Kalibrieren) und Fenstername
Fensterbereich Parameter anzeigen, eingeben und auswahlen (fensterspezifisch)

Funktionstastenbelegung Information zur Belegung der Funktionstasten (fensterspezifisch)

Achtung

Die Beleuchtung des Displays schaltet sich im Defaultfall nach fuinf Minuten dunkel, wenn in dieser £it
keine Taste betétigt wird. Beim Betétigen einer Taste wird das Display wieder eingeschaltet. Im
Grundmenii kann durch Halten der Pfeiltasten "Oben" oder "Unten" der Kontrast \eréandert werden. Die
neue Einstellung wird beim automatischen Dunkelschalten gespeichert.

Die Funktion ist fir bestimmte Anwendungen abschaltbar.
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Die Bedientastatur

EANSIORNDERN Display Cursor-  Ziffern- ENTER- Anzeigen
Tasten Tasten Taste :
[Kalibrieden: Mend =1 T — ~+- - L - 4 i |
: ol | I | 8 1] @ | 00 | N1 | N2
| < 4 | 5| e | NIO | Fehler |70,
[_SYSTEM __ PROFPIOG Uk SELOSTTEST | '- -
J | o 1 | 2 3 | Messios | Baralt
i = — — —— e --' _ _-_ -
NN ()

Flut m
l_ il i E

r . Betriebsarten- Nelz-

Bedientasten Wahlschalter Schalter
Funktionstasten Anwahl von Fenster und Auslésen von Funktionen
(fensterspezifisch)
Display Anzeige der fensterspezifischen Parameter
Cursor-Tasten Anwahl von Eingabefeldern;

durch Halten der Tasten AUF bzw. AB wird der Kontrast
des LC-Display verandert

Zifferntasten Eingabe der Parameter
[Enter]-Taste Speichern von Eingaben
Anzeigen IO = Messung ist 10

N1 = Nacharbeit 1

N2 = Nacharbeit 2

NIO = Messung ist NIO

Fehler = Ein Fehler liegt an

XNIO in Folge = x NIO-Messungen wurden in Folge
durchgefiihrt

Messung lauft = Messung lauft momentan

Bereit = Gerat ist bereit flir Messung

Netz-Schalter Ein-/Ausschalter

Betriebsarten-Wahlschalter links Betriebsart "Kalibrieren" ist angewahlt
mitte Betriebsart "Automatik” (Messen) ist angewahlt
rechts Betriebsart "Eingabe" ist angewahlt

Bedientasten Fluten Fluten des Priiflings ausldsen ( Dauerfullen mit
dem Fdlldruck !)

Stop Fluten oder Messung abbrechen

Start/Quitt Messung oder Selbsttest starten, sowie
Meldung Quittieren
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Die Bedienfunktionen

Menuauswahl mit Schliisselschalter

KALIBRIEREN

AUTOMATIK EINGABE

Schlusselschalter nach links (Kalibrieren), rechts (Eingabe) oder in Mittelstellung (Automatik) drehen

FALIBRIEREMN:

DROFPROG  ELESTTEST,

F1|F2 F3 F4

MENUE M1

Bei verschiedenen Menubildern werden im Display zusétzliche Informationen angezeigt:

M1 Anzeige Angewahltes Pneumatikmodul. Bei Mehrkanal-Geréaten kann
mittels der Cursor-Tasten RECHTS und LINKS zwischen
den Pneumatikmodulen umgeschaltet werden (MO...M3).

POO Anzeige Aktuell angewéhltes Prifprogramm
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Menuauswahl mittels Funktionstasten

F1/F2 F3 | F4

In jedem Bild wird in der Zeile Uber den Funktionstasten die zur Taste gehérende Funktion angezeigt.
Mittels dieser Tasten gelangt man in alle Menis innerhalb einer Betriebsart (Kalibrieren, Automatik,

Eingabe).

Zur Bedienung und Auswahl der Menifunktionen stehen die Funktionstasten F1 bis F4 zur Verfugung.
Diesen sind keine festen Belegungen zugeordnet worden, weil die Funktionstasten in den unterschiedlichen
Menlebenen mit jeweils anderen Funktionen belegt werden. Diese werden immer oberhalb der
Funktionstaste am unteren Rand des Displays angezeigt.

Abgesehen vom ersten Meni eines Menubaumes dient die Taste F4 immer dazu, innerhalb eines
Menlbaumes zuriick zu gehen. Auf einigen Menuebenen steht dafur zusatzlich die Funktionstaste F3 zur
Verflgung. In diesen Fallen dient die Funktionstaste F3 dazu, ein Fenster zuriick zu blattern, wahrend die
Funktionstaste F4 zur néchsten logischen Menuebene zurtick springt.
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Parameter eingeben

Achtung

Alle Beispielparameter in dieser Dokumentation sind willkiirlich gewahlt und kénnen von den tatséchlich
bendtigten Parametern abweichen!

Das Eingeben von Parametern erfolgt auf zwei Arten:

e Eingeben durch Eintragen (Editier-Modus)

e Eingeben durch Auswéhlen (Auswahl-Modus)



- 48 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Editier-Modus

Wenn eine Funktion eine numerische Eingabe erwartet, schaltet diese Funktion in den Editier-Modus um.

ETHERABE SELBSTTESTPARAETER 1 M1
FUELLEN : 100000 Pa / 10.0 =
RUHEN - 5.0 =
MESSEN1 . 20.0 s
MESSENZ = 20.0 s
ENTLUEFTEN: 10.0 =

Parameter wie folgt eingeben:

e F1"Einfugen" oder F2 "Uberschr" (= Uberschreiben) driicken
e Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Auswahlfeld ansteuern

e Werte Uber Nummerntasten eingeben

e Eingabe mit [Enter] bestatigen oder mit Funktionstaste "Zurtick" bzw. "Menu verwerfen

Achtung

Jede Anderung eines Eingabefeldes muss durch Driicken der [Enter]-Taste bestatigt werden. Sonst wird
die Anderung nicht ibernommen und der urspriingliche Inhalt wieder hergestellt.
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Auswahl-Modus

Erwartet die Funktion eine Auswahl aus einer vorgegebenen Liste verschiedener Optionen schaltet die
Funktion in den Auswahl-Modus um.

FALIBRIEREN: SYSTEM-EINHEITEN
DRUCK : Fa

VOLUMEN @ ccm

LERCERZE : com/min  [xxxxxx.x]
TEMPERATUR =0

ZEIT 8 [axm , %]

VORIGE NACHSTE

F1 F2 F3|F4

Parameter wie folgt auswahlen

e Mit den Pfeiltasten das gewlinschte Auswahlfeld ansteuern
e Mit F1"Vor" bzw. F2 "Nachste" Parameter auswahlen

e Auswahl mit [Enter] bestatigen oder mit F4 "Zuriick" verwerfen

Achtung

Jede Anderung eines Auswahlfeldes muss durch Betatigen der [Enter]-Taste bestatigt werden. Im
anderen Fall wird die Anderung nicht ibernommen, und nach dem Verlassen des Auswahl-Modus zeigt
das Auswahlfeld seinen urspriinglichen Inhalt an.
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Messablaufe steuern

Die Messablaufe werden mit den drei farbigen Tasten unterhalb der Funktionstasten gesteuert.

START
QUITTUNG

FLUTEN

Tasten zum Steuern des Messablaufs:

Die Tasten haben folgende Funktion:

Fluten (Gelb) Fluten des Priiflings auslésen (Dauerfillen mit dem Fulldruck aus Fillen

2)
Stop (Rot) Fluten oder Messung abbrechen und Grundstellung aller Ventile
Start (Gruin) Messablauf oder Selbsttest starten
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APT-Bereich aktivieren/deaktivieren
Es stehen zwei Mdglichkeiten zur Verfigung:

e F1-Modus:
Hier werden fur seriellen Schnittstellen (Seriell 1 und 2) eigene, von den Kunden-Einstellungen
unabhéngige Einstellungen zur Verfligung gestellt

e APT-Modus:

Hier werden zusatzlich zum F1-Modus noch 10 eigene, vom Kunden-Bereich unabhangige
Prufprogramme (0 bis 9) zur Verfligung gestellt

Mit Hilfe des APT-Bereichs und der PC-Software PMD02-DATA ist es maglich ohne Anderungen an den
Kunden-Einstellungen vorzunehmen das Gerat komplett zu testen und alle Daten (Kundendaten und APF
Daten) auf einem PC zu sichern bzw. von diesem zuriick in das PMDO02 zu laden. Hierbei werden auch die
Einstellungen der Kunden-Schnittstellen (Seriell 1 und 2) mit gespeichert.

Fur die Prifprogramme des APT-Bereichs ist eine spezielle Version der Software PMD02-DATA (PMDO02-
APT-DATA) notwendig.

Nach der Aktivierung wird in den betroffenen Menus dies durch eine zusétzliche Anzeige signalisiert:
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Der F1-Modus

Um den F1-Modus zu erreichen ist folgende Vorgehensweise notwendig:

e  Gerat aus- und wieder einschalten
e Sobald das Logo erscheint Taste F1 betatigen und solange festhalten, bis das Logo erschwindet
e Das Gerat befindet sich nun im F1-Modus

Durch erneutes aus- und wieder einschalten ohne Betétigen der F1-Taste gelangt das Gerat wieder in den
normalen Kunden-Modus.

E323 Fhedzt FEFEREEE
L2 I S &4 24 .3
LE =% g4 §8 %
ff % £4 L %
323555 24 Efegit b3
.3 % 4 %
He L2 4 4%

F1 F2 | F3 F4

Mit erscheinen dieses Bildes Taste F1 Betatigen

Danach wird auf der Initalisierungs-Seite hinter "/RAMTEST" die Auswabhl
des F1-Modus angezeigt (*F1*)

VERSIONE-TEST I.0.
BAMTEST “*Fl1* I.O.
EEPROM-TEST PAGE 3
MODCON-FROMMUNIFATION —X-—
PARARMETER LADEN

F1 F2 F3|F4
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Der APT-Modus

Um den APT-Modus zu erreichen ist folgende VVorgehensweise notwendig:

e  Gerat aus- und wieder einschalten
e Sobald das Logo erscheint Taste F2 betatigen und solange festhalten, bis das Logo erschwindet
e Das Gerat befindet sich nun im APT-Modus

Durch erneutes aus- und wieder einschalten ohne Betétigen der F2-Taste gelangt das Gerat wieder in den
normalen Kunden-Modus.

E323 Fhedzt FEFEREEE
L2 I S &4 24 .3
LE =% L §8 %
ff % £4 L %
323555 24 Efegit b3
.3 % 4 %
He L2 4 4%

F1 F2 | F3 F4

Mit erscheinen dieses Bildes Taste F2 Betatigen

Danach wird auf der Initalisierungs-Seite hinter "/RAMTEST" die Auswabhl
des APT-Modus angezeigt (*APT*)

VERSIONS-TEST I.O.
RAMTEST *APT* I.0.
EEPROCM—-TEST PAGE 3
MODCON-FOMMUNIFATION -X--
PARAMETER LADEN

F1|F2 F3 F4




54 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Die Bedienung/Fernsteuerung des PMDO02

Auf den folgenden Seiten werden die Bedienmenis der drei Betriebsarten Eingabe, Automatik und
Kalibrieren dargestellt.

Da es beim Dichtheitsprifgerat Serie PMDO02 verschiedene Prifverfahren gibt (Differenzdruck und
Massestrom), ist vor der Benutzung dieser Anleitung zu prifen mit welchem Verfahren die erwendeten
Geréte arbeiten.

Die entsprechenden Seiten in dieser Dokumentation sind mit DIFFERENZDRUCK bzw. MASSESTROM
gekennzeichnet. Sollte diese Kennzeichnung fehlen, gilt der Eintrag fur alle Verfahren.

Ausserdem werden hier die meist verwendeten Anforderungen schrittweise dargestellt:

Fernsteuerung mittel IO-Signalen

Prufergebnisse protokollieren

Prufprogramme erstellen

Prufvolumen ermitteln (nur Variante Differenzdruck)
Justagewerte ermitteln (nur Variante Massestrom)
Meisterwerte ermitteln

Normale Messungen durchfiihren

O O O0OO0OO0OO0OO0



--55 --

Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Auswahl nach Betriebsmodus (Schlusselschalter-Stellung)

Die Umschaltung der Betriebsarten erfolgt mit dem auf der Front installierten Schlusselschalter.

KALIBRIEREN AUTOMATIK EINGABE

Betriebsart KALIBRIEREN:

Folgende Funktionen sind hier integriert:

Ermittlung des Prifvolumens bzw. des Meisterwertes (Variante Differenzdruck)
Ermittlung der Justagewerte bzw. des Meisterwertes (Variante Massestrom)
Durchfuihren des Selbsttest

Abrufen der System-Informationen

Abgleichdaten fir alle analogen Mess-Signale (Druckregler, Differenzdruck-Sensor,
Massestrom-Sensor, Temperatur)

Servicefunktionen (Ventilsteuerung, Steuersignale Uberwachen etc.)

Betriebsart AUTOMATIK:

Folgende Funktionen sind hier integriert:

Normale Dichtheitsprifung

Umschaltung der Darstellung zwischen Grafik und Daten
Durchfiihren des Selbsttest

Statistikfunktionen

Betriebsart EINGABE:

Folgende Funktionen sind hier integriert:

Parametrieren des Selbsttest-Programms

Parametrieren des Volumenermittlungs-Programms

Parametrieren der Systemeinstellungen (Software-Schalter, Schnittstelleneinstellungen
etc.)

Parametrieren der Priifprogrammen



APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x

- 56 --

Dokumentation

Betriebsart EINGABE

Schlisselschalter nach RECHTS - Menustruktur EINGABE

F1l SYSTEM

e F1 System-Einheiten

e [F2 System-Parameter
- Selbsttest-Parameter 1
- Selbsttest-Parameter 2
- Kalibrier-Parameter 1
- Kalibrier-Parameter 2

e 3 System-Optionen
- System-Optionen 1
- System-Optionen 2
- System-Optionen 3
- System-Optionen 4
- Drucker-Optionen
- SDI-Optionen 1
- SDI-Optionen 2
- SDI-Optionen 3
- Password &ndern
- Digital 10

F2 PRUFPROGRAMM

e F1 Andern
- Programm-Auswahl

- Parameter
- Messmethode 1
- Messmethode 2
- Messmethode 3
- Messmethode 4
- Messmethode 5
- Parameter 1
- Parameter 2
- Parameter 3
- Parameter 4
- Parameter 5
- Parameter 6
- Parameter 7
- Parameter 8

- Drucken

e 2 Kopieren

e 3 Belegt-Liste
- Liste 1

- Liste 2

F3 UHR

F4 DRUCKEN

e F1 Optionen

e F2 Parameter
- System-
Parameter
- Abgleich-
Parameter

e F3 Programme




-~ 57 --

Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Menl EINGABE

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe
Schlusselschalter nach RECHTS

EINGABE: MENUE

SYSTEM PRUFPROG UHR

DRUCEEN

In diesem Fenster kdnnen die Basisfunktionen der Betriebsart Eingabe ausgewahit

werden.

F1 System: Funktion
F2 Prifprogramm: Funktion
E3 Uhr: Funktion
F4 Drucken: Funktion

System-Parameter andern
Prifprogramm-Parameter &ndern
Uhrzeit/Datum einstellen

Daten auf Seriell Il ausgeben
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Menl SYSTEM

Menu-Titel: Eingabe - System
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System
Men(-Bild:

EINGABE: SYSTEM

EINHEITEN FARARMETER OFTICNEN

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kénnen System-Einstellungen verandert werden. System-
Einstellungen gelten tbergreifend fiir das gesamte Gerat.

F1 Einheiten: Funktion Einheiten fur die verwendten Parameter
festlegen

E2 Parameter: Funktion System-Parameter &ndern

F3 Optionen: Funktion System-Einstellungen bzw. -Schalter
einstellen

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen
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MenlU SYSTEM-EINHEITEN

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - System - Einheiten

Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F1 Einheiten

EINGABE: SYSTEM-EINHEITEN

DRUCK 5 Pa

VOLUMEN z com

LECHKRATE : com/min [XXMXX.XNX)
TEMPERATUR 3 2E

EEIT - 5 [XXX.X]

ZURUCE

In diesem Fenster kdnnen die Benutzereinheiten eingestellt werden. Intern werden
immer nur die Grundeinheiten verwendet.

Druck: Variable
Volumen: Variable
Leckrate: Variable
Temperatur: Variable
Zeit: Variable
F1 Andern: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Einheiten fur Druck [Pa], [kPa], [mbar], [bar],
[PSI]

Einheiten fur Volumen [ccm], [I]

Einheiten fur Leckrate: [ccm/min], [ml/min]
Formate flir Leckrate: XXxXxxx.X, XXXXX.XX,
XXXX. XXX, XXX XXXX

Einheit fur Temperatur [°C], [F]

Einheit fur Zeit: [s]
Formate flr Zeit: XXX.X, XXXX

Anderungs-Modus aufrufen
Eine Mentiebene zurtick
Zuriick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-PARAMETER

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

F2 Test-Para:

F3 Kali-Para:

F4 Menue:

Eingabe - System - Parameter

Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter

EINGABE: SYSTEM-PARAMETER

X NIC IN FOLGE H [1]
SELBSTTEST NACH MESS.: 0
WIEDERHOLME SSUNGEN i 0

ANDERN

ZURUCK

F4

TEST-FARR FKALI-PARA

F1|F2|F3

In diesem Fenster kénnen allgemeine System-Paramter eingestellt bzw. aktivert
werden. Wird der Parameter auf Null gesetzt, ist die Funktion ausgeschaltet.

XNIO in Folge: Variable

Anzahl der erlaubten aufeinander

folgenden NIO-Meldungen. Bei
erreichen der eingestellten Anzahl
wird eine Fehlermeldung ausgelost.

Selbsttest nach Variable

Messungen:

Anzahl der Messungen, nach der ein
Selbsttest automatisch durchgefihrt

werden soll.

Wiederholmessungen: Variable

Anzahl der Wiederholmessungen z.B.

fur eine Reproduzierbarkeits-
Untersuchung.

F1 Andern:
F2 Test-Para:

Funktion
Funktion

Anderungs-Modus aufrufen.

System-Parameter fir den Selbsttest
andern.

DIFFERENZDRUCK

Funktion

System-Parameter fiir den Selbsttest
andern.

MASSESTROM

Funktion

System-Parameter fir die Volumen-

Ermittlung andern.
DIFFERENZDRUCK

Funktion

Zuriick zum Hauptmenti
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MenlU SYSTEM-PARAMETER SELBSTTEST 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Selbsttest - Parameter 1
Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F2 Test-Para

Fitllen
Ruhen
Messen
Messen2

Entlliften:

F1|F2

EINGABE: SELBSTTEST PARAMETER 1

: 100000 Pa / 10.

0 s
5.0 =
20.0 3
20.0 =
0.0 =3

ZURUCK

'F3 F4

In diesem Fenster kdnnen die Ablauf-Parameter fir den Selbsttest eingestellt
werden. Der Selbsttest wirkt ausschliesslich auf die internen Funktionen des
Gerates ! Eine Anlageniberpriifung findet nicht statt !

Fallen:

Ruhen:
Messen:
Messen2:
EntlGften:

F1 Andern:

F2 Vor:

E3 Zuriick:

F4 Menue:

Variable

Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Hier wird der Prufdruck und die Fillzeit
eingestellt

Hier wir die Beruhigungszeit eingestellt
Hier wird die Messzeit fur Stabil 1 eingestellt
Hier wird die Messzeit fir Stabil 2 eingestellt
Hier wird die Entliftungszeit eingestellt

Anderungs-Modus aufrufen.
Weiter zum néchsten Menu
Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmeni
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MenlU SYSTEM-PARAMETER SELBSTTEST 1 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Selbsttest - Parameter 1
Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F2 Test-Para

Fitllen
Ruhen
Messen
Messen2

Entlliften:

F1|F2

EINGABE: SELBSTTEST PARAMETER 1

: 100000 Pa / 10.

0 s
5.0 =
20.0 3
20.0 =
0.0 =3

ZURUCK

'F3 F4

In diesem Fenster kdnnen die Ablauf-Parameter fir den Selbsttest eingestellt
werden. Der Selbsttest wirkt ausschliesslich auf die internen Funktionen des
Gerates ! Eine Anlageniberpriifung findet nicht statt !

Fallen:

Ruhen:
Messen:
Messen2:
EntlGften:

F1 Andern:

F2 Vor:

E3 Zuriick:

F4 Menue:

Variable

Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Hier wird der Prufdruck und die Fillzeit
eingestellt

Hier wir die Beruhigungszeit eingestellt

Hier wird die Messzeit fiir Ablauf 1 eingestellt
Hier wird die Zeit fur Ablauf 2 + 3 eingestellt
Hier wird die Entliftungszeit eingestellt

Anderungs-Modus aufrufen.
Weiter zum néchsten Menu
Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmeni
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Menl SYSTEM-PARAMETER SELBSTTEST 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Selbsttest - Parameter 2
Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F2 Test-Para - F2

Vor

Druckmin

EINGABE: SELBSTTEST PARAMETER 2

Reldruck Toleranz:
Druckdiff

F2

-10000, 10000 Pa

50 Pa
=250 Pa

ZURUCE

F3 | F4

In diesem Fenster konnen die Toleranzen und Grenzwerte fir den Selbsttest
eingestellt werden.

Reldruck
Toleranz:

Druckdiff:

Druckmin:

F1 Andern:

F4 Menue:

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Oberer und unterer Grenzwert fiir den
Prifdruck bei der Selbsttest-Funktion.

Maximal zuléssiger Differenzdruck bei der
Dichtheitsprifung innerhalb der Selbsttest-
Funktion.

Minimal zu erreichender Differenzdruck bei der
DIFFMIN-Phase (Minimal-Differenzdruck-
Grenze) innerhalb der Selbsttest-Funktion.

Anderungs-Modus aufrufen
Zurick zum vorherigen Menl
Zuriick zum Hauptmend
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MenlU SYSTEM-PARAMETER SELBSTTEST 2 - MASSESTROM

Menu-Titel: Eingabe - Selbsttest - Parameter 2
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F2 Test-Para - F2
Vor
Mend-Bild: EINGABE: SELBSTTEST PARAMETER 2
Reldruck Toleranz: -10000, 10000 Pa
Bewert.l[ccm/min]: -5.00, 5.00
Druckverl. [Pa]: 1000,
BewertZ. [com/min] : 45,00, 55.00
Bewertl. [com/min] : 45,00, 55.00

F2 | 1 F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster konnen die Toleranzen und Grenzwerte fir den Selbsttest
eingestellt werden.

Reldruck Variable Oberer und unterer Grenzwert fir den
Toleranz: Prufdruck bei der Selbsttest-Funktion.
Bewertung 1: Variable

Druckverlust: Variable

Bewertung 2: Variable

Bewertung 3: Variable

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen

E3 Zuriick: Funktion Zurtick zum vorherigen Menl

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-PARAMETER VOLUMEN 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Kalibrier - Parameter 1

Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F3 Kali-Para

EINGABE:

Ruhen
Messenl
Messen2
Entliften:

Filllen : 1Q¢DUH Pa [ 1ﬂ.

5.
20.
20,
15.

ZURLCK

KALIBRIER PARAMETER 1

F1 F2 F3 F4

cooool
A by A 0o 0%

In diesem Fenster kdnnen die Ablauf-Parameter fur die Volumen-Ermittlung
(Kalibrieren) eingestellt werden.

Fallen:

Ruhen:

Messenl.:

Messen2:

Entliften:
F1 Andern:

F2 Vor:
E3 Zuriick:
F4 Menue:

Variable

Variable

Variable

Variable

Variable
Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Prifdruck und Fillzeit fir die Volumen-
Ermittlung.

ACHTUNG:

Bitte beachten Sie den fiir das Priifvolumen
maximal zuléssigen Prifdruck. Die
Standardeinstellung ist 100kPa.

Beruhigungszeit vor dem Beginn der Volumen-
Ermittlung.

Messzeit 1 fur die Phase Messen bei der
Volumen-Ermittlung.

Messzeit 2 fur die Phase Messen bei der
Volumen-Ermittlung.

Entliftungszeit nach der Volumen-Ermittlung.
Anderungs-Modus aufrufen

Weiter zum néchsten Menl

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-PARAMETER VOLUMEN 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:

Menu-Bild:

MenU-Funktionen:

Eingabe - Kalibrier - Parameter 2

Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F2 Parameter - F3 Kali-Para - F2
Vor

EINGABE: HALIBRIER PARAMETER 2

Reldruck Tnleranz —IDUCIG. 10000 Pa
Referenzvolumen : 1.60 ccm
Eyklen : 50

ZURLCK

F1 F2 |F3|F4

In diesem Fenster kdnnen Toleranzen und spezielle System-Variablen fiir die
Volumen-Ermittlung eingestellt werden.

Reldruck Toleranz: Variable Oberer und unterer Grenzwert fir den
Prifdruck bei der Selbsttest-Funktion.

Referenzvolumen: Variable Grosse des internen Referenzvolumen
zur Ermittlung des gesamten
Prufvolumen.

Zyklen: Variable Anzahl der Kalibrier-zyklen zur
Ermittlung des Prifvolumen.

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen

F3 Zuriick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zuruck zum Hauptmeni
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN 1

Meni-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Meni-Funktionen:

Eingabe - System - Optionen 1

Schliisselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen

GROBLECK IST NIQO : RUS
HIO QUITTIEREN : NEIN
KURVEN DRUCHKEN : KEINE,

ERGEBNIS DRUCKEN : KEINE,
VOLUMEN EKONTROLLE:

AlS

EINGABE: SYSTEM-OPTIONEN 1

GRAFISCH
TEXT

In diesem Fenster kénnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert
werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten
Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

Grobleck ist NIO: Variable
NIO quittieren: Variable
Kurve drucken: Variable
Ergebnis drucken:  Variable

AUS:

EIN:
NEIN:

JA:

Bei Grobleck wird eine
Fehlermeldung ausgegeben

Bei Grobleck wird als Leckage
99999.99 ausgegeben (=NIO)

Funktion ausgeschaltet

Nach NIO muss dies mittels
der Start-Taste oder dem
Start-Signal bestatigt werden

Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
Ergebnisprotokollierung mittels Messkurwe. Die
Datenausgabe erfolgt immer auf Seriell II.

KEINE:
NIO:

NA1/NA2:
ALLES:

NUMERISCHZ1.:

NUMERISCH2:

NUMERISCH3:

Protokollierung ausgeschaltet

Nur NIO-Messungen
protokollieren

Nur Nacharbeits-Messungen
protokollieren

Alle Erbenisse protokollieren

Ausgabe fur den gesamten
Prifbereich (Fullen bis
Entliften) als altes
Datenformat formatieren

Ausgabe fur den gesamten
Prifbereich (Fullen bis
Entliften) als neues
Datenformat formatieren

Ausgabe fir den Bereich
Ruhen bis Messen als neues
Datenformat formatieren

Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
Ergebnisprotokolle mittels Messwert-
Datentelegramm. Die Datenausgabe erfolgt immer

auf Seriell II.
KEINE:

NIO:
NAL/NA2:

Protokollierung ausgeschaltet

Nur NIO-Messungen
protokollieren

Nur Nacharbeits-Messungen
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Volumenkontrolle:

F1 Andern:
F2 Vor:

F3 Zuriick:
F4 Menue:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

ALLES:
TEXT:

DATEN:

LABEL:

AUS:
EIN:

protokollieren
Alle Erbenisse protokollieren

Ausgabe fiir einen Drucker
formatieren

Ausgabe als Datensatz
formatieren (ASCII-
Datenfelder getrennt durch
Semikolon)

Ausgabe fiir einen Aufkleber
(Label) formatieren

Funktion ausgeschaltet

Wahrend der Fillphasen 1 und
2 wird die Fillkennlinie
aufgezeichnet und mit der
gespeicherten Meisterkennlinie
verglichen. Die Bewertung
erfolg gemass der Parameter
VOLUMENKONTROLLE
Oben/Unten. Liegt das
Ergebnis nicht innerhalb der
Toleranzen, wird eine
entsprechende Fehlermeldung
erzeugt.

Anderungs-Modus aufrufen
Weiter zum néchsten Menu
Zurtuick zum vorherigen Menl
Zuriick zum Hauptmend
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN 2

Meni-Titel:
Mendi-Aufruf:

Eingabe - System - Optionen 2
Schliisselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor

Meni-Bild:

Sprache
Anzeigemodus

F1

LCD-Licht (Perm)

Temperatur Quelle:
Temperatur Korr.

EINGABE: SYSTEM OPTIONEN 2

: EIN

: Deutsch

: Normal

ZURUCE

F2 F3

Einzeln
: Subtrahieren

F4

Meni-Funktionen:

In diesem Fenster kénnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert

werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Geréat. Alle Kursiv dargestellten
Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

LCD-Licht:

Sprache:

Anzeigemodus:

Temperatur Quelle:

Temperatur
Korrektur:

F1 Andern:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Variable

Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

AUS: Die Hintergrundbeleuchtung des LC-
Displays schaltet nach Ablauf der
Wartezeit aus. Beim automatischen
Ausschalten wird auch die aktuelle

Kontrasteinstellung gespeichert !

Die Hintergrundbeleuchtung des LC-
Displays bleibt dauerhaft eingeschaltet
(ACHTUNG: Dadurch kann die
Lebensdauer der Beleuchtung
beeintrachtigt werden 1)
Sprachauswahl DEUTSCH (andere auf
Wunsch mdglich)

Sprachauswahl ENGLISCH (andere
auf Wunsch mdglich)

Hier kann die Darstellung fur die normale Messung
verandert werden.

EIN:

Deutsch:

Englisch:

Normal; Standarddarstellung mit den meisten
Informationen

Doppelt: Zwei-Fach-Darstellung bei Mehr-Kanal-
Geréten

Grosse Zahl: Darstellung der Leckrate als grosse
Zahl

Einzeln; Bei Mehr-Kanal-Geréaten hat jeder
Prifkanal seine eigene Temperatur-
Quelle

MO bis M3:  Bei Mehr-Kanal-Geraten wir die

Temperatur fur alle Priifkandle vom
eingestellten Modul abgenommen

Subtrahieren: Der ermittelte Korrekturwert wird von
der gemessenen Leckrate abgezogen

Der ermittelte Korrekturwert wird zu der
gemessenen Leckrate dazu gerechnet

Anderungs-Modus aufrufen
Weiter zum néchsten Menu
Zurlick zum vorherigen Ment
Zurtick zum Hauptmen

Addieren:
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN 3

MenU-Titel: Eingabe - System - Optionen 3
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor
Menii-Bild:

EINGABE: SYSTEM OPTIONEN 3

I/0-Schnittstelle : O0=APT
Stat. alle drucken: AUS

ZURUCK

F1 | F2|F3 | F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kénnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert
werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Gerét. Alle Kursiv dargestellten
Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

I/O-Schnittstelle:  Variable Diese Einstellungen passen die digitale Fernsteuer-
Signalschnittstelle an besondere Gegebenheiten an.

O=APT: Es gelten die APT-Definitionen

1=EGM: Es gelten die EGM-Definitionen

2=MWK: Es gelten die MWK-Definitionen

3=COLLING Es gelten die COLLING-Definitionen

4=MELTRON Es gelten die MELTRON-Definitionen

5=PMDO01 Es gelten die PMDO1-Definitionen
Stat. alle drucken: Variable AUS: Funktion ausgeschaltet

EIN: Die in der 100-Messwerte-Statistik
aufgezeichneten Messwerte werden
zusammen mit den Ergebnissen (Min-,
Max-, Mittelwert etc.) auf Seriell Il

ausgeben
F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menu
F3 Zuriick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Menlu SYSTEM-OPTIONEN 4

Menu-Titel: Eingabe - System - Optionen 4
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor
Menu-Bild: EINGABE: SYSTEM OPTIONEN 4
Statistik A: Prilfprogramm 00
Statistik B: Priifprogramm 00
Statistik c: Priifprogramm 00
Statistik D: Prifprogramm 00
Statistik E: Prifprogramm 00

F1

ZURUCE

F2 F3

F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster konnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert
werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Gerat.
Die fUnf Statistik-Bereiche mit jeweils 100-Messwerten kénnen einem beliebigen
Prifprogramm zugeordnet werden. Jeder Speicherbereich arbeitet nach dem FiFo-
Prinzip (Firstin - FirstOut). Alle Kursiv dargestellten Angaben sind der Standard-
Auslieferzustand.

Statistik A:

Statistik B:

Statistik C:

Statistik D:

Statistik E:

F1 Andern:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Variable Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 = Ausgeschaltet)
Variable Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 = Ausgeschaltet)
Variable Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 = Ausgeschaltet)
Variable Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 = Ausgeschaltet)
Variable Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 = Ausgeschaltet)
Funktion  Anderungs-Modus aufrufen

Funktion  Weiter zum néchsten Menu

Funktion Zurlick zum vorherigen Men

Funktion  Zurick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-OPTIONEN DRUCKER

Meni-Titel: Eingabe - System - Drucker Optionen
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor
Mend-Bild: EINGABE: DRUCKER OPTIONEN
Baudrate : 9600 HW-Handshake: Nein
Datenbits: g Zelle/Seite : &0
Stoppbits: 2 Nadel : 24
Paritit : Keine

F2 1 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Drucker-Optionen (Kunden-Einstellungen) €ir Seriell 11
eingestellt werden. Alle Funktionen gelten fiir das gesamte Gerat. AlleKursiv
dargestellten Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

Im "F1-Modus" bzw. "APT-Modus" stehen hier eigene Senice-Einstellungen zur

Verfligung !

Baudrate: Variable Datentbertragungsrate (1200 - 2400 - 4800 -9600 Baud)
Datenbits: Variable Datenwortbreite (7 oder 8 Bit)

Stoppbits: Variable Anzahl der Stoppbits (1 oder 2 Bit)

Paritat: Variable Einstellung des Parity-Bit (Keine - Gerade - Ungerade)

HW-Handshake: Variable NEIN: Es wird ohne Hardware-Handshake gearbeitet

JA: Es wird mit Hardwarehandshake (RTS/CTS)
gearbeitet

Zeilen pro Seite  Variable Anzahl der Zeilen pro Ausgabeseite (wird fir
Seitenumbruch bendétigt)

Nadeln Variable Anzahl der Nadeln bei Verwendung eines Nadel- bzw.
Matrixdruckers (7 bis 24)

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen

F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Meni

F3 Zurick: Funktion Zurick zum vorherigen Menii

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 1

Menu-Titel: Eingabe - System - SDI Optionen 1

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor

Men-Bild: EINGABE: SDI OPTIONEN 1
Baudrate : 9600 Protokoll: 3964R
Datenbits: B Prioritat: Hoch
Stoppbits: 2 BCC : EIN
Paritit : HKeine

ZURUCE

Menii-Funktionen: In diesem Fenster konnen die Ubertragungsdaten (Kunden-Einstellungen) @ir die SDI-
Schnittstelle (Serielles-Daten-Interface; SDI-Optionen) eingestellt werden. Alle
Funktionen gelten fir das gesamte Gerat. Alle Kursiv dargestellten Angaben sind der
Standard-Auslieferzustand.

Im "E1-Modus" bzw. "APT-Modus" stehen hier eigene Service-Einstellungen zur
Verfiigung !

Baudrate: Variable Datenlbertragungsrate (1200 - 2400 -4800 - 9600 Baud)
Datenbits: Variable Datenwortbreite (7 oder 8 Bit)

Stoppbits:  Variable Anzahl der Stoppbits (1 oder 2 Bit)

Paritat: Variable Einstellung des Parity-Bit (Keine - Gerade - Ungerade)
Protokoll:  Variable Einstellung des Ubertragungsprtokolls (ASCII oder3964R)
Prioritat: Variable Angabe fiir des Siemens-Protokoll 3964R (Niedrig oderHoch)

Angabe fir das Siemens-Protokoll 3964R (Block-Check-
Summe Ein oder Aus)

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menu
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Men
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni

BCC: Variable
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 2

Menu-Titel: Eingabe - System - SDI Optionen 2 (Gilt nur fur das alte ME-Telegramm)

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Mend-Bild: EINGABE: SDI OPTIOMEN 2

Gerdt Nr: AUS Mod-Nr : AUS Prog-Nr : AUS
Datum : AUS Mode : AUS Reldruck: AUS
Messwert: AUS Tempkorr: AUS Leckrate: AUS
Grenzen : AUS Fehler : AUS

ZURUCE

F1|F2|F3 | F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kénnen Daten fir das SDI-Messergebnis-Telegramm (Serielles-D
aten-
Interface; SDI-Optionen) eingestellt bzw. aktiviert werden. Alle Funktionen gelten fir
das gesamte Gerat. Alle Kursiv dargestellten Angaben sind der Standard-
Auslieferzustand.

Gerat Nr.:  Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Gerét-Nr. Ein /Aus
Datum: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm das Datum Ein /Aus
Messwert: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Messwert Ein /Aus
Grenzen: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Grenzen Ein /Aus
Mod-Nr.:  Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Modul-Nr. Ein /Aus

Mode: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Mode Ein /Aus

Tempkorr: Variable S_chaltet im Ergebnis-Telegramm die Temperatur-Korrektur
Ein / Aus

Fehler: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Fehler-Nr. Ein /Aus

Prog-Nr.:  Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Programm-Nr. Ein /Aus

Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Relativ-Druck (Pri
fdruck) Ein / Aus

Leckrate: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Leckrate Ein /Aus
F1 Andern: Funktion  Anderungs-Modus aufrufen

F2 Vor: Funktion  Weiter zum nachsten Meni

E3 Zurick: Funktion  Zurtick zum vorherigen Men

F4 Menue: Funktion  Zurlck zum Hauptmeni

Reldruck: Variable

Die o.g. Daten beziehen sich ausschlieslich auf das alte ME-Telegramm ! Dieses
Telegramm wird aus Grinden der Kompatibilitat weiter im Gerat mit gefihrt. Bei

Achtung neuen Anwendungen sollte nur noch die neue Telegramm-Familie zum Einsatz
kommen, da dort die aktuellen Features unterstitzt werden.
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 3

Meni-Titel: Eingabe - System - SDI Optionen 3

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Mend-Bild: EINGABE: SDI OPTIOMEN 3

Fernsteuerung : SPS

ZURUCE

F1|F2|F3 | F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kann die Fernsteuer-Schnittstelle ausgewahlt werden. Alle
Funktionen gelten fir das gesamte Gerat. Alle Kursiv dargestellten Angaben sind der
Standard-Auslieferzustand.

Fernsteuerung: Variable SPS: Die Fernsteuerung des Gerates erfolgt Uber die
digitale Signal-Schnittstelle

SDI:  Die Fernsteuerung des Gerates erfolgt mittels
SDI-Telegrammen Uber Seriell |

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Meni
E3 Zurtck: Funktion  Zuriick zum vorherigen Menl
F4 Menue: Funktion  Zurlick zum Hauptment

Eine fehlerhafte Einstellung der Fernsteuerung fiihrt dazu, dass das Gerat nicht
Achtung von aussen angesprochen werden kann ! Im Zweifelsfall sollte hier immer "SPS"
ausgewahlt werden.
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN PASSWORT

Meni-Titel: Eingabe - System - Passwort

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild: EINGABE: DASSWORT

Altes Passwort: *=x=x
Neues Passwort: *#axx

ZURUCE

Menu-Funktionen: In diesem Fenster kann das Benutzer-Passwort verandert werden. Alle Funktionen
gelten fur das gesamte Gerat. Alle Kursiv dargestellten Angaben sind der Standard-

Auslieferzustand.

Altes Passwort: Variable

Neues Passwort:  Variable

F1 Andern: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Bisheriges Passwort eingeben (Auslieferzustand:1994
)

Neues Passwort eingeben. Das alte wird
Uberschrieben.

Anderungs-Modus aufrufen
Weiter zum néchsten Menu
Zuriick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-OPTIONEN DIGITAL IO

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - System - Programmierbare Digital 10

Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Kanal

0

EINGABE: PROGEAMMIEBARE DIG.IO

- Fehler

FANRLA++

F1|F2|F3

TYP++

F4

In diesem Fenster kbnnen die Funktionen von acht digitalen Ausgangen eingestellt
bzw. aktiviert werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Gerat. Alle Kursiv
dargestellten Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

Ausgangs-
Kanal

Kanal O:
Kanal 1:
Kanal 2:
Kanal 3:
Kanal 4.
Kanal 5:
Kanal 6:
Kanal 7:

F2 Kanal++:
F3 Typ++:

F4 Zurick:

Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion

Funktion

Belegung

Signalfunktion "Systemfehler"
Signalfunktion "Extern Entluften"
Signalfunktion "Phase Fllen 1"
Signalfunktion "Phase Fillen 2"
Signalfunktion "Phase Ruhen"
Signalfunktion "Phase Messen"
Signalfunktion "Frei"

Signalfunktion "Frei"

(> Erlauterungen zu den Funktionstypen)

Weiter zum néachsten digitalen Ausgangs-Kanal

Weiter zur nachsten Signal-Funktionsauswahl {ir den
angewahlten Ausgangs-Kanal

Zuriick zum vorherigen Menl
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Funktionstypen

Die Standard-Typen sind Kursiv dargestellt.

Mdogliche Funktions-Typen und ihre Aufgabe

Keine Funktion

UNBENUTZT

Dieser Kanal wird nicht benutzt

Sammelstorung
Systemfehler

FEHLER

Der Kanal ist mit Systemfunktion
~Sammelstorung” bellegt

Externes Absperrventil

EXT. SPERRVENTIL

Der Kanal bleibt in der Vorfull- und
Nachlaufphase aktiv, sodald damit z.B. zum
Schutz des PMDO02 in der Priifleitung ein
Absperrventil angesteuert werden kann.

IAbhéngigkeit von einer 10-
Messung

Phasensignal Fillen 1 FULLEN 1 Der Kanal wird wahrend der Phase Fillen 1
aktiviert

Phasensignal Fillen 2 FULLEN 2 Der Kanal wird wahrend der Phase Fillen 2
aktiviert

Phasensignal Ruhen RUHEN Der Kanal wird wahrend der Phase Ruhen
aktiviert

Phasensignal Messen MESSEN Der Kanal wird wahrend der Phase Messen
aktiviert

Phasensignal MESSEN 2 Der Kanal wird wahrend der Phase Messen 2

Messen 2 aktiviert

Statisches Signal fur die  |STATISCH Der Kanal wird mit Beginn des Prifablauf

Dauer der Prifung mit gesetzt. Der Prifablauf wird nach Ablauf der

Zeitparametern Zeit START ausgeltst. Nach dem Prifablauf
muf die Zeit ENDE ablaufen. Danach wird der
Kanal zuriickgesetzt.

Impulssignal in IO-STEMPEL Der Kanal wird bei einer IO-Messung am Ende

des Prufablaufs nach Ablauf der Zeit START
gesetzt und nach Ablauf der Zeit ENDE wieder
zuriick gesetzt.

eigentlichen Prufablauf

Impulssignal vor dem PULS VOR Der Kanal wird nach dem Start der Prifung fir

eigentlichen Prifablauf die Dauer der Zeit START gesetzt.
Anschlief3end wird der Kanal zurlickgesetzt.
Nach Ablauf der Zeit ENDE wird der
eigentlichen Prifzyklus gestartet.

Impulssignal nach dem PULS NACH Der Kanal wird am Ende des Prufablaufs und

anschlieBendem Ablauf der Zeit ENDE gesetzt.
Nach Ablauf der Zeit START wird der Kanal
wieder zuriick gesetzt.

Impulssignal vor und nach
dem eigentlichen
Prifablauf

PULS VIN

Der Kanal wird nach dem Start der Prifung fir
die Dauer der Zeit START gesetzt.
Anschlief3end wird der Kanal zurlickgesetzt.
Nach Ablauf der Zeit ENDE wird der
eigentlichen Prifzyklus gestartet. Der Kanal wir(
am Ende des Prifablaufs und anschlie3endem
Ablauf der Zeit ENDE gesetzt. Nach Ablauf der
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Zeit START wird der Kanal wieder zurlick
gesetzt.

Signal fur ein externes
Entliftungsventil (Normal)

EXT. ENTLUFTEN

Der Kanal ist mit der internen Systementliftung
synchronsiert. Bei aktiver Entliftung ist der
Kanal gesetzt.

Signal fUr ein externes
EntlUftungsventil
(Invers)

EXT. ENTLUFTEN
INVERS

Der Kanal ist mit der internen Systementliftung
synchronsiert. Bei aktiver Entluftung ist der
Kanal nicht gesetzt.

Signal fur ein aktives
Prifprogramm

PROGRAMM-MARKE

\Wenn das als Parameter eingebbare
Prifprogramm ablauft, wird das Signal fur die
Dauer der Prifung aktiv.

Signal von auf3en mittels
SDI-Telegramm
beeinflussen

SDI-STEUERUNG

Bei Aktivierung kann dieses Bit mittels der SDI-
Fernsteuerng von auf3en gesetzt bzw. riick
gesetzt werden.

Wenn Signalfunktionen vor oder nach dem eigentlichen Prifablauf liegen, ist auch fur die Dauer dieser
Funktionen das Signal BUSY aktiv. Dies gilt jedoch nicht fur die Funktion FEHLER, EXT. ENTLUFTEN
INVERS und EXT. ENTLUFTEN.
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Funktionstyp STATISCH
Aufgabe: Statisch anstehendes Signal fur die Dauer von T1 + Prifzyklus + T2

Parameter:  Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

& 1
| |
Fingrng-5laral-lmpuls — _____T__________________: __________ : _____
STAKRT | | |
o | | |
I | |
A I I 3 I
1 o T | | Tor. T2 |
e Ei l T—
A Sy 1 : :
STATISCH r |
5 |
T T
1 | | |
1 ! | |
1 ! | |
E— _| _______ | PR | SR
Triifse ks on | 1 r
Fidlenl e LanJiificn " : :
1 | | |
| | | |
1 | | |
- — 1 1 -
ANERTE-Higngl 1 ] ]
WTSEOPR AT $U8Y | .
r I l
I |
| | I I
| | | 1
| | I I
ALl - S 1 : T |
EAEEELING: DICHT | I |
3 | , !

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp PULS VOR

Aufgabe: Impuls vor dem eigentlichen Priifzyklus mit der High-Phase T1 und der Low-Phase T2

Parameter:  Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

. 1
| | 1 | |
Fiageng-5gral-lrnpuls . I o e S '
ATART o | | | |
- | | | |
I | | |
: 1 | | |
[ II-I Zeil T2 | |
s spesd L 3 bocsiv, crniramnnn mpvee s, sgreie il mpreerng o oo i, st Vs, s
Ay S Ly ! : : :
FLL% YVOR I ;
1 | 1 | |
1 1 I | |
1 1 | | |
1 1 | | |
E— _| _____ Fo o o | L | SR
Triifse ks on | 1 T r
Lridlenl bis L Jiilley " : : :
1 | | | |
! | | | |
1 | | | |
| — ] e ___ L —__
Anseang-Hignel 1 ] | |
FESSIIFR AT %1051 | | |
r I I I
I I |
| | I I I
I | I I I
| | I I I
Sl - Siml 1~ _: _____ _|+ ______ :_ ____________ |
RESSUING [ICHT . | I I I
L ] | ! !

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp PULS NACH

Aufgabe: Impuls nach dem eigentlichen Prifzyklus mit der High-Phase T1 und der Low-Phase T2

Parameter:  Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

. N & 1
| ! | | |
Fiageng-5gral-lrnpuls . e e '
LTART | | | |
i | | | |
: | | | |
| | | |
1 | RIS sel T
___:__________|______________| _____ e e
Ay Sy 1 I : :
FLLY MACH 0 = i
1 1 | | |
1 1 | ! |
1 | | | |
1 | | | |
E— 1 L ————————— i i b | SR
Triifse ks on | ! T r
Fodlenl bie L lilley | I |
N | | |
1 | | | ;
! | | | |
1 | | | |
| ] ] ] —_—— e —
ANERTE-Higngl 1 ] ] ]
bAERACEER AT AISY ; i .
r l l l
I I |
| I I I I
I I I I I
| I I I I
Sl - Siml 1~ _: __________ :_ ____________ | |
EAESSUING RICHT . | | | |
- ! L 1 1

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp PULS VOR/NACH

Aufgabe: Impuls vor und nach dem eigentlichen Prifzyklus mit der High-Phase T1 und der Low-
Phase T2

Parameter:  Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

Fodlenl bie L lilley

Fiageng-5gral-lrnpuls . B T T 5 i '
START | I I I I
a | | | | |
| | | | !
| e e I I I £ I
1o Zalll | LedTZ ) RIS sel T
o ech s sptssemanelhors s ey gt v, ot ton v, s L e, s a0, s o
A Sy 1 : :
FLLY YRS ACH I
1 | | I I |
1 | | | | |
1 | | | | |
1 | | | | |
———I ————— | —————————— I —————— I - -
Triifse ks on | II | T r
|
! |

I | |
I i I I I |
I I | | I I
I I l I I I
| _ | L L L e _
ANERTE-Higngl 1 | ] ] ]
FAESSEFR AT 35T | I I I
r I l l l
T T T T
I I I I | I
| I I I I I
| I I | I I
Sl - Siml 1™ _: _____ : _____ :_ ____________ | |
EAESSUING RICHT . | | | | |
- ! L L 1 1

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp EXTERN ENTLUFTEN

Aufgabe: Signal zur Ansteuerung einer ext. Entliftung. Vor dem eigentlichen Prifzyklus kann mit
einer Low-Zeit T1 und einer High-Zeit T2 die Entliftung kurzzeitig geschlossen werden.

Parameter:  Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

. 1
| | 1 | |

Fiageng-5aral-lrnpuls . I o e S '
START " | | | |
| | | |
I | | |
o | | | I
1 e 11 Zeil T2 | |
PRI | ko L S I L |
A Sy 1 :
LT, EMTLLELES C i
1 | 1 | |
1 1 I | |
: | | | |
1 | | |

E— _| _____ Fo o o | L | SR

Triifse ks on | 1 T ~

Trillen | ki T Figfien : I I
[ | 1
1 | | | |
! | | | |
1 | | | |

g o | —_ L ——
Anspany-Higngl 1 ] | |
MESSGRRAT 35T | : .
L [ I |
I I |
| | I I I
: | I I I
| | | |
ALl - Siml 1~ _: _____ _|+ ______ :_ ____________ |
b LassssbImey LICLET | I | |
L ] | ! !

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp EXTERN ENTLUFTEN INVERS

Aufgabe: Signal zur Ansteuerung einer ext. Entliftung. Diese Signal verhalt sich genau invers zu
dem aus EXTERN ENTLUFTEN. Vor dem eigentlichen Prifzyklus kann mit einer High-zit
T1 und einer Low-Zeit T2 die Entliftung kurzzeitig geschlossen werden.

Parameter: Start-Zeit (T1), Ende-Zeit (T2)

. 1
| |
Fiageng-5gral-lrnpuls i i i T :___________“_: __________ : _____
ETART | | | |
0 | | | )
I | | |
e 1 3 | | |
1 e 11 Zeil T2 | |
L e — L i —————————————— e e L e i Vs, s
A Sy 1 I
Ll LNIL, INVIES C I
1 | 1 | |
1 1 I | |
1 | | | |
1 | | | |
E— _| _____ Fo o o | L | SR
Triifse ks e | 1 T r
Frllen | Tis Boliilien | I I
[ | I I
1 | | | |
! | | | |
1 | | | |
- — L S, | Ty P
Anspany-Higngl 1 ] | |
b ESSOERS [ RUSY | : .
C I I I
I I |
| | I I I
I | I I I
| | I I I
RAEAN IS Fa | 1 : _|+ :_ |
I Lisis e LT " | I | |
i ] ] ] ]

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp EXTERNES SPERRVENTIL

Aufgabe: Wahrend der eventuellen anderen Aktivitaten vor und nach dem eigentlichen Priifzyklus
wird fiir die Dauer dieser Aktivitaten das Signal gesetzt.

Parameter: Keine

. & 1
| 1 | |
Fingrng-5laral-lmpuls r—-——rr-——-——-——"—"~~""——-~ e S '
SFART | : :
0
| | |
| | | |
: | | |
1 Ll K Leill 'y
o -'__I | -.__I
. R 0000000000000 EEaieiebeioiakai R
Avpsrye- S Ly
EXT. 5 Eﬁ%‘» i r
1 1 | |
1 1 1 |
1 | | |
: | | |
| | |
il ks e FEFFFTFTsr mrrr,,,,—— s m =TT °
Fullen | s Rorlntran | I
C ! I
I | | I
| | | |
| | | |
L I N L
Anspang-Hignel 1 | |
b lmbslilBa 1 B ISy | |
C I I
I |
| 1 1 I
| 1 1 1
| | 1 1
Al - 4] 1~ _: ____________ :_ ____________ |
b LSSUNE LICLE " | | ;
; | i 1

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Funktionstyp IO-STEMPEL

Aufgabe: Impuls nach dem eigentlichen Priifzyklus in Abhangigkeit von einer vorherigen 10-Messung
mit der High-Phase T1 und der Low-Phase T2

Parameter: Keine

. N K, 1
| ! | | |
Fiageng-5aral-lrnpuls . e e '
START ) | | | |
" | | | |
: | | | |
| | + | |
1 | [EL- 1N A el T2
-
___:__________l_ __________________ Vs, sove
Ay Sy 1 I : :
LU-STEMEP L r 1 i 4
1 1 1 I |
1 | | | |
1 | | | |
1 | | | |
E— 1 L ————————— i i b | SR
Triifse ks on | ! T r
Trillen | bis T lilen | | |
[ I 1 1
1 | | | I
! | | | |
1 | | | |
| ] 1 1 —_—— e —
Anspany-Higngl 1 ] ] ]
FESSOERAT 3057 : | | |
L l l l
I I |
| I I I I
I I I I I
| I I I I
ALl - Siml 1~ _: __________ :_ ____________ | |
b LesSLING LICLIT | I I I
£ ! L 1 1

Auf dem Bild wird eine vereinfachte Signal-Kommunikation zur Verdeutlichung der Funktion dargestellt.
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Menu PRUFPROGRAMM

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F2 PrifProg
Menu-Bild:

EINGABE: PRUFPROGRAMM

KOPIEREN LISTE

MenU-Funktionen: In diesem Fenster konnen Prifprogramme ausgewahlt, geandert und kopiert werden.
Ausserdem kann hier die Belegtliste eingesehen werden.

Im "APT-Modus" stehen hier eigene Prifprogramme zur Verfligung !

F1Andern:  Funktion Priifprogramm-Parameter andern bzw. Priifprogramm

auswahlen

F2 Kopieren: Funktion Prifprogramm von Programm-Nr. nach Programm-Nr.
kopieren

E3 Liste: Funktion Belegtliste einsehen.

F4 Menue: Funktion Zurtick zum Hauptmen
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Menu PRUFPROGRAMM ANDERN

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Andern
Menu-Aufruf; Schluisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern
Menu-Bild:

EINGABE: PRUFPROGRAMM

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

AUSWAHLEN PARAMETER DREUCKEN ZURUCK

F1|F2|F3 | F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Prifprogramm-Nummer und die Prifprogramm-
Kennung ausgewahlt bzw.geandert werden. Die System-Variable DATUM zeigt den
Zeitpunkt der letzten Anderung an.

Programm: Variable Ausgewahlte Priifprogramm-Nr. (O bis 99)

Kennung: Variable Alpha-Numerische Prifprogramm-Kennung (max. 13
Zeichen)

Datum: Variable System-Variable ! Zeitpunkt der letzten Anderung.

F1 Auswahlen: Funktion Prifprogramm auswéhlen und Kennung eingeben/andern

F2 Parameter: Funktion Weiter zu den Parametern des ausgewahlten
Prafprogramms
DIFFERENZDRUCK

F2 Parameter: Funktion Weiter zu den Parametern des ausgewahlten
Prifprogramms
MASSESTROM

F3 Drucken: Funktion Ausgewahltes Prifprogramm auf Seriell Il ausgeben
F4 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Menu
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter
Menu-Bild:

EINGABE: MESSMETHODE 1

Bewertung nach:

dP0-Test i EIN

F2

Messmethode : Uberdruck / Diff

Temp. Korrekt.: EIM OUberwachung: EIN

PO

Leckrate

ZURUCK

F3 | F4

Menl-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 1
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Bewertung nach:Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

dPO-Test Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck / Diff ~ Auswahl fur Uberduck mit
Differenzdruck-Verfahren

Unterdruck / Diff Auswahl fur Unterdruck (Vakuum) mit
Differenzdruck-Verfahren

Leckrate Das Prifergebnis wird in eine
Leckrate umgerechnet und ausgeben

Druckverlust Das Priifergebnis wird als
Druckverlust pro Zeiteinheit
ausgeben

Staudruck Das Priifergebnis wird als Staudruck

ausgewertet (z.B. zur
Durchgangskontrolle)

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:

Es mussen glltige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur
dieses Prifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur

dieses Priifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kkompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht
Uberwacht. Die Korrektur wird mit der
letzten Steigung weiter errechent.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle
werden Uberwacht und bei
Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Mit dieser Funktion kann das Gerat
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F1 Andern:

F2 Vor:

F3 Zuriick:

F4 Menue:

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

vor dem Start der Prifung
kontrollieren, ob das Prifvolumen
drucklos ist (macht nur bei
Wiederholmessungen an grésseren
Prifvolumen Sinn).

AUS Der dPO-Test ist ausgeschaltet
EIN Der dPO-Test ist eingeschaltet

Einstellungen auf dieser Seite andern
Weiter zum néchsten Menl

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmen
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter
Menu-Bild:

EINGABE: MESSMETHODE 1

F2

Messmethode : Uberdruck / Fluss

Temp. Korrekt.: EIN OUberwachung: EIN

PO

ZURUCK

F3 | F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 1
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

F1 Andern: Funktion

F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck / Fluss Auswahl fir Uberdruck mit
Massestrom-Uberstrom-Verfahren

Uberdruck / FI-Na Auswahl fur Uberdruck mit
Massestrom-Nachstrom-Verfahren

Unterdruck / FI-  Auswahl fur Unterdruck mit
Na Massestrom-Nachstrom-Verfahren

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:

Es mussen glltige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur
dieses Priifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fir

dieses Priifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht
Uberwacht. Die Korrektur wird mit der
letzten Steigung weiter errechent.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle
werden Uberwacht und bei
Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Einstellungen auf dieser Seite &ndern
Weiter zum nachsten Menti

Zuriick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Messmethode 2
Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - FZ
Vor
Menu-Bild: EINGABE: MESSMETHODE 2 POO
Uberstrémen : EIN
Absperrventil : Offen nach Messung
Bypass-Ventil : EIN Schliesszeit: 1.0 s

F1

F2 F3 F4

ZURUCE

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2

eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Uberstromen: Variable
Absperrventil: Variable
Bypass: Variable
Schliesszeit: Variable
F2 Vor: Funktion
F3 Zurtck: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Fir diese Funktion wird das optinale Uberstrom-Modul bend
tigt.

AUS Die Uberstrém-Funktion ist
ausgeschaltet
EIN Die Uberstrom-Funktion ist

eingeschaltet

Die Verbindung zwischen Prifvolumen
und Gerét bleibt auch wahrend des
Entllftens gedffnet.

Die Verbindung zwischen Prufvolumen
und Gerét wird nach Messen
geschlossen. Das Prifvolumen wird
nicht Uber das Gerat entluftet. Dadurch
koénnen keine Schmutzpartikel in den
Prufkreis des Gerates gelangen.

Fir diese Funktion wird die optionale Schnell-Befillung
(Bypass) bendotigt.

AUS Die Bypass-Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Bypass-Funktion ist eingeschaltet

Diese Funktion ist nur bei eingeschalteter Funktion "Bypass"
aktiviert. Es kdnnen Zeiten zwischen 0.5 und 9.5 sek. in
Schritten zu 0.5 sek. gewahlt werden.

Weiter zum néachsten Menl
Zurtuick zum vorherigen MenU
Zurlick zum Hauptment

Offen nach Messung

Geschlossen nach
Messung
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 2 - MASSESTROM

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Messmethode 2

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - F2
Vor

Meni-Bild:

EINGABE: MESSMETHODE 2 PO0

Keine Auswahl bei liberdruck / Fluss

F2 1 F4

Meni-Funktionen: In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewabhlte Priifprogramm an
F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Men
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Men(

F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptment
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 3 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prifprogramm - Messmethode 3

Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - F2
Vor - F2 Vor

EINGABE: MESSMETHODE 3 PO

Untere NIO als : NIO
P-Ist-Korrektur: AUS

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 3
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Untere NIO als: Variable Die untere Dicht-Grenze (Dicht min.) kann bei tGberschreiten
mittels verschiedener Signale ausgeben werden.

NIO Es wir das Signal Undicht (NIO) ausgegeben

NAL Es wird das Signal Nacharbeit 1 (NA1)
ausgegeben

NA2 Es wird das Signal Nacharbeit 2 (NA2)
ausgegeben

P-Ist-Korrektur: Variable Die ermittelte Leckrate wird auf den Nenn-Priifdruck aus
Fillen 2 normiert.

AUS Die Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Funktion ist eingeschaltet

F2 Vor: FunktionWeiter zum néchsten Menii

E3 Zurick: FunktionZuriick zum vorherigen Menl
DIFFERENZDRUCK

F3 Zuriick: FunktionZurick zum vorherigen Meni
MASSESTROM

F4 Menue: FunktionZuriick zum Hauptmenti
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 3 - MASSESTROM

Meni-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 3

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - FZ
Vor - F2 Vor

Meni-Bild:

EINGABE: MESSMETHODE 3 PO0

Untere WIO als : NIO
P-Ist-Korrektur : AUS
Zus.Puff.volumen: AUS
Hicht Entliiften : AUS
Drucklos messen : AUS

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 3
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige  Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an
Untere NIOVariable  Die untere Dicht-Grenze (Dicht min.) kann bei
als: Uberschreiten mittels verschiedener Signale ausgeben werden.

NIO  Es wir das Signal Undicht (NIO) ausgegeben
NA1  Es wird das Signal Nacharbeit 1 (NA1) ausgegeben
NA2  Es wird das Signal Nacharbeit 2 (NA2) ausgegeben

P-Ist- Variable Die ermittelte Leckrate wird auf den Nenn-Prifdruck aus
Korrektur: Fillen 2 normiert.

AUS  Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Zus.Puff. Variable Das optinal zusatzliche Puffer-Volumen kann hier
Volumen: zugeschaltet werden.

AUS  Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Nicht Variable Am Ende der Prufung wird das Prifwolumen und das Puffer-
Entllften: Volumen nicht entliiftet.

AUS  Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Drucklos Variable Alle Ventile des Messkreises werden geschlossen. Nun kann
messen: mit dem Relativdrucksensor und dem Durchfluss-Sensor ein
Einstromen bzw. Druckanstieg ins Prifvolumen registriert
werden.
AUS  Die Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Funktion ist eingeschaltet

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menii

F3 Zurick:Funktion  Zuriick zum vorherigen Menu
DIFFERENZDRUCK

F3 Zurick:Funktion  Zuriick zum vorherigen Menu
MASSESTROM

F4 Menue: Funktion  Zuriick zum Hauptment
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 4

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prifprogramm - Messmethode 4

Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - FZ
Vor - F2 Vor - F2 Vor

EINGABE:

Hach I0 :
Nach MAL:
Nach MAZ:
Nach NIO:

Sprung Ziel (0= En{ie]

MESSMETHODE 4

ao
0o
0o
0o

F1 F2 F3 F4

ZURUCK

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 4
eingestellt werden. Hierbei handelt es sich um die Sprungziele nach einem
Prifergebniss. Mit diesen Variablen kénnen somit Priifprogramme in Abhangigkeit de
Prifergebnisse miteinander verknipft werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv

dargestellt.

POO:

Nach IO:
Nach NAL:
Nach NA2:
Nach NIO:

F2 Vor:

F2 Vor:

F4 Menue:

Anzeige
Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion

Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Ausgewahlte Prufprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prifprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prifprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prifprogramm-Nr. (00 bis 99)

Weiter zum néchsten Menl
DIFFERENZDRUCK

Weiter zum nachsten Meni
MASSESTROM

Zuruck zum vorherigen Menl
Zurlick zum Haupteni
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 5 - DIFFERENZDRUCK

Meni-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 5

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor

Meni-Bild: =

EINGABE: MESSMETHODE 5 PO0

Verrechnung : Normal
SDI-Nachkomma: 1 Stelle
Sprungfilter : AUS

F2 1 F4

Meni-Funktionen: In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 5
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Verrechnung:  Variable Mittels eines SDI-Telegramms kann dem Gerat ein
Verrechnungswert aus der voran gegangenen Messung
Ubertragen werden. Dieser wird dann in der aktuellen
Bewertung bertcksichtigt.

Normal Aktuelles Ergebnis minus altem
Ergebnis
Invers Altes Ergebnis minus aktuellem
Ergebnis
SDI- Variable Anzahl der Nachkomma-Stellen im neuen SDI-Ergebniss-
Nachkomma: Telegramm (1 bis 4 Stellen)

Sprundfilter: Variable Mittels der Sprundfilter-Funktion kénnen Bauteil bedingte
Druckspriinge auf der Differenzdruck-Kurne ausgeblendet

werden.
AUS Die Funktion ist ausgeschaltet
45 bis 95% Das Sprundfilter ist xx% Dampfung
wirksam
F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menu
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zurick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 5 - MASSESTROM

Meni-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 5

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor

Mendi-Bild: EINGABE: MESSMETHODE 5 P00

Verrechnung : Normal
SDI-Nachkomma: 1 Stelle

F2 1 F4

Meni-Funktionen: In diesem Fenster konnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 5
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Verrechnung:  Variable Mittels eines SDI-Telegramms kann dem Gerat ein
Verrechnungswert aus der voran gegangenen Messung
Ubertragen werden. Dieser wird dann in der aktuellen
Bewertung bertcksichtigt.

Normal Aktuelles Ergebnis minus altem

Ergebnis
Altes Ergebnis minus aktuellem
Invers Ergebnis
SDI- Variable Anzahl der Nachkomma-Stellen im neuen SDI-Ergebniss-
Nachkomma: Telegramm (1 bis 4 Stellen)
F2 Vor: Funktion Weiter zum n&chsten Menl
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zurlck zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 1
Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
Mend-Bild: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 P00
Flillen 1 : 100000 Pa / 10.0 s
Flillep 2 : 100000 Pa / 10.0 3
Ruhen AL
Messen 3.0 s
Entliften: 0.0 5

F1|F2

ZURUCK

'F3 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 1 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Fallen 1: Variable
Fillen 2: Variable
Ruhen: Variable
Messen: Variable

Entliften:  Variable

F2 Vor: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Priifprogramm an

Relativdruck (Vorfulldruck) und Dauer fir die Fillphase 1
(Schockfillen)

Relativdruck (Prufdruck) und Dauer fiir die Fillphase 2
(Abgleichen)

Dauer der Beruhigungsphase
Dauer der Messphase (hier wird der Differenzdruck ermittelt)

Dauer der Entliftungsphase (wird nur bei grosseren
Prifvolumen bzw. héheren Driicken bendtigt)

Weiter zum nachsten Meni
Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmeni
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Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 1
Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
Mend-Bild: EINGABE: PRUFPROGREMM PARAMETER 1 P00
Fiillen 1 : 100000 Pa / 10.0 s
Flillep 2 : 100000 Pa / 10.0 3
Ruhen H TR
Messen H 3.0 5
EntlQften: 0.0 =

F1|F2

ZURUCE

'F3 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 1 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Fallen 1: Variable
Fillen 2: Variable
Ruhen: Variable
Messen: Variable

Entliften:  Variable

E2 Vor: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Priifprogramm an

Relativdruck (Pufferfulldruck) und Dauer fiir die Fullphase 1
(Pufferfillen)

Relativdruck (Prufdruck) und Dauer fur die Flllphase 2
(Abgleichen) nach dem Uberstrémen

Dauer der Beruhigungsphase
Dauer der Messphase (hier die Leckage ermittelt)

Dauer der Entliiftungsphase (wird nur bei grésseren
Prifvolumen bzw. héheren Driicken bendtigt)

Weiter zum nachsten Meni
Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmeni
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 2

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Men-Bild: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 P00
Volumen : 1234 ccm
Meisterwert : 5.0 ccm/min
Kontrollwert: 12345

F2 1 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 2 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Volumen: Variable Gesamtes Prifvolumen (Geréatevolumen + Schlauch +
Prifling)

Meisterwert: Variable Nullpunkt-Verschiebung mittels Meisterwert

Kontrollwert: Variable Volumenkontrollwert fiir die Prifvolumenkontrolle wahrend
der Phase Fiillen

F1 Andern: Funktion Einstellungen auf dieser Seite andern
F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menu

F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Menii

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Eingabe - Prufprogramm - Parameter 2
Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -

F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild:

Wert 1: 2.34
Wert 2: 37.45
Meisterwert :

F1

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 PO
Just:

Just:
5.0 com/min

ZURUCK

F2 F3 F4

0.00 ccm/min
20,00 ccm/min

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 2 eingestellt

werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Wert 1: Variable
Justage 1: Variable
Wert 2: Variable
Justage 2: Variable
Meisterwert: Variable
F1 Andern: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Rohwert (Massefluss) des Justagepunktes 1
Tatsachlicher Massefluss flr den Justagepunkt 1
Rohwert (Massefluss) des Justagepunktes 2
Tatsachlicher Massefluss fur den Justagepunkt 2
Nullpunktverschiebung mittels Meisterwert

Einstellungen auf dieser Seite andern
Weiter zum nachsten Menu

Zurlick zum vorherigen Men

Zuriick zum Hauptment
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prufprogramm - Parameter 3

Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Toleranzen
Diffdruck
Reldruck
Meisterwert :

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 PO

Kontrollwert: 100% oben, 100% unten

F2 F3 F4

-100, 100 Pa
-10000, 10000 Pa
-5.0;, 5.0 ccm/min

ZURUCE

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 3 (Toleranzen)
eingestellt werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Diffdruck: Variable
Reldruck: Variable

Meisterwert: Variable

Kontrollwert:v ariable

F2 Vor: Funktion
E3 Zurtick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Priifprogramm an
Obere und untere grenze fir den dPO-Test

Obere und untere Grenze fur die Relativdruck-Toleranz
(Prufdruck am Ende der Phase Fiillen 2)

Obere und untere Grenze fiir die Meisterwert-Ermittlung

Obere und untere Grenze fur die Volumenkontrolle

Weiter zum nachsten Meni
Zurick zum vorherigen Men(
Zuriick zum Hauptmend
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Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 - MASSESTROM

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 3

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild:

Toleranzen
Reldruck
Meisterwert :
Tol.P.Puffer:

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 PO0

-5.0, 5.0 ccm/min

F2 F3 F4

-10000, 10000 Pa

100 %

ZURUCE

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 3 (Toleranzen)
eingestellt werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Reldruck: Variable

Meisterwert: Variable
Tol.P.Puffer: Variable

F1 Andern: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Obere und untere Grenze fur die Relativdruck-Toleranz
(Prifdruck am Ende der Phase Fillen 2)

Obere und untere Grenze fur die Meisterwert-Ermittlung
Prozentuale Toleranz fiir den Pufferdruck aus Fullen 1

Einstellungen auf dieser Seite andern
Weiter zum néchsten Menu

Zurlick zum vorherigen Menti

Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 4

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Parameter 4

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Mend-Bild: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 4 P00

Bewertung nach: Leckrate

Dicht (min) - -5.0 ccm/min
Dicht (max) - 5.0 ccm/min
Nacharbeit 1 10.0 ccm/min
Nacharbeit 2 : 20.0 ccm/min

F2 1 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 4 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Bewertung Anzeige  Anzeige gemass Einstellung in Messmethode 1
nach:

Dicht (min):  Variable Untere Grenze fir Dicht (I0)

Dicht (max): Variable Obere Grenze fur Dicht (10). Daruber wirkt die nchste
Stufe "Nacharbeit 1".

Nacharbeit 1: Variable Grenze fur Nacharbeit 1 (NAL). Darliber wirkt die nachste
Stufe "Nacharbeit 2".

Nacharbeit 2: Variable Grenze fiir Nacharbeit 2 (NA2). Alles dariiber ist Undicht (
NIO).

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menl

F3 Zurick:  Funktion Zurtick zum vorherigen Meni
DIFFERENZDRUCK

F3 Zuridck:  Funktion Zurtick zum vorherigen Men(
MASSESTROM

F4 Menue:  Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 5

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Parameter 5

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Meni-Bild: EINGABE: FPROFPROGRAMM EARAMETER 5 P00

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 5 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
1 bis 19: Variable

F2 Vor: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Klassen fiir 20-Klassen-Histogramm. In jede Klasse kann
aufsteigend ein Leckagewert eingetragen werden. Fallt ein
Ergebnis in eine Klasse, wird der zugehdrende Zihler
hochgezahlt.

Weiter zum néchsten Menu
Zurlick zum vorherigen Menti
Zuriick zum Hauptmeni



--110 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 6

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Parameter 6

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild: EINGABE:

PRUFPROGRAMM PARAMETER 6 POG

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 6 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO:

10:

NA1:
NA2:
NIO:
Summe:

F2 Vor:

F4 Menue:

Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Anzahl der gepriften IO-Teile (Dicht)

Anzahl der gepruften NA1-Teile (Nacharbeit 1)
Anzahl der gepruften NA2-Teile (Nacharbeit 2)
Anzahl der gepriiften NIO-Teile (Undicht)
Gesamtanzahl der Teile

Weiter zum néchsten Menu
Zuriick zum vorherigen Menii
Zurlick zum Hauptmen
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 7

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Parameter 7

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild: ETHEATE

PRUFFROGRAMM-FLRIMETER 7 FOO

MenU-Funktionen: Im Fenster "Prifprogramm-Parameter 7* werden die ersten finf Temperatur-
Kompensations-Wertepaare eingegeben. Die Werte wurden zuvor experimentell
ermittelt. Es missen nicht alle Wertepaare ausgeftillt werden !

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO:
L1 - L5:

T1-T5:

F2 Vor:

F3 Zurick:

F4 Menue:

Anzeige
Eingabe

Eingabe

Funktion

Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an
Gemessene Leckraten eines dichten Priflings aufgrund
wvon Temperatureinfliissen

Temperatur des Priflings zum Zeitpunkt der
Leckratenermittlung

Weiter zum néachsten Menl
Zurlick zum vorherigen Meni
Zurlick zum Hauptment
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 8

Menu-Titel: Eingabe - Prifprogramm - Parameter 8
Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vo

Menu-Bild: EINGABE: PRUFFROGRAMM-FARAMETER B P00

La: -2.0 ccm/min Ta: 5.0 °C

L7z 0.0 ST 0.0

LA: 0.0 TH : 0.0

L9: 0.0 TG 0.0

L10: 0.0 T10 0

DEE] 12 B

MenU-Funktionen: Im Fenster "Prifprogramm-Parameter 8" werden die zweiten finf Temperatur-
Kompensations-Wertepaare eingegeben. Die Werte wurden zuvor experimentell
ermittelt. Es missen nicht alle Wertepaare ausgeftillt werden !

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

L6 - L10: Eingabe Gemessene Leckraten eines dichten Priflings aufgrund
von Temperatureinflissen

T6 - T10: Eingabe Temperatur des Priflings zum Zeitpunkt der
Leckratenermittlung

F3 Zuriick: Funktion Zuriick zum vorherigen Menu
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptment
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Menu PRUPROGRAMM LISTE 1

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Liste 1
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F3 Liste
Menu-Bild:

EINGABE: PRUFPROGRAMM LISTE 1

00 == == == == == = —= - -

01 —— —= —= == == —m o — -

02 == == == == == a0 am oo o

03 == - - —_ == - = = -

T

MenU-Funktionen: In diesem Fenster wird die Belegung der ersten 50 Priifprogamm-Platze angezeigt.
Wird eine Nummer angezeigt, ist dieser Platz mit gultigen Daten belegt.

F1 Drucken: Funktion Angezeigte Belegtliste auf Seriell Il ausgeben
F2 Vor: Funktion Weiter zum néachsten Menu
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum verherigen Menu

F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptmen
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Menu PRUFPROGRAMM LISTE 2

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prufprogramm - Liste 2
Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F3 Liste

EINGABE: PRUFPROGRAMM LISTE 2

50 == == == == == em o= em e

§1 —— —= —= == == —= == =

In diesem Fenster wird die Belegung der zweiten 50 Prifprogamm-Platze angezeigt.
Wird eine Nummer angezeigt, ist dieser Platz mit gultigen Daten belegt.

F1 Drucken: Funktion Angezeigte Belegtliste auf Seriell Il ausgeben
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum verherigen Meni
F4 Menue: Funktion Zurick zum Hauptmenu
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Menu PRUFPROGRAMM KOPIEREN

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Kopieren
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F2 Kopieren
Menu-Bild:

EINGABE: PRUFPROGRAMM
KOPIEREN

VON PROGRAMM NE : 01 ABC123
NACH PROGRAMM NR: 07

EINFUGEN UBERSCHE LOSCHEN ZURUCKE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen Prifprogramme von einem Programmplatz zu einem
anderen kopiert werden. Vorhandene Inhalte auf dem Zelplatz werden ohne
Nachfrage Uberschrieben.

Von Programm Nr.: Variable Quell-Programm Nr. eingeben
Nach Programm Nr.:  Variable Ziel-Programm Nr. eingeben
F1 Einfugen: Funktion Einfllgemodus aktivieren

F2 Uberschreiben:  Funktion Uberschreibmodus aktivieren
F3 Léschen: Funktion Komplette Eingabe l6schen

F4 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Men(
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Ment UHR
Menu-Titel: Eingabe - Uhr
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F3 Uhr
Menu-Bild:

EINGABE: SYSTEM-UHR

DATIM: tt.mm.]jJ3] ZEIT: hh:mm
18.05.2008 13407

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen: In diesem Fenster konnen Datum und Uhrzeit des Systems eingestellt werden.

F1 Andern: Funktion Datum und Uhreit &ndern.
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen
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Menlu DRUCKEN

Menu-Titel: Eingabe - Drucken
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach RECHTS - F4 Drucken
Menu-Bild:

EINGABE: DRUCKEN

OPTIONEN PARERMETER FRUFPROG ZURUCK

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen alle System- und Prifprogramm-Parameter auf Seriell 11
ausgegeben werden.

F1 Optionen: Funktion Options-Parameter ausgeben
F2 Parameter: Funktion System-Parameter ausgeben
F3 Prifprog: Funktion Prifprogramm-Parameter ausgeben

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Menlu DRUCKEN SYSTEM-PARAMETER

Menu-Titel: Eingabe - Drucken - Parameter
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach RECHTS - F4 Drucken - F2 Parameter
Menu-Bild:

EINGABE: DRUCKEN PARAMETER

SYSTEM-F ABGLEICE-P

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen alle System- und Abgleich-Parameter auf Seriell ||
ausgegeben werden.

F1 System-P: Funktion System-Parameter ausgeben
F2 Abgleich-P: Funktion Abgleich-Parameter ausgeben
F4 Zurick: Funktion Zuruck zum vorherigen Menu
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Menu DRUCKEN PRUFPROGRAMME

Menu-Titel: Eingabe - Drucken - Prifprogramme
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach RECHTS - F4 Drucken - F3 Prufprogramm
Menu-Bild:

EINGABE: DRUCEEN

DRUCKEN : PRUFPROGRAMM

VON PROGRAMM NE : 01 ABC123
BI5 PROGRAMM NR : 10

EINFUGEN UBERSCHR LOSCHEN ZURUCK

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen alle Prifprogramm-Parameter auf Seriell [| ausgegeben

werden.

F1 Einfugen: Funktion Einflgemodus aktivieren

F2 Uberschreiben: Funktion Uberschreibmodus aktivieren
F3 Léschen: Funktion Eingabe komplett I6schen

F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menii
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Betriebsart KALIBRIEREN

Schliusselschalter nach LINKS - Menistruktur KALIBRIEREN

F1 SYSTEM

F1 System-Einheiten

F2 System-Parameter
- System-Informationen 1
- System-Informationen 2

F3 Service
- RAM
- Front-Modul
-LED
- Tasten
- Pneumatik-Modul
- Ref.-Volumen
-10's
- Ventile
- Digital 10
- Eingange
- Ausgange
- Analog 10
- Eingange
- Mess-Sensor

- Rel.-Druck-Sensor

- Temp.-Sensor

- Puff.-Druck-Sensor

- Ausgange
- Druckregler
- Flowmeter Ein/Aus

F2 PRUFPROGRAMM

e F1 Programm-Auswahl

e [2 Kalibrieren
- Volumen
- Justage
- Justage 1
- Justage 2
- Meisterwert
- Kurve

F3 UHR

F4 SELBSTTEST
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Menl KALIBRIEREN

Menu-Titel: Kalibrieren
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS
Menu-Bild:

KALTBRIEREN: MENUE M1

SYSTEM FRUFFROG SELBSTTEST

F1|F2|F3|F

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Basisfunktionen der Betriebsart Kalibrieren ausgewahilt

werden.
) . Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an

ML Variable (MO0...M3, Standard M1)

F1 System: Funktion System-Parameter ansehen

F2 Prufprogramm: Funktion Spezielle Prifprogramm-Funktionen
auswahlen

F3 Uhr: Funktion Uhrzeit/Datum ansehen

F4 Selbsttest: Funktion Selbsttest-Meni auswahlen
DIFFERENZDRUCK

F4 Selbsttest: Funktion Selbsttest-Meni auswahlen

MASSESTROM
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Menl SYSTEM

Meni-Titel: Kalibrieren - System
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F1 System
Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SYSTEM M1

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen System-Einstellungen verandert bzw. angesehen werden.

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul

M1 Variable an (M0...M3, Standard M1)

F1 Einheiten: Funktion Einheiten fiur die verwendeten Parameter
festlegen

F2 Sysinfo: Funktion System-Informationen anzeigen (Gerate-Typ,
Serien-Nr. etc.)

F3 Service: Funktion Service-Bereich aufrufen (Passwort notwendig)

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen(
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MenlU SYSTEM-EINHEITEN

Meni-Titel: Kalibrieren - System-Einheiten
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F1 System - F1 Einheiten
Mend-Bild: KALIBRIEREN: SYSTEM-EINHEITEN

DRUCK : Pa

VOLUMEN H ccm

LECKRATE : com/min [XX00X.XX)

TEMPERATUER : =

ZEIT : 5 [X¥X.X]

F2 | 1 F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen System-Einheiten verandert werden. Die System-
Einstellungen gelten tbergreifend fir das gesamte Gerat.

Druck: Variable Einheiten fir Druck [Pa], [kPa], [mbar], [bar],
[PSI]

Volumen: Variable Einheiten fur Volumen [ccm], [l]

Leckrate: Variable Einheiten fir Leckrate: [ccm/min], [ml/min]

Formate fiir Leckrate: XxxxxxX.X, XXXXX.XX, XXXX.
XXX, XXX.XXXX

Temperatur: Variable Einheit fir Temperatur [°C], [F)

Zeit: Variable Einheit fir Zeit: [s]
Formate fur Zeit: XXX.X, XXXX

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
E3 Zurick: Funktion Eine Mentebene zuriick
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen
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Menu SYSTEM-INFORMATIONEN

Ment SYSTEM-INFORMATIONEN 1

Menu-Titel: Kalibrieren - System-Informationen
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach LINKS - F1 System - F2 Sysinfo
Menu-Bild: KALIBRIEREN: SYSTEM- INFORMATIGNEN
EMDOZ-AD SNE: 19940002 SW: 3.3E
SPRACHE : DEUTSCH / EMGLISCH
OPTIONEN : SDI TK BAT 3.08V
MO: ======= Ml: UD/D , ébar

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen System-Informationen zum Gerat angesehen werden.
Hierzu z&hlen z.B. der Geratetyp, Seriennummer, Version etc.

Typ: Anzeige Mdogliche Typen-Bezeichnungen des Gerates:

PMD02-AD  A=Uberdruck, D=Differenzdruck (1-
Kanal-Geréat)

PMDO02-BD  B=Unterdruck (Vakuum),
D=Differenzdruck (1-Kanal-Gerét)

PMDO02-AnD, A/B/D siehe oben, n=Anzahl der Kanale
PMDO02-BnD

PMDO02-CF  C=Uberdruck, F=Massefluss (1-Kanal-
Gerat)

PMDO02-CnF C/F siehe oben, n=Anzahl der Kanale

PMDO02-DF  D=Unterdruck, F=Massefluss (1-Kanal-
Gerat)

PMDO02-DnF D/F siehe oben, n=Anzahl der Kanale

Es sind auch Kombinationen
verschiedener Pneumatikmodule in

Mehrkanalgeraten

moglich (z.B. Uberdruck und Unterdruck)
SNR: Anzeige Serien-Nummer des Gerates
SW: Anzeige Software-Version der Firmware

Installierte System-Sprachen. Es sind immer nur zwei

Sprache: Anzeige Sprachen mdglich. Standard ist Deutsch und Englisch.
Optionen: Anzeige Mdgliche installierte Optionen:

SDI Serielles Dateninterface

TK Zusatzliche Analog-Schnittstelle fur die

Temperaturkompensation inkl.
Korrekturtabellen in den Prifprogrammen

BYP Schnellbefiillung z.B. zum schnelleren
Befiillen von grdsseren Prifvolumen

BAT Ist immer installiert. Zeigt die Spannung der
Backupbatterie an. Die Spannung muss
grosser 2,5V sein.
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MO...M3:

F2 Vor:

F4 Menue:

Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion

Andernfalls wird eine entsprechende
Fehlermeldung generiert. Die Batterie ist dann
umgehend zu wechseln.

Verwendete Pneumatik-Module (*---------- " = Unbenutzt)
("UD/D"=Uberdruck/Differenzdruck; "V/D"=Vakuum
(Unterdruck)/Differenzdruck; "UD/F"=Uberdruck/Fluss;
"VIF"=Vakuum/Fluss; "6bar"=Druckbereich des
Druckreglers)

Weiter zum néchsten Menl
Zuriick zum vorherigen Meni
Zurlick zum Hauptment
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MenlU SYSTEM-INFORMATIONEN 2 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - System-Informationen 2
Schliisselschalter nach LINKS - F1 System - F2 Sysinfo - F2 Vor

MOD SHR
MO: s

Vicem V2Zcoccom

KALTBRIEREN: SYSTEM-INFORMATIONEN 2

ZURUCE

kPa cecm/min

In diesem Fenster werden zuséatzliche System-Informationen fir die Variante

MASSESTROM angezeigt.
MO ... M3 Variable
SNR. Variable
Vlcem Variable
V2cecm Variable
kPa Variable
ccm/min Variable
E3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Prifmodul-Nr. im Prifgerat (Standard M1)
Serien-Nr. des zugeordneten Puffer-Moduls
Grosse des Puffervolumens in [ccm]

Grosse des optionalen zweiten Puffernvolumens
in [ccm]

Druckbereich des Puffer-Druckreglers in [kPa]

Durchflussbereich des zugehdrenden
Prifgerates in [ccm/min]

Zuruck zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmend
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MenlU SERVICE

Menu-Titel: Kalibrieren - Service
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Senice - <Passwort>
Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE

FRONTMODUL FPNEUMODUL SY¥STEM

F1 F2 F3 | F4

MenU-Funktionen:  Nach der Eingabe des Passwortes (Ausliefer-Standard:1994) gelangt man in den
Service-Bereich des Gerates. Hier konnen Systemeinstellungen wie z.B. die
Abgleichdaten der Messkanale, spezielle Systemparameter \erandert oder
Systemtests vorgenommen werden.

F1 RAM: Funktion Weiter zur RAM Uberpriifung
F2 Frontmodul: Funktion Weiter zum Front-Modul
E3 Pneumodul: Funktion Weiter zum Pneumatik-Modul

F4 System: Funktion Zuriick zum Hauptmen
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MenlU SERVICE - RAM

Menu-Titel: Kalibrieren - RAM
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Senivce - <Passwort> - F1 RAM
Menu-Bild: KALTBRIEREN: RAM v003.003

RAM-TEST : In ordnung

VERSIONS-TEST: In Drdnung

SW-VERSION : 003

SW-REVISION : 003

RAM-TEST RAM-INIT ZURICE SYSTEM

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann der Betriebsspeicher (RAM) Uberprift bzw. initialisiert
werden.

ACHTUNG:

Bei einer Initialisierung wird der komplette Betriebsspeicher geléscht. Eventuell
vorhandene Prifprogramme gehen \erloren. Bitte vorher unbedingt eine
Datensicherung durchfiihren (vergl. PMD02-DATA) !

F1 RAM-Test:  Funktion Es wird ein nicht zerstérender Test des
Betriebsspeichers durchgefuhrt
F2 RAM-Init: Funktion Der Betriebsspeicher wird komplett neu

initialisiert. Alle gespeicherten Prifprogramme
gehen verloren.

F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
F4 System: Funktion Zuriick zum Hauptmen(
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MenlU SERVICE - FRONT-MODUL

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Frontmodul
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Senvice - <Passwort> - F2 Frontmodul
Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - FRONTMODUL

ZURUCE SY¥STEM

F1|F2|F3|F4

Menii-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen Test-Funktionen zur Uberpriifung der Bedien- und
Anzeige-Front ausgewahlt werden.

F1LED's: Funktion Lampen-Uberprifung aufrufen
F2 Tasten: Funktion Tasten-Uberprufung aufrufen
E3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Menl

F4 System: Funktion Zurlick zum Hauptmenti
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Menlu FRONT-LED

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Frontmodul
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F2 Frontmodul - F1 LED's
Menu-Bild:

KALIBRIEREN: SERVICE - FRONTMODUL

LED-TEST
EINSCHALTEN : 2

ZURIUCE SYSTEM

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster wird nach Auswahl der LED-Test-Funktion ein Zahler fur die
Lampen auf der Bedienfront hoch- bzw.herunter gezéhlt. Bei jedem Wechsel des
Zahlers muss eine Lampe ein- bzw ausgeschaltet werden.
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MenlU FRONT-TASTEN

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Frontmodul

Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F2 Frontmodul - F3
Tasten

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - FRONTMODUL
TASTEN-TEST @
{4},1{0},{>},{5TOR},

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen alle Bedientasten auf der Front Uberprift werden. Nach
dem Start kann jede Taste betatigt werden. Auf dem LC-Display muss dann die
entsprechende Antwort erscheinen.

F4 Ende: Funktion Mit dieser Taste wird die Tasten-Uberpriifung
beendet
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Menlu SERVICE - PNEUMATIK-MODUL

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Kalibrieren - Service-Pneumatikmodul

Schliisselschalter nach LINKS - F3 Senvice - <Passwort> - F3 Pneumodul

KALTBRIEREN: SERVICE

- PHNEUMATIK M1

EXT. FLOWMETER AUS

DATUM : 07.05.2005% 11:43

VOL

IC's FLOWMETER

F F2 F3 F4

SERVICE

Dokumentation

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kdnnen verschiedene System-Parameter zwecks Anderung

ausgewahlt werden. Zuséatzlich kann bei installierter Option "Flowmeter" hier das
entsprechende Ventil aktiviert bzw. deaktiviert werden.

M1: Variable
Ext. Flowmeter: Variable
Datum: Variable
F1 Ref. Vol.: Funktion
F2 I0's: Funktion
F3 Flowmeter: Funktion
F4 Service: Funktion
PFEIL rechts:  Funktion
PFEIL links:

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Zeigt an, ob der optionale Flowmeter-Anschluss
ein- bzw. ausgeschaltet ist (Standard AUS)

Zeigt an, wann die System-Einstellungen das
letzte Mal verandert wurden (z.B. durch einen
neuen Abgleich)

Wahlt das Menii zum Andern des internen
Referenzvolumen aus (nur bei Variante
DIFFERENZDRUCK)

Wahlt das Menii zum Andern/Uberpriifen der
digitalen und analogen Ein-/Ausgénge aus

Schaltet den optionalen Flowmeter-Anschluss
ein bzw. aus

Zuriick zum Hauptmen(

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das aktuelle
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU SERVICE - REFERENZ-VOLUMEN - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Ref. Volumen

Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F1 Ref.
Vol.

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - REF. VOLUMEN M1

REFERENZVOLUMEN : 1.02 ccm

F2 1 F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kann das interne Referenz-Volumen eingestellt werden. Dieses
wird fur die automatische Priifvolumen-Ermittlung und den Selbsttest benétigt.

ACHTUNG:

Das Verandern von System-Parametern hat Einfluss auf das korrekte Arbeiten von
Geréatefunktionen ! Veranderungen haben den Verlust der Geréate-Garantie zur
Folge !

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Grosse des internen Referenz-Volumen
(System-Parameter)

M1: Variable

Ref. Volumen: Variable

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen

F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

F4 Service: Funktion Zuriick zum Hauptmend

PFEIL rechts: Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

PFEIL links: Funktion Pneumatik-Modul ausgewahlit werden.
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MenlU SERVICE - 1O

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Pneumatikmodul-10
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 |O's
Menu-Bild:

F1 | F2

KALTBRIEREN: SERVICE - PNEUMATIK IO M1

IO

F3 | F4

Io ZURUCKE

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster konnen spezielle System-Funktionen ausgewahlt werden.

M1:

F1 Ventile:

F2 Digital 10:

E3 Analog 10:
F4 Zurick:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Weiter zum Ventile-MenU (interne Ventile)
Weiter zum Digital-lO-Menu (Signalschnittstelle)
Weiter zum Analog-10-Meni (Messkanéle)
Zurlick zum vorherigen Meni

Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU SERVICE - VENTILE

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Ventile
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F1 Ventile
Men-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE - VENTILE M1
NUMMER : 012345678 9ABCDEF
BENUTEZT N N == X
STATUS : 0100100000000000

GFFNEN SCHLIESSEN ZURUCE SERVICE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen alle internen Ventile des Gerates fir Testzwecke gedffnet
oder geschlossen werden. Jedes Ventil wird durch eine Nr. reprasentiert. Die
Bedeutung der Ventile ist fir die verschiedenen Varianten (Differenzdruck bzw.
Massestrom) unterschiedlich.

ACHTUNG:
Bitte beachten Sie anhand des Pneumatikplans die jeweilige Funktion !

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul

M1 Variable an (M0...M3, Standard M1)
) : Logische Ventil-Nr. hexadezimal Kodiert (O bis
Nummer: Anzeige 15 = 0 bis F)
Benutzt: Anzeige Ein X zeigt die verwendeten Ventil-Nr. an
) . Zeigt den Status des jeweiligen Ventils an

Status: Variable ("0"=ZU, "1"=AUF)

F1 Offnen: Funktion Nach Eingeben der gewiinschten Ventil-Nr. wird
das entsprechende Ventil gedffnet

F2 Schliessen:  Funktion Nach Eingaben der gewtinschten Ventil-Nr. wird
das entsprechende Ventil geschlossen

F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

F4 Service: Funktion Zuriick zum Hauptmend

PFEIL rechts: Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das

PFEIL links: Funktion Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Pneumatikplan und Ventilbedeutung - DIFFERENZDRUCK

Diruck-

Versorgung

elekironischer
Druckregler

T

I—O Sollwert

I}:H—@J;-—o |stwert

|
| Y1 _J: l_l Y2 l_|
yo| ~ Bypassventil
T {Option)
| Differenzdruck-
e e = ; - SBNE0T
i 0O
| |
| Sperrventl Entlifiventile
; |
! L B
Y8 — Y&| o = Y3 Ya
T gl 2l T
l Intermes
| "'DE Referenzvolumen
|
o (=] 0 o
Ext. A\ :I: Priifling Interne Entidfiung Vergleichs-
Flowmeter umen
(Option) {L

= Anschliusse an der Alckzeita des Gehauses
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Ventilbezeichnungen und -funktionen

logische Ventilnummer Ventilbezeichnung Ventilfunktion
0 Y1 Zuluft Vp

1 Y3 Abluft Vp

2 Y5 Absperren Vp
3 Y2 Zuluft Vv

4 Y4 Abluft Vv

5 - -

6 . -

7 Y7 Abluft VK

8 Y6 Absperren Vk
€] - -

10 (A) - -

11(B) - -

12(C) - -

13(D) Y9 Bypass Vb
14(E) - -

15(F) Y8 Flowmeter Vf
\Ventilbezeichnung Ventilbezeichnung Ventilfunktion
Y1 0 Zuluft Vp

Y2 3 Zuluft Vv

Y3 1 Abluft Vp

Y4 4 Abluft Vv

Y5 2 Absperren Vp
Y6 3 Absperren Vk
Y7 7 Abluft VK

Y8 15 Flowmeter Vf
Y9 13 Bypass Vb

Vp: (Volumen Priifling)

Vv: (Vergleichsvolumen)

VK: (Internes Referenzvolumen)
Vf. (Flowmeterzuschaltung)

Vb: (Bypasszuschaltung)
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Pneumatikplan und Ventilbedeutung - MASSESTROM

Anschlul
Druchk- Anschiull

versorgung Vergleichs-

¢ -

e " ON gl
Bypassventil l @'0 e
.

1 Durchilu-
hi] ps \J: Yob = Sensor

Fat
L

Entiifiventt Sperrventil Flowmeterventil

4 ¥a

il - I
T I o

J O
Ext
Anschiug
Flowmeter
(Option)

= Anschiisse an der Rlckseite bzw. Frontseite
des Gehiuses
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Ventilbezeichnungen und -funktionen

logische Ventilnummer

Ventilbezeichnung

Ventilfunktion

OCO~NOOTR™WNEO

10 (A)
11(B)
12(C)
13(D)
14(E)
15(F)

Y3

Y2

Y7

Y10
Y11
Y9

Y8

Entlaften

Absperren

Nachstrémen aus Puffer

Option Fullen Puffer
Option Uberstromen Puffer

Bypass

Option Flowmeter

\Ventilbezeichnung

Ventilbezeichnung

Ventilfunktion

Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
YO
Y10
Y11

T = W !

Absperren
Entliften

Nachstrémen aus Puffer
Option Flowmeter
Bypass Option

Fillen Puffer Option
Uberstromen Puffer
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Menu SERVICE - DIGITAL 10

Meni-Titel: Kalibrieren - Service-Digital 10

Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F2 Digital 10

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - DIGITAL IO M1

EINGANGE AUSGANGE ZURUCE SERVICE

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kénnen die digitalen Eingange bzw. Ausgange der
Signalschnittstelle zu Test- bzw. Uberwachungszwecken bitweise dargestellt bzw.

gesetzt werden.
) . Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
M1. Variable an (MO...M3, Standard M1)
F1 Eingdnge:  Funktion Weiter zum Eingange-Menu
F2 Ausgange: Funktion Weiter zum Ausgange-Meni
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menti
F4 Service: Funktion Zurick zum Hauptmen
PFEIL rechts: Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das

PFEIL links: Funktion Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU SERVICE - DIGITAL IN

Menu-Titel: Kalibrieren - Service-Digital IN

Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F2 Digital 10 - F1 Eingéange

Men-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL IN M1

HUMMER : 01234567E9ABCDEF
IMPULSSIGNAL: XX¥X————- o
INVERTIERT & & ——————————ee———u
STATUS : 0000000000000000

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen die Signal-Eingange der digitalen Signal-Schnittstelle
Uberwacht werden. Bei den mit X gekennzeichneten Signalen (=Impulssignale) ist die
Signal-Anderung nur fir kurze Zeit sichtbar.

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Pneumatik-Modul

M1: Variable an (MO...M3, Standard M1)

) . Logische Nr. der Signale hexadezimal kodiert (0
Nummer: Anzeige bis 15 = 0 bis F)
Impulssignal: Anzeige Alle mit X gekennzeichneten Signale arbeiten

als Impulseingang
Invertiert: Anzeige Derzeit nicht in Gebrauch
Zeigt den Status der Signal-Eingange an

Status: Variable ("0"=AUS; "1"=EIN)

E3 Zurick: Funktion Zuruck zum vorherigen Menu

F4 Service: Funktion Zuriick zum Hauptmend

PFEIL rechts: Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - DIGITAL OUT

Meni-Titel: Kalibrieren - Service-Digital OUT
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F2 Digital 10 - F2 Ausgange
Men-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL OUT M1
NUMMER : 0123456789ABCDEF
IMVERTIERT 3 ———————————————
STATUS : 1000000001000000
SETZEN : 0000000000000000

SCHALTEN ZURUCE SERVICE

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster werden die digitalen Ausgangs-Signale der Signal-Schnittstelle
dargestellt. Zum Schalten miissen alle 16 Signale bindr eingegeben werden.

Beispiel:

Nummer 0123456789ABCDEF
Setzen

=> Ausgange 1 und 4 werden gesetzt, alle anderen riickgesetzt

Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt die logische Signal-Nr. hexadezimal
kodiert an (0 bis 15 = 0 bis F)

Invertiert: Anzeige Derzeit nicht in Gebrauch

Zeigt den aktuellen Status der Signal-Ausgange
an ("0"=AUS; "1"=EIN)

Editierbare Setz-Variable. Es missen immer die
Setzen: Variable Daten fur alle 16 Ausgéange eingetragen werden
("0"=AUS; "1"=EIN)

M1: Variable

Nummer: Anzeige

Status: Variable

F1 Schalten: Funktion Setz-Variable zum Editieren aufrufen. Nach
ENTER wird die gewtinschte Aktion
durchgefiihrt.

F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

F4 Service: Funktion Zuruck zum Hauptmen

PFEIL rechts: Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das

PFEIL links: Funktion Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menlu SERVICE - ANALOG IO

Meni-Titel: Kalibrieren - Service - Analog 10

Menu-Aufruf: Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 IO's -
F3 Analog IO

Mendi-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE - ANALOG IO M1

EINGANGE AUSGANGE ZURUCE SERVICE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kénnen die analogen Ein- und Ausgange des Gerates zwecks
Abgleich (Kalibrierung) ausgewahlit werden. Jedes Pneumatik-Modul hat seine
eigenen Analog-Kanale und seinen eigenen Abgleich !

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.
] . Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
M1 Variable an (M0...M3, Standard M1)
F1 Eingange: Funktion Weiter zu den analogen Eingangen
F2 Ausgange: Funktion Weiter zu den analogen Ausgangen
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
F4 Service: Funktion Zuriick zum Servicemenu
PFEIL rechts: Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

PFEIL links: Funktion Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG IN - Differenzdrucksensor

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Service -Analog IN
Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -

F3 Analog IO - F1 Eingange

KALIBRIEREN: SERVICE - AMALOG IN M1
EINGANG : 0 - DIFFDRUCK AD-WERT: 750
OFFSET : - 878.% Pa

STEIGUNG : ( 3085.0 Pa ) / 2766

F1

ZURUCK

F4

ABGLEICH

F2 F3

FANAL++

In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Differenzdruck-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1:

Eingang:
Offset:

Steigung:
AD-Wert:

F1 Andern:
F2 Abgleich:
E3 Kanal++:
F4 Zurick:

PFEIL rechts:

PFEIL links:

Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)
Variable Analog-Kanal "Differenzdruck"
Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Variable Steigung der Abgleich-Geraden
Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers
(Inkremente)
Wertebereiche:
10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente
Funktion Werte manuell andern
Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren
Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal
Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG IN - Durchfluss-Sensor

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Service -Analog IN

Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul -
F3 Analog 1O -

F1 Eingange

F210's -

EINGANG
OFFSET
STEIGUNG =

KALTBRIEREN: SERVICE -

i O - FLUSS

ANA

- 2.0 ccm/min
( 51.00 ccm/mi

ABGLEICH

F1 F2 |F3|F4

FANAL++

LOG IM M1
AD-WERT: 750
o) f 2766

ZURUCK

In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Durchfluss-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1:

Eingang:
Offset:
Steigung:
AD-Wert:

F1 Andern:
F2 Abgleich:
E3 Kanal++:
F4 Zurick:

PFEIL rechts:

PFEIL links:

Variable

Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Analog-Kanal "Durchfluss”
Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Steigung der Abgleich-Geraden

Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers
(Inkremente)

Wertebereiche:

10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente

Werte manuell &ndern
Zwei-Punkt-Abgleich durchflhren
Weiter zum nachsten Analog-Kanal
Zurlick zum vorherigen Meni

Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG IN - Relativdrucksensor

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Service - Analog IN
Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -

F3 Analog IO - F1 Eingange - F3 Kanal++
KALIBRIEREN: SERVICE - AMALOG IN M1
EINGANG : 1 - RELDRUCK AD-WERT: 750
OFFSET : - 142.470 kPa
STEIGUNG : ( 32.606 kPa ) / 176

F1

ZURUCK

F4

ABGLEICH

F2 F3

FANAL++

In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Relativdruck-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1:

Eingang:
Offset:
Steigung:
AD-Wert:

F1 Andern:
F2 Abgleich:
E3 Kanal++:
F4 Zurick:

PFEIL rechts:

PFEIL links:

Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)
Variable Analog-Kanal "Rekativdruck”
Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Variable Steigung der Abgleich-Geraden
Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers
(Inkremente)
Wertebereiche:
10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente
Funktion Werte manuell andern
Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren
Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal
Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenU SERVICE - ANALOG IN - Temperatursensor

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Service - Analog IN

Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 |1O's -
F3 Analog IO - F1 Eingange - F3 Kanal++ - F3 Kanal++

KALIBRIEREN: SERVICE - ANMALOG IN M1
EINGANG : 2 - TEMPERATUR AD-WERT: 750
OFFSET : - Z4.01 °c

STEIGUNG : ( 100.00 °C )/ 106

ABGLEICH FANAL++ ZURUCK

F1 F2 |F3|F4

In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Temperatur-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der
Garantie.

M1 Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Eingang: Variable Analog-Kanal "Temperatur"

Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs

Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden

AD-Wert: Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers

(Inkremente)

Wertebereiche:

10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente

F1 Andern: Funktion Werte manuell &ndern

F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren

F3 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal

F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG IN - Pufferdrucksensor

Menu-Titel: Kalibrieren - Service - Analog IN

Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F3 Analog IO - F1 Eingange - F3 Kanal++ - F3 Kanal++ - F3 Kanal++

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - ANALOG IN M1
EINGANG 3 - PUFF.DRUCK AD-WERT: 750

OFFSET 1 - 142.470 kPa
STEIGUNG = ( 32.6086 kPa ) [/ 176

ABGLEICH FANAL++ ZURUCK

F1 F2 F3 F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Pufferdruck-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.
M1 Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)
Eingang: Variable Analog-Kanal "Puffer-Druck”
Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden
AD-Wert: Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers
(Inkremente)
Wertebereiche:
10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente
F1 Andern: Funktion Werte manuell andern
F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren
F3 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal
F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das

PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG OUT - Relativdruckregler

Menu-Titel:

Menu-Aufruf:
F3 Analog 10 - F2 Ausgénge

Kalibrieren - Service - Analog IN
Schlusselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 IO's -

Men-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE -

OFFSET L 10
STEIGUNMG = 5 i

ABGLEICH

ANALOG OUT M1

EINGANG : 0 - DRUCKREGLER

{ 0.19 bar )

F2 |F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Druckregler-Sollwert"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-

Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1: Variable
Eingang: Variable
Offset: Variable
Steigung: Variable
F1 Andern: Funktion
F2 Abgleich: Funktion
F4 Zurick: Funktion
PFEIL rechts:  Funktion
PFEIL links:

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Analog-Kanal "Druckregler-Sollwert"
Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Steigung der Abgleich-Geraden

Werte manuell &ndern
Zwei-Punkt-Abgleich durchflihren

Zuruck zum vorherigen Menl

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu SERVICE - ANALOG OUT - Pufferdruckregler

Menu-Titel: Kalibrieren - Service - Analog IN

Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 I1O's -
F3 Analog 10 - F2 Ausgénge

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - ANALOG OUT M1
EINGANG : 0 - PUFF.REGLER

OFFSET LI, & 10

STEIGUNG : 5 i { 0.19 bar )

1 M F3 | F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Puffer-Druckregler-
Sollwert" erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer
Geradengleichung (2-Punkt-Abgleich) ausgefuhrt.

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1 Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Eingang: Variable Analog-Kanal "Puffer-Druck-Regler Sollwert"

Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs

Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden

F1 Andern: Funktion Werte manuell &ndern

F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren

Pin
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F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menti

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menu PRUFPROGRAMM

Kalibrieren - Prufprogramm
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm

Menu-Titel:

Menu-Aufruf;

Menu-Bild:
PROGRAMM
KENNUNG
DATUM

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM

00
ABCD123
16.07.2009

F1 F2 F3

14:32

M1

F4

Menu-Funktionen:

M1:

Programm:
Kennung:
Datum:

F1 Auswahlen:
E3 Kalibrieren:

E3 Kalibrieren:

F4 Menue:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Anzeige
Anzeige

Funktion
Funktion

Funktion

Funktion
Funktion

In diesem Fenster kdnnen Prifprogramme ausgwahlt werden.

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Prifprogramm auswahlen
Anzeige der Prifprogramm-Kennung
Anzeige des Datums der letzten Anderung

Prufprogramm auswahlen

Weiter zum Volumen/Meisterwert ermitteln
DIFFERENZDRUCK

Weiter zum Justagewerte/Meisterwert ermitteln
MASSESTROM

Zuriick zum Hauptmend

Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menl KALIBRIEREN - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Prifprogramm

Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren

PROGRAMM
KENNUNG
DATUM

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM

00
ABCD123

16.07.2009

VOLUMEN

F1 F2 F3

14:32

MEISTER

M1

F4

In diesem Fenster kdnnen die Funktionen "Volumen ermitteln" und "Meisterwert

ermitteln" ausgewahlt werden.

M1:

F2 Volumen:

E3 Meisterwert:

F4 Menue:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Weiter zur Funktion "Priifvolumen ermitteln"
Weiter zur Funktion "Meisterwert ermitteln”
Zuriick zum Hauptmend

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU KALIBRIEREN - VOLUMEN - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Volumen
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F2 Volumen

KENNUNG :
RELDRUCK
DIFFDRUCK :
VOLUMEN
ZYELEN :

KALTBRIEREN: VOLUMEN

BEREIT M1
ABCD123 BOO
201.2 kPa
1325.1 Pa
T42 CCcm
7

F1|F2|F3|F4

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann das angeschlossene Priifwolumen automatisch ermittelt
werden. Voraussetzung ist, dass das angeschlossene Volumen absolut leckagefrei
ist. Am Ende der Messung wird das Ergebnis in das entsprechende Prifprogramm

abgelegt.

M1:
POO0:

Kennung:

Reldruck:

Diffdruck:
Volumen:
Zyklen:

E3 Zuriick:
F4 Menue:

START:

STOP:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable
Variable

Variable

Variable

Anzeige
Variable
Anzeige

Funktion
Funktion

Funktion

Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Prufprogramms
an

Zeigt den momentan eingestellten Relativdruck
(Prufdruck) an

Zeigt den aktuellen Differenzdruck an
Zeigt aproximativ das ermittelte Priifvolumen an
Zeigt die Anzahl der Ermittlungs-Zyklen an

Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmend

Start der Funktion "Volumen ermitteln”
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Abbruch der laufenden Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU KALIBRIEREN - MEISTERWERT - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Meisterwert
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F3 Meisterwert

KENNUNG
RELDRUCK
DIFFDRUCK
DRUCKYERL

MEISTERWERT

F1|F2|F3|F4

B me mw

KALTBRIEREN: MEISTERWERT

BEREIT M1
ABCD123 BOO
201.2 kPa
=7.1 Pa
10.9 Fa
3.52 com/min

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann der Meisterwert automatisch ermittelt werden. Das Ergebnis
wird automatisch im entsprechenden Prifprogramm abgelegt.

M1:

POO:
Kennung:

Reldruck:

Diffdruck:
Druckverlust:
Meisterwert:

F3 Kurve:
F4 Zuriick:
START:

STOP:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Variable

Variable

Anzeige
Variable
Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Priifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Prifprogramms
an

Zeigt den momentan eingestellten Relativdruck
(Prifdruck) an

Zeigt den aktuellen Differenzdruck an
Zeigt den ermittelten Differenzdruck an

Zeigt den aus dem Differenzdruck errechneten
Meisterwert an

Weiter zur Kurven-Darstellung
Zurlick zum vorherigen Meni

Start der Funktion "Meisterwert ermitteln”
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Abbruch der laufenden Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlit werden.
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Menlu KALIBRIEREN - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Prufprogramm

Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prufprogramm - F3 Kalibrieren

PROGRAMM 3
KENNUNG
DATUM

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM

0o
ABCD123

16.07.200%

JUSTAGE

F1|F2|F3|F4

14:32

MEISTER

M1

In diesem Fenster kdnnen die Funktionen "Justagewerte ermitteln" und "Meisterwert

ermitteln" ausgewahlit werden.

M1:

F2 Justage:

E3 Meisterwert:

F4 Menue:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Weiter zur Funktion "Justagewerte ermitteln”
Weiter zur Funktion "Meisterwert ermitteln”
Zuriick zum Hauptmend

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menlu KALIBRIEREN - JUSTAGE - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - JUSTAGEWERTE

Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F2 Justage

PROGRAMM
KENNUNG
DATUM

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM

00
ABCD123

16.07.2009

F1|F2|F3|F4

14:32

M1

In diesem Fenster kann zur automatischen Justagewert-Ermittlung verzweigt werden.

M1:

POO:
Kennung:

F2 Justage 1:

F3 Justage 2:
F4 Menue:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Priufprogramms
an

Weiter zur Justagewert-Ermittlung fir Punkt 1
Weiter zur Justagewert-Ermittlung fir Punkt 2
Zuriick zum Hauptmend

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU KALIBRIEREN - JUSTAGE 1 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Justage 1
Schlusselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F2 Justage - F2

Justage 1

KENNUNG
RELDRUCK
FLUSS

HWERT 1

LTI

B

KALITBRIEREN: JUSTAGE 1

ABCD123
201.2
0.00

3.52

BEREIT M1
EBOO
kPa
cem/min
ccm/min

F1|F2|F3|F4

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann der Justagewert 1 automatisch ermittelt werden. Das
Ergebnis wird dann zu den Parametern abgelegt. Zuséatzlich muss noch manuell der
zugehdrende tatséchliche Leckagewert eingetragen werden.

M1:

POO:
Kennung:

Reldruck:

Fluss:
Wert 1.

F3 Kurve:

F4 Zurick:
START:

STOP:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Variable

Variable

Anzeige
Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Prufprogramms
an

Zeigt den momentan eingestellten Relativdruck
(Prufdruck) an

Zeigt den aktuellen Durchfluss an
Zeigt den ermittelten Justagewert 1 an

Weiter zur Kurven-Darstellung
Zurlick zum vorherigen Ment

Start der Funktion "Justagewert 1 ermitteln”
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Abbruch der laufenden Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU KALIBRIEREN - JUSTAGE 2 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Justage 2
Schlusselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F2 Justage - F3

Justage 2

KENNUNG
RELDRUCK
FLUSS

HWERT 1

LTI

B

KALTBRIEREN: JUSTAGE 2

ABCD123
201.2
0.00

3.52

BEREIT M1
EBOO
kPa
cem/min
ccm/min

F1|F2|F3|F4

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann der Justagewert 2 automatisch ermittelt werden. Das
Ergebnis wird dann zu den Parametern abgelegt. Zuséatzlich muss noch manuell der
zugehdrende tatséchliche Leckagewert eingetragen werden.

M1:

POO:
Kennung:

Reldruck:

Fluss:
Wert 1.

F3 Kurve:

F4 Zurick:
START:

STOP:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Variable

Variable

Anzeige
Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Prufprogramms
an

Zeigt den momentan eingestellten Relativdruck
(Prufdruck) an

Zeigt den aktuellen Durchfluss an
Zeigt den ermittelten Justagewert 2 an

Weiter zur Kurven-Darstellung
Zurlick zum vorherigen Ment

Start der Funktion "Justagewert 2 ermitteln”
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Abbruch der laufenden Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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MenlU KALIBRIEREN - MEISTERWERT - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Meisterwert
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Prifprogramm - F3 Kalibrieren - F3 Meisterwert

KENNUNG
RELDRUCK
FLUSS

KALTBRIEREN: MEISTERWERT

MEISTERWERT :

F1|F2|F3|F4

ABCD123
201.2 kPa
0.00 ccm/min

3.52 ccm/min

BEREIT M1

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann der Meisterwert automatisch ermittelt werden. Das Ergebnis
wird automatisch im entsprechenden Prifprogramm abgelegt.

M1:

POO:
Kennung:

Reldruck:
Fluss:

Meisterwert:

F3 Kurve:
F4 Zurick:
START:

STOP:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Variable

Variable
Variable

Variable
Anzeige

Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion

Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die aktuelle Kennung des Prifprogramms
an

Zeigt den momentan eingestellten Relativdruck
(Prifdruck) an

Zeigt den aktuellen Rohwert des Durchflusses
an

Zeigt den aus dem Rohwert errechneten
Meisterwert an

Weiter zur Kurven-Darstellung
Zurtick zum vorherigen Menl

Start der Funktion "Meisterwert ermitteln”
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Abbruch der laufenden Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das
Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Menlu UHR
Menu-Titel: Kalibrieren - Uhr
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Uhr
Menu-Bild: KALIBRIEREN: SYSTEM-UHR M1
DATIM: tt.mm.jj]] ZEIT: hh:mm
18.05.2009 13:17

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster werden Datum und Uhrzeit des Systems angezeigt.

F4 Menue: Funktion Zuruck zum Hauptmenu



- 162 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Menu SELBSTTEST

Ment SELBSTTEST - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Meni-Funktionen:

Kalibrieren - Selbsttest
Schlusselschalter nach LINKS - F4 Selbsttest

F1

KALTBRIEREN: SELBSTTEST BEREIT M1
RELDRUCK : 100000 Pa 20
DIFFDRUCK: 10 Pa 10
DRUCKVERL: 26 Pa 3500
ERGEBNIS : 10 =330

PARRMETER

F2 F3

ZURIUCE

F4

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann die Selbsttest-Funktion des Gerétes gestartet werden. Bei
Mehrkanal-Geraten wird die Funktion immer nur auf dem aktuell ausgewahlten Modu
gestartet (MO...M3). Die Kursiv dargestellten Zahlen stellen die vier Ergebnisse der
Einzelprifungen dar

(Stabill, Stabil2, Diffmax, Diffmin).

Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul

Selbsttest fir das ausgewahlten Pneumatik-

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

M1 Variable
an (M0...M3, Standard M1)
Reldruck: Variable Aktueller Relativ-Prifdruck
Stabil 1: Variable Prifergebnis aus Phase Stabil 1
Diffdruck: Variable Aktueller Differenzdruck
Stabil 2: Variable Prifergebniss aus Phase Stabil 2
Druckverl: Variable In der Messzeit ermittelter Druckverlust
Druckmax: Variable Prifergebniss aus Phase Diffmax
Ergebnis: Variable Gesamt-Priifergebniss
Druckmin: Variable Prifergebniss aus Phase Diffmin
F2 Parameter:
E3 Zurick: Funktion Zuruck zum vorherigen Menl
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
START: Funktion Modul (MO...M3) auslésen
Selbsttest-Funktion sofort abbrechen
STOP: Funktion

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !
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Pfeil LINKS:
Pfeil RECHTS:

Funktion

Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen
Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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MenlU SELBSTTEST - MASSESTROM

Menu-Titel: Kalibrieren - Selbsttest
Menu-Aufruf; Schlisselschalter nach LINKS - F4 Selbsttest
Menu-Bild: KALTBRIEREN: SELBSTTEST  BEREIT M1

RELDRUCE : 100000 Pa
FLUSS - 1.67 ccm/min

ERGEBNIS = I0

PARRMETER ZURIUCE

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG

Funktions-Tasten:

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann die Selbsttest-Funktion des Gerates gestartet werden. Bei
Mehrkanal-Geréaten wird die Funktion immer nur auf dem aktuell ausgewéahlten Modu
gestartet (MO...M3). Die Kursiv dargestellten Zahlen stellen die vier Ergebnisse der
Einzelprifungen dar (Ablaufl, Druckverlust, Ablauf2, Ablauf3).

M1: Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3, Standard M1)

Reldruck: Variable Aktueller Relativ-Prifdruck

Ablauf 1: Variable Prifergebnis aus Phase Ablauf 1

Fluss: Variable Aktueller Differenzdruck

Ablauf 2: Variable Priifergebniss aus Phase Ablauf 2

Ergebnis: Variable Gesamt-Prifergebniss

Ablauf 3: Variable Prifergebniss aus Phase Ablauf 3

F2 Parameter:  Funktion Selbsttest-Parameter einsehen

F3 Zurick: Funktion Eine Mentiebene zuriick

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend

Selbsttest fiir das ausgewahlten Pneumatik-
Modul (MO...M3) ausldsen

START: Funktion Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !
Selbsttest-Funktion sofort abbrechen

STOP: Funktion Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Pfeil LINKS: Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Betriebsart AUTOMATIK

Schlisselschalter in die MITTE - Menistruktur AUTOMATIK

Fl SYSTEM

e F1 System-Einheiten

e [2 Selbsttest
- Selbsttest-Parameter 1
- Selbsttest-Parameter 2

e F3 System-Optionen
- System-Optionen 1
- Fehlerspeicher

- Léschen

- Drucken
- System-Optionen 2
- System-Optionen 3
- System-Optionen 4
- Drucker-Optionen
- SDI-Optionen 1
- SDI-Optionen 2
- SDI-Optionen 3

F2 PRUFPROGRAMM

e F1 Ansehen
- Programm-Auswahl

- Parameter
- Messmethode 1
- Messmethode 2
- Messmethode 3
- Messmethode 4
- Messmethode 5
- Parameter 1
- Parameter 2
- Parameter 3
- Parameter 4
- Parameter 5
- Parameter 6
- Parameter 7
- Parameter 8

- Drucken

e F2 Messen
- Verteilung
- Statistik 1
- Statistik 2
- Histogramm
- Kurve

E3 UHR

F4 KURVEN

e F1 Kurve
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Menu AUTOMATIK

Menu-Titel: Automatik
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE
Menu-Bild: AUTOMATIK: MENUE M1

SYSTEM FRUFFROG UHR

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Basisfunktionen der Betriebsart Automatik ausgewahlt

werden.

M1 Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO0...M3)

F1 System: Funktion System-Parameter ansehen

F2 Prifprogramm: Funktion Prifprogramm-Parameter auswahlen /
ansehen

E3 Uhr: Funktion Uhrzeit/Datum ansehen

F4 Kurven: Funktion Messkurven ansehen
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Menl SYSTEM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - System
Schliisselschalter in die MITTE - F1 System

AUTOMATIK: MENUE M1

SYSTEM FRUFFPROG UHR

F1|F2|F3|F4

In diesem Fenster kdnnen System-Einstellungen angesehen bzw. teilweise geandert
werden. System-Einstellungen gelten Ubergreifend fir das gesamte Gerat.

M1 Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3)

F1 Einheiten: Funktion Einheiten fur die verwendeten Parameter
festlegen (anderbar)

F2 Selbsttest:  Funktion Selbsttest-Funktionsfenster auswéhlen
DIFFERENZDRUCK

F2 Selbsttest:  Funktion Selbsttest-Funktionsfenster auswahlen
MASSESTROM

F3 Optionen: Funktion System-Einstellungen bzw. -Schalter ansehen

F4 Menue: Funktion Zurtick zum Hauptmend

Pfeil LINKS: Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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MenlU SYSTEM-EINHEITEN

Menu-Titel: Automatik - System - Einheiten
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F1 Einheiten
Mend-Bild: AUTOMATIK: SYSTEM-EINHEITEN

DRUCK : Pa

VOLUMEN H ccm

LECKRATE : com/min [XXENN.XX]

TEMPERATUE : 2

ZEIT : 5 [X¥X.X]

F2 1 F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die Benutzereinheiten eingestellt werden. Intern werden
immer nur die Grundeinheiten verwendet.

Druck: Variable Einheiten fir Druck [Pa], [kPa], [mbar], [bar],
[PSI]

Volumen: Variable Einheiten fur Volumen [ccm], [I]

Leckrate: Variable Einheiten fir Leckrate: [ccm/min], [ml/min]

Formate fiir Leckrate: XxxxxX.X, XXXXX.XX, XXXX.
XXX, XXX.XXXX

Temperatur: Variable Einheit fir Temperatur [°C], [F)

Zeit: Variable Einheit fiir Zeit: [s]
Formate fir Zeit: XXx.X, XXXx

F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
F3 Zurick: Funktion Eine Mentebene zuriick
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen
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Menu SELBSTTEST

Ment SELBSTTEST - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Funktions-Tasten:

Meni-Funktionen:

Automatik - Selbsttest
Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest

AUTOMATIK:

RELDRUCK :
DIFFDRUCE:
DRUCKVERL:
ERGEENIS :

SELBSTTEST

100000 Pa
10 Pa

26 Pa

10

PARRMETER

F1|F2|F3

ZURIUCE

BEREIT M1

20
10
3500
=350

F4

FLUTEN

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann die Selbsttest-Funktion des Gerates gestartet werden. Bei
Mehrkanal-Geréaten wird die Funktion immer nur auf dem aktuell ausgewahlten Modu
gestartet (MO...M3). Die Kursiv dargestellten Zahlen stellen die vier Ergebnisse der
Einzelprifungen dar (Stabil 1, Stabil 2, Diffmax, Diffmin).

M1.:

Reldruck:
Stabil 1:
Diffdruck:
Stabil 2:
Druckverl:
Diffmax:
Ergebnis:
Diffmin:

F2 Parameter:

F3 Zuriick:
F4 Menue:

START:

STOP:
Pfeil LINKS:

Variable

Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Funktion
Funktion

Funktion

Pfeil RECHTS:

Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3, Standard M1)

Aktueller Relativ-Prifdruck

Prufergebnis aus Phase Stabil 1
Aktueller Differenzdruck

Priufergebniss aus Phase Stabil 2

In der Messzeit ermittelter Differenzdruck
Priufergebnis aus Phase Diffmax
Gesamt-Prufergebniss

Prufergebnis aus Phase Diffmin

Selbsttest-Parameter einsehen
Eine Meniiebene zurlick
Zuriick zum Hauptmeni

Selbsttest fur das ausgewahlten Pneumatik-
Modul (MO...M3) auslésen

Selbsttest-Funktion sofort abbrechen

Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen
Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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MenlU SELBSTTEST-PARAMETER 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Selbsttest-Parameter 1
Menu-Aufruf; Schliusselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest - F2 Parameter
Menu-Bild: AUTOMATIK: SELBSTTEST-PARAMETER 1 M1

FOLLEN : 100000 Pa / 20.0 s

RUHEN O 10.0 s

MESSEN1 : 20.0 s

MESSENZ : 20.0 s

ENTLUFTEN: 20.0 s

ZURICE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Selbsttest-Parameter 1 angesehen werden.

M1 Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3)

Falldruck: Variable Prufdruck far den Selbsttest

Fullzeit: Variable Fulldauer fir den Priifdruck (Fullphase)

Ruhen: Variable Ruhenzeit nach der Fillphase (Ruhephase)

Messen 1: Variable Dauer der Messphase 1

Messen 2: Variable Dauer der Messphase 2

Entllften: Variable Dauer der Entliftungsphase

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Meni

F3 Zurick: Funktion Eine Meniiebene zuriick

F4 Menue: Funktion Zuruck zum Hauptmeni

Pfeil LINKS: Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Pneumatik-Moduls (MO...M3)



~-171 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

MenlU SELBSTTEST-PARAMETER 2 - DIFFERENZDRUCK

Meni-Titel: Automatik - Selbsttest-Parameter 2
Menu-Aufruf; Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest - F2 Parameter - F2 Vor
Men-Bild: AUTOMATIK: SELBSTTEST-PARAMETER 2 M1

RELDEUCK-TOLERANEZ: - 10000, 10000 Pa

DRUCKDIFE. : 50 Pa

DRUCEMIN : -200 Pa

F1|F2|F3|F4

Menl-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Selbsttest-Parameter 2 angesehen werden.

M1: Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3)

Relativdruck- Variable Zulassige +/- Toleranz fur den Filldruck

Toleranz:

Druckdiff: Variable Maximal zulassige Druckdifferenz bei
Stabil 1 und Stabil 2

Druckmin: Variable Mindestwert fur die Diffmin-Prufung. Der

Maximalwert fur die Diffmax-Prifung
orientiert sich am Maximalwert des
Differenzdruck-Sensors.

F3 Zuriick: Funktion Eine Menuebene zuriick
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
Pfeil LINKS: Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des

Pfeil RECHTS: Funktion aktuellen Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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MenlU SELBSTTEST - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Selbsttest
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest
Menu-Bild: AUTOMATIK: SELBSTTEST  BEREIT M1

RELDRUCE : 100000 Pa
FLUSS - 1.67 ccm/min

ERGEBNIS = I0

PARRMETER ZURIUCE

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG

Funktions-Tasten:

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann die Selbsttest-Funktion des Gerates gestartet werden. Bei
Mehrkanal-Geréaten wird die Funktion immer nur auf dem aktuell ausgewéahlten Modu
gestartet (MO...M3). Die Kursiv dargestellten Zahlen stellen die vier Ergebnisse der
Einzelprifungen dar (Ablaufl, Druckverlust, Ablauf2, Ablauf3).

M1: Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3, Standard M1)

Reldruck: Variable Aktueller Relativ-Prifdruck

Ablauf 1: Variable Prifergebnis aus Phase Ablauf 1

Fluss: Variable Aktueller Durchfluss

Druckverlust: Variable Prufergebniss aus Phase Druckwerlust

Ablauf 2: Variable Prifergebniss aus Phase Ablauf 2

Ergebnis: Variable Gesamt-Prifergebniss

Ablauf 3: Variable Prifergebniss aus Phase Ablauf 3

F2 Parameter:  Funktion Selbsttest-Parameter einsehen

F3 Zuriick: Funktion Eine Meniiebene zuriick

F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptmen(

STOP: Funktion Selbsttest-Funktion sofort abbrechen

Pfeil LINKS: Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Funktion Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Menlu SELBSTTEST-PARAMETER 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Selbsttest-Parameter 1
Menu-Aufruf; Schliusselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest - F2 Parameter
Menu-Bild: AUTOMATIK: SELBSTTEST-PARAMETER 1 M1

FOLLEN : 100000 Pa / 20.0 s

RUHEN O 10.0 s

MESSEN1 : 20.0 s

MESSENZ : 20.0 s

ENTLUFTEN: 20.0 s

ZURICE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Selbsttest-Parameter 1 angesehen werden.

Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an

M1 Variable (MO...M3)

Falldruck: Variable Prufdruck far den Selbsttest

Fullzeit: Variable Fulldauer fir den Priifdruck (Fullphase)
Ruhen: Variable Ruhenzeit nach der Fillphase (Ruhephase)
Messen 1: Variable Dauer der Messphase 1

Messen 2: Variable Dauer der Messphase 2

Entllften: Variable Dauer der Entliftungsphase

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Meni

F3 Zurick: Funktion Eine Meniiebene zuriick

F4 Menue: Funktion Zuruck zum Hauptmeni

Pfeil LINKS: Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Menlu SELBSTTEST-PARAMETER 2 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Selbsttest-Parameter 2

Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F2 Selbsttest - F2 Parameter - F2 Vor

Reldruck Toleranz:
Bewert.l[ccm/min] :
Druckverl. [Pa]:
Bewert2. [cocm/min] :
Bewert3. [cocm/min]:

AUTOMATIK: SELBSTTEST-PARAMETER 2 M1

-10000,
~5.00,
1000,
45,00,
45.00,

F1|F2|F3|F4

10000 Pa
5.00

55.00
55.00

In diesem Fenster kdnnen die Selbsttest-Parameter 2 angesehen werden.

M1.:

Reldruck-Toleranz:
Bewertung 1:

Druckverlust:

Bewertung 2:

Bewertung 3:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Pfeil LINKS:
Pfeil RECHTS:

Variable

Variable
Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion

Funktion

Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO0...M3)

Zulassige +/- Toleranz fur den Filldruck

Bewertungs-Toleranz fur die Phase Ablauf
1

Bewertungs-Toleranz fur den Druckverlust
bei der Phase Dichtpriifung

Bewertungs-Toleranz fur die Phase Ablauf
2

Bewertungs-Toleranz fur die Phase Ablauf
3

Eine Meniebene zuriick
Zuriick zum Hauptmeni

Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des
aktuellen Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Menu SYSTEM-OPTIONEN

Ment SYSTEM-OPTIONEN 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - System-Optionen 1
Meni-Aufruf: Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen
Men(-Bild:

AUTOMATIK: SYSTEM-OPTIONEN 1

GROBLECK IST NIO : AUS
HIO QUITTIEREN : NEIN

KURVEN DRUCKEN : KEINE, GRAFISCH
ERGEENIS DRUCKEN : KEINE, TEXT
VOLUMEN EKONTROLLE: AUS

FEELERSE. ZURLICE

F1 F2 F3 | F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster werden allgemeine System-Optionen angezeigt. Alle Funktionen
gelten fir das gesamte Gerét. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der Standard-
Auslieferzustand.

Grobleck ist Variable AUS: Bei Grobleck wird eine Fehlermeldung
NIO: ausgegeben
EIN: Bei Grobleck wird als Leckage 99999.99
ausgegeben (= NIO)
NIO Variable AUS: Funktion ausgeschaltet
quittieren: EIN: Nach NIO muss dies mittels der Start-Taste oder
dem Start-Signal bestatigt werden
Kurve Variable Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
drucken: Ergebnisprotokollierung mittels Messkune. Die
Datenausgabe erfolgt immer auf Seriell I1.
KEINE: Protokollierung
ausgeschaltet
NIO: Nur NIO-Messungen
protokollieren
NAL/NA2: Nur Nacharbeits-
Messungen
protokollieren
ALLES: Alle Erbenisse
protokollieren
NUMERISCH1: Ausgabe fur den

gesamten Prifbereich
(Fallen bis Entluften) als
altes Datenformat
formatieren

NUMERISCH2: Ausgabe fur den
gesamten Prifbereich
(Fallen bis Entluften) als
neues Datenformat
formatieren

NUMERISCHS: Ausgabe fir den Bereich
Ruhen bis Messen als
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neues Datenformat

formatieren
Ergebnis Variable Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
drucken: Ergebnisprotokolle mittels Messwert-Datentelegramm. Die
Datenausgabe erfolgt immer auf Seriell II.
KEINE: Protokollierung ausgeschaltet
NIO: Nur NIO-Messungen
protokollieren
NAL/NA2: Nur Nacharbeits-Messungen
protokollieren
ALLES: Alle Erbenisse protokollieren
TEXT: Ausgabe fur einen Drucker
formatieren
DATEN: Ausgabe als Datensatz

formatieren (ASCII-Datenfelder
getrennt durch Semikolon)

LABEL: Ausgabe fir einen Aufkleber
(Label) formatieren

Volumen-  Variable AUS: Volumenkotrolle ausgeschaltet
Kontrolle:
EIN:

Wahrend der Flllphasen 1 und 2 wird die
Flllkennlinie
aufgezeichnet und mit der gespeicherten
Meisterkennlinie verglichen. Die Bewertung
erfolgt gemass der Parameter
VOLUMENKONTROLLE Oben/Unten. Liegt das
Ergebnis nicht innerhalb der Toleranzen, wird eine
entsprechende Fehlermeldung erzeugt.

1 Funktion Weiter zum Meni "Fehlerspeicher"

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menii
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Mend
F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptmeni



- 177 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Menlu SYSTEM-OPTIONEN 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - System-Optionen 1
Menu-Aufruf; Schliisselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen
Meni-Bild:

GROBLECK IST NIO 3
HIO QUITTIEREHN -
KURVEN DRUCEEMN
ERGEBNIS DRUCEEN :

FEHLERSPF.

AUTOMATIK: SYSTEM-OPTICNEN 1

: KEINE, GRAFISCH

F1|F2|F3|F4

AUS
HNEIN

KEINE, TEXT

ZURUCE

Menl-Funktionen:  In diesem Fenster werden allgemeine System-Optionen angezeigt. Alle Funktionen
gelten fur das gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der Standard-

Auslieferzustand.

Grobleck ist Variable
NIO:

NIO Variable
quittieren:

Kurve Variable
drucken:

Ergebnis Variable
drucken:

AUS: Bei Grobleck wird eine Fehlermeldung
ausgegeben

EIN: Bei Grobleck wird als Leckage 99999.99
ausgegeben (=NIO)

AUS: Funktion ausgeschaltet

EIN: Nach NIO muss dies mittels der Start-Taste oder

dem Start-Signal bestétigt werden

Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
Ergebnisprotokollierung mittels Messkurve. Die
Datenausgabe erfolgt immer auf Seriell Il.

KEINE: Protokollierung
ausgeschaltet

NIO: Nur NIO-Messungen
protokollieren

NAL/NA2: Nur Nacharbeits-
Messungen protokollieren

ALLES: Alle Erbenisse
protokollieren

NUMERISCH1: Ausgabe fir den

gesamten Prufbereich
(Fullen bis Entluften) als
altes Datenformat
formatieren

NUMERISCH2: Ausgabe fir den
gesamten Prufbereich
(Fullen bis Entluften) als
neues Datenformat
formatieren

NUMERISCHS3: Ausgabe fir den Bereich
Ruhen bis Messen als
neues Datenformat
formatieren

Dient zur Aktivierung bzw. Deaktivierung der
Ergebnisprotokolle mittels Messwert-Datentelegramm. Die
Datenausgabe erfolgt immer auf Seriell Il.
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KEINE: Protokollierung ausgeschaltet
NIO: Nur NIO-Messungen
protokollieren

NAL/NA2: Nur Nacharbeits-Messungen
protokollieren

ALLES: Alle Erbenisse protokollieren

TEXT: Ausgabe flr einen Drucker
formatieren

DATEN: Ausgabe als Datensatz
formatieren (ASCII-Datenfelder
getrennt durch Semikolon)

LABEL: Ausgabe fur einen Aufkleber

=

F4 Menue:

Funktion

Funktion
Funktion
Funktion

(Label) formatieren

Weiter zum Meni "Fehlerspeicher"

Weiter zum nachsten Meni
Zurick zum vorherigen Menl

Zuriick zum Hauptmenti
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MenlU FEHLERSPEICHER

Meni-Titel: Automatik - Fehlerspeicher
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F1 Fehlerspeicher
Menu-Bild:

AUTOMATIK: FEHLERSPEICHER

Letzte 20 Fehler
17 Fehler im Speicher

DRUCKEN LOSCHEN

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die letzten 20 Fehlermeldungen auf Seriell 1l ausgegeben
werden. Diese Daten kénnen z.B. mit der Software PMD02-ANALY Z& empfangen
und abgespeichert werden.

Letzte 20 Fehler Variable Es wird die Anzahl der registrierten Meldungen
angezeigt (max. 20)

F1 Drucken: Funktion Alle registrierten Meldungen auf Seriell 1|
ausgeben
F2 Léschen: Funktion Alle Meldungen I6schen

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN 2

Menu-Titel: Automatik - System-Optionen 2
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor
Menu-Bild:

AUTOMATIK: SYSTEM OPTICMEN 2
LCD-Licht (Perm) : EIN

Sprache : Dentsch
Anzeigemodus : Normal
Temperatur Quelle: Einzeln
Temperatur Korr. : Subtrahieren

ZURIUCE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen allgemeine System-Optionen angesehen werden. Alle
Funktionen gelten fur das gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der
Standard-Auslieferzustand.

LCD-Licht: Variable  AUS: Die Hintergrundbeleuchtung des LC-
Displays schaltet nach Ablauf der
Wartezeit aus. Die aktuelle Kontrast-
Einstellung wird beim automatischen
Abschalten gespeichert.

EIN:  Die Hintergrundbeleuchtung des LC-

Displays bleibt dauerhaft eingeschaltet
(ACHTUNG: Dadurch kann die
Lebensdauer der Beleuchtung
beeintrachtigt werden !)

Sprache: Variable Deutsch: Sprachauswahl DEUTSCH (andere
auf Wunsch méglich)

Englisch:  Sprachauswahl ENGLISCH (andere
auf Wunsch mdglich)

Anzeigemodus: Variable Hier kann die Darstellung fur die normale
Messung verandert werden.

Normal: Standarddarstellung mit den
meisten Informationen

Doppelt: Zwei-Fach-Darstellung bei Mehr-
Kanal-Geréaten

Grosse Darstellung der Leckrate als
Zahl: grosse Zahl

Temperatur Quelle:  Variable Einzeln: Bei Mehr-Kanal-Geréaten hat jeder
Prifkanal seine eigene Temperatur-

Quelle
MO bis  Bei Mehr-Kanal-Geraten wir die
M3: Temperatur fir alle Prufkanale vom
eingestellten Modul abgenommen
Temperatur Variable Subtrahier Der ermittelte Korrekturwert wird
Korrektur: en: von der gemessenen Leckrate
abgezogen

Addieren: Der ermittelte Korrekturwert wird zu
der gemessenen Leckrate dazu
gerechnet
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F2 Vor: Funktion ~ Weiter zum néchsten Menu
F3 Zurick: Funktion  Zurtick zum vorherigen Menii

F4 Menue: Funktion  Zurlck zum Hauptmend
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN 3

Meni-Titel: Automatik - System-Optionen 3
Menu-Aufruf; Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor
Menu-Bild:

AUTOMATIK: SYSTEM OPTIOMEM 23
I/0-Schnittstelle : 0=APT
Stat. alle drucken:

F1|F2|F3|F4

AUS

ZURIUCE

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen allgemeine System-Optionen angesehen werden. Alle
Funktionen gelten fur das gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der
Standard-Auslieferzustand.

1/O-Schnittstelle: Variable

Stat. alle
drucken:

F2 Vor:

E3 Zurick:
F4 Menue:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion

Diese Einstellungen passen die digitale Fernsteuer-
Signalschnittstelle an besondere Gegebenheiten an.

O=APT: Es gelten die APT-Definitionen
1=EGM: Es gelten die EGM-Definitionen
2=MWK: Es gelten die MWK-Definitionen

3=COLLING Es gelten die COLLING-Definitionen

4=MELTRON Es gelten die MELTRON-
Definitionen

5=PMDO01 Es gelten die PMDO1-Definitionen
AUS:  Funktion ausgeschaltet

EIN: Die in der 100-Messwerte-Statistik
aufgezeichneten Messwerte werden
zusammen mit den Ergebnissen (Min-,
Max-, Mittelwert etc.) auf Seriell II
ausgeben

Weiter zum néchsten Menl
Zuruick zum vorherigen Menl
Zurilick zum Hauptmend



- 183 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Menlu SYSTEM-OPTIONEN 4

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - System-Optionen 4

Schliisselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

AUTOMATIE:

Statistik A: Priifprogramm

Statistik B: Priifprogramm
Statistik C: Priifprogramm
Statistik D: Prifprogramm
Statistik E: Prifprogramm

SYSTEM OPTICMEN 4
0o
0o
o0

ZURIUCE

F1|F2|F3|F4

In diesem Fenster kdnnen allgemeine System-Optionen angesehen werden. Alle
Funktionen gelten fir das gesamte Gerét.

Die fuinf Statistik-Bereiche mit jeweils 100-Messwerten kdnnen einem beliebigen Pti
fprogramm zugeordnet werden. Jeder Speicherbereich arbeitet nach dem FiFo-
Prinzip (Firstin - FirstOut). Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der Standard-

Auslieferzustand.

Statistik A: Variable
Statistik B: Variable
Statistik C: Variable
Statistik D: Variable
Statistik E: Variable
F2 Vor: Funktion
E3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 =
Ausgeschaltet)

Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 =
Ausgeschaltet)

Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 =
Ausgeschaltet)

Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 =
Ausgeschaltet)

Zugeordent zu Programm-Nr. nn (00 =
Ausgeschaltet)

Weiter zum nachsten Meni
Zuriick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmend
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Menlu SYSTEM-OPTIONEN DRUCKEN

Meni-Titel: Automatik - Drucker-Optionen
Menu-Aufruf: Schlisselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Voi
-F2 Vor
Mend-Bild: AUTOMATIK: DRUCKER OPTIONEN
Baudrate : 9600 HW-Handshake: Nein
Datenbits: 8 ZellefSeite : &0
Stoppbits: 2 Nadel s 24
Paritit : Keine

ZURIUCE

F1 F2|F3 F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Drucker-Optionen fir Seriell Il angesehen werden. Alle
Funktionen gelten fur das gesamte Gerat. AlleKusiv dargestellten Angaben sind der
Standard-Auslieferzustand.

Baudrate: Variable Dateniibertragungsrate (1200 - 2400 - 4800 -9600 Baud)

Datenbits: Variable Datenwortbreite (7 oder 8 Bit)

Stoppbits: Variable Anzahl der Stoppbits (1 oder 2 Bit)

Paritat: Variable Einstellung des Parity-Bit (Keine - Gerade - Ungerade)

HW- Variable NEIN: Es wird ohne Handshake gearbeitet

Handshake: JA: Es wird mit Hardwarehandshake (RTS/CTS)
gearbeitet

Zeilen pro Seite Variable Anzahl der Zeilen pro Ausgabeseite (wird fir
Seitenumbruch bendétigt)

Nadeln Variable Anzahle der Nadeln bei Verwendung eines Nadel- bzw.
Matrixdrucker (7 bis 24)

F2 Vor: Funktion Weiter zum n&chsten Menu
E3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menu
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 1

Menu-Titel: Automatik - SDI-Optionen 1

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
- F2 Vor - F2 Vor

Mendi-Bild: AUTOMATIK: SDI OPTIONEN 1
Baudrate : 9600 Protokoll: 3964R
Datenbits: B Prioritdat: Hoch
Stoppbits: 2 BCC : EIN
Paritit : Keine

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Ubertragungsdaten fir die SDI-Schnittstelle (Serielles
Daten Interface; SDI-Optionen) angesehen werden. Alle Funktionen gelten fir das
gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der Standard-Auslieferzustand

Baudrate: Variable Datenubertragungsrate (1200 - 2400 -4800 -
9600 Baud)

Datenbits: Variable Datenwortbreite (7 oder 8 Bit)

Stoppbits: Variable Anzahl der Stoppbits (1 oder 2 Bit)

Paritat: Variable Einstellung des Parity-Bit (Keine - Gerade -
Ungerade)

Protokoll: Variable Einstellung des Ubertragungsprtokolls (ASCII
oder 3964R)

Prioritat: Variable Angabe flr des Siemens-Protokoll 3964R
(Niedrig oder Hoch)

BCC: Variable Angabe fiir das Siemens-Protokoll 3964R

(Block-Check-Summe Ein oder Aus)

F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Meni
F3 Zurick: Funktion Zuruck zum vorherigen Meni
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 2

Meni-Titel: Automatik - SDI-Optionen 2 (gilt nur fur das alte ME-Telegramm)

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
- F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Men-Bild: AUTOMATIK: SDI OPTIONEN 2

Gerdt Nr: AUS Mod-Nr : AUS Prog-Nr : AUS
Datum : AUS Mode : AUS Reldruck: AUS
Messwert: AUS Tempkorr: AUS Leckrate: AUS
Grenzen : AUS Fehler : AUS

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen Daten fir das SDI-Messergebnis-Telegramm (Serielles-D
aten-
Interface; SDI-Optionen) angesehen werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte
Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

Gerat Nr.: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Geréat-Nr.
Ein / Aus

Datum: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm das Datum Ein
/ Aus

Messwert: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Messwert
Ein / Aus

Grenzen: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Grenzen
Ein / Aus

Mod-Nr.: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Modul-Nr.
Ein / Aus

Mode: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Mode
Ein / Aus

Tempkorr: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die
Temperatur-Korrektur Ein / Aus

Fehler: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Fehler-Nr.
Ein / Aus

Prog-Nr.: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Programm-
Nr. Ein / Aus

Reldruck: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm den Relativ-
Druck (Prafdruck) Ein / Aus

Leckrate: Variable Schaltet im Ergebnis-Telegramm die Leckrate
Ein / Aus

F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menl

E3 Zuriick: Funktion Zuruick zum vorherigen Menl

F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptmend

Die o.g. Daten beziehen sich ausschlieslich auf das alte ME-Telegramm ! Dieses
AChtung Telegramm wird aus Grinden der Kompatibilitat weiter im Gerat mit gefiihrt. Bei
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neuen Anwendungen sollte nur noch die neue Telegramm-Familie zum Einsatz
kommen, da dort die aktuellen Features unterstiitzt werden.
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MenlU SYSTEM-OPTIONEN SDI 3

Meni-Titel: Automatik - SDI-Optionen 3

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
- F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Men-Bild: AUTOMATIK: SDI OPTIONEN 3

Fernsteuerung : SPS

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kann die ausgewahlte Fernsteuer-Schnittstelle angesehen werden.
Alle Funktionen gelten fir das gesamte Gerat. Alle Kusiv dargestellten Angaben sind
der Standard-Auslieferzustand.

Fernsteuerung:  Variable SPS: Die Fernsteuerung des Gerétes erfolgt
Uber die digitale Signal-Schnittstelle
SDI: Die Fernsteuerung des Gerates erfolgt

mittels SDI-Telegrammen Uber Seriell |

F2 Vor: Funktion Weiter zum néachsten Menl
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Men(
F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptment

Eine fehlerhafte Einstellung der Fernsteuerung fiihrt dazu, dass das Gerat nicht
Achtung von aussen angesprochen werden kann ! Im Zweifelsfall sollte hier immer "SPS"
ausgewahlt werden.




-- 189 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Meni PRUFPROGRAMM

Ment PRUFPROGRAMM ANSEHEN

Menu-Titel: Automatik - Prafprogramm
Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F1 Auswahlen
Menu-Bild: AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM M1

PROGERAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM + 13.05.2009 1B:02

AUSWAHLEN PARARMETER

F1 F2\F3 F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kann das Priifprogramm fir die Priifung ausgewahlt werden. Diese
Auswahl gilt jedoch nur, wenn der Signal-Eingang Automatik (vergl. Fernsteuerung)
inaktiv ist.

Die System-Variable DATUM zeigt den Zeitpunkt der letzten Programm-Anderung
an. Dieser Timestamp wird vom System automatisch vergeben und kann nicht

geandert werden.

M1 Variable Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul
an (MO0...M3)

Programm: Variable Ausgewahlte Prufprogramm-Nr. (0 bis 99)

Kennung: Variable Alpha-Numerische Prifprogramm-Kennung
(max. 13 Zeichen)

Datum: Variable System-Variable ! Zeitpunkt der letzten A
nderung.

F1 Auswéahlen: Funktion Prifprogramm auswahlen (gilt nicht bei
Fernsteuerung)

F2 Parameter:  Funktion Weiter zu den Parametern des ausgewahlten
Prifprogramms
DIFFERENZDRUCK

F2 Parameter:  Funktion Weiter zu den Parametern des ausgewahlten
Prifprogramms
MASSESTROM

F3 Messen: Funktion Weiter zur Messen-Funktion
DIFFERENZDRUCK

F3 Messen: Funktion Weiter zur Messen-Funktion
MASSESTROM

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend

Pfeil LINKS: Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen

Pfeil RECHTS: Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter
Meni-Bild:

Messmethode :
Bewertung nach:
Temp. Korrekt.: EIN
dP0-Test : EIN

DRUCKEN

F1|F2

AUTOMATIH: MESSMETHODE 1

Uberdruck / Diff

Uberwachung: EIN

BP0

Leckrate

ZURIUCE

F3 | F4

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 1

angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO0:
Messmethode:

Anzeige
Variable

Bewertung nach: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

dPO-Test: Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Prifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck/  Auswahl fiir Uberdruck mit

Diff Differenzdruck-Verfahren
Unterdruck /  Auswahl fur Unterdruck (Vakuum) mit
Diff Differenzdruck-Verfahren

Leckrate Das Priifergebnis wird in eine Leckrate

umgerechnet und ausgeben

Das Priifergebnis wird als Druckverlust
pro Zeiteinheit ausgeben

Das Prifergebnis wird als Staudruck
ausgewertet (z.B. zur
Durchgangskontrolle)

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

Druckverlust

Staudruck

ACHTUNG:
Es mussen gultige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist flr dieses
Prifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur dieses

Prifprogramm eingeschaltet

Fur diese Funktion muss die Temperatur-Kkompensatior
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht Gberwacht.
Die Korrektur wird mit der letzten Steigung
weiter gerechnet.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle werden

tiberwacht und bei Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Mit dieser Funktion kann das Geréat vor dem Start der
Prufung kontrollieren, ob das Prufvolumen drucklos ist
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F1 Drucken:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

(macht nur bei Wiederholmessungen an grosseren
Prifvolumen Sinn).

AUS Der dPO-Test ist ausgeschaltet
EIN Der dPO-Test ist eingeschaltet

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum nachsten Menu

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmeni
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter
Mend-Bild: AUTOMATIK: MESSMETHODE 1 P00

Mesamethode H Uberdruck / Fluss

Temp. Korrekt.: EIN

DRUCKEN

F1|F2|F3|F4

Uberwachung: EIN

ZURIUCE

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 1
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck Auswabhl fir Uberdruck mit Massefluss-
/ Fluss Verfahren

Unterdruck Auswahl fir Unterdruck (Vakuum) mit
/ Fluss Massefluss-Verfahren

Bei installierter Temperatur-Kompensation

(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:
Es missen gultige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur dieses
Prifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur dieses

Prifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kkompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht tiberwacht.
Die Korrektur wird mit der letzten Steigung
weiter gerechnet.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle werden
Uberwacht und bei Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zuriick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 2
Menu-Aufruf; Schliisselschalter in die MITTE - F2 Priifprogramm - F2 Parameter - F2 Vor
Mend-Bild: AUTOMATIK: MESSMETHODE 2 POO

Uberstrémen : EIN

Absperrventil : Offen nach Messung

DEUCKEN

Bypass-Ventil : EINM

F1|F2|F3|F4

Schliesszeit: 1.0 s

ZURUCE

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO:

Uberstromen:

Absperrventil:

Bypass:

Schliesszeit:

F1 Drucken:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Anzeige
Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Fir diese Funktion wird das optinale Puffer-Uberstrom-
Modul bendétigt.

AUS Die Uberstréom-Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Uberstrom-Funktion ist eingeschaltet

Offen nach Messung Die Verbindung zwischen
Prufvolumen und Geréat bleibt
auch wahrend des Entliiftens

geoffnet.
Geschlossen nach Die Verbindung zwischen
Messung Prifvolumen und Gerat wird

nach Messen geschlossen.
Das Prifvolumen wird nicht
Uber das Gerat entliftet.
dadurch kénnen keine
Schmutzpartikel in den
Priiftkreis des Gerates
gelangen.

Fir diese Funktion wird die optionale Schnell-Befullung
(Bypass) bendtigt.

AUS Die Bypass-Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Bypass-Funktion ist eingeschaltet

Diese Funktion ist nur bei eingeschalteter Funktion
"Bypass" aktiviert. Es kénnen Zeiten zwischen 0.5 und 9.5
sek. in Schritten zu 0.5 sek. gewahlt werden.

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menu

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmen(
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 2 - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 2
Menu-Aufruf; Schliisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter - F2 Vor
Menu-Bild:

DRUCKEN

AUTOMATIK: MESSMETHODE 2 PO

Keine Auswahl bei Uberdruck / Fluss

F1|F2|F3|F4

ZURICE

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestelit.

POO: Anzeige

F1 Drucken: Funktion

F2 Vor: Funktion
E3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 3

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 3
Menu-Aufruf; Schliisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter - F2 Vor - F2 Vor
Menu-Bild:

Untere NIC als : NIO
P-Ist-Korrektur: AUS

DEUCKEN

AUTOMATIK: MESSMETHODE 3 BP0

F1|F2|F3|F4

ZURUCE

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 3
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO: Anzeige
Untere NIO als: Variable

P-Ist-Korrektur: Variable

F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
FE3 Zuriick: Funktion

E3 Zurick: Funktion

F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Die untere Dicht-Grenze (Dicht min.) kann bei
Uberschreiten mittels verschiedener Signale ausgeben
werden.

NIO Es wir das Signal Undicht (NIO) ausgegeben
Es wird das Signal Nacharbeit 1 (NA1)

NA1
ausgegeben

NA2 Es wird das Signal Nacharbeit 2 (NA2)
ausgegeben

Die ermittelte Leckrate wird auf den Nenn-Prifdruck aus
Fillen 2 normiert.

AUS Die Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zurick zum vorherigen Men
DIFFERENZDRUCK

Zuruick zum vorherigen Menl
MASSESTROM

Zurlick zum Hauptmenti
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 4

Menu-Titel:

Menu-Aufruf;
-F2 Vor

Automatik - Messmethode 4
Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter - F2 Vor - F2 Vor

Meni-Bild:
Sprung Ziel (0=Ende)
Nach IC : 00
Mach MAl: 00
Nach NAZ: 00
Nach NIO: 00

DRUCKEN

AUTOMATIK: MESSMETHODE 4

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

PO

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die Variablen iir das Fenster MESSMETHODE 4
angesehen werden. Hierbei handelt es sich um die Sprungziele nach einem
Prifergebniss. Mit diesen Variablen kdnnen somit Prifprogramme in Abhéngigkeit
der Prifergebnisse miteinander verknipft werden. Alle Standard-Einstellungen sind

kursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Nach 10: Variable
Nach NA1: Variable
Nach NA2: Variable
Nach NIO: Variable
F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
Ausgewahlte Prufprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prifprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prufprogramm-Nr. (00 bis 99)
Ausgewahlte Prifprogramm-Nr. (00 bis 99)

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben

Weiter zum néchsten Menl
DIFFERENZDRUCK

Weiter zum nachsten Menu
MASSESTROM

Zurlick zum vorherigen Meni
Zuriick zum Hauptmenu
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Ment PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 5 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Messmethode 5

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2

Vor

Verrechnung

Sprungfilter

DEUCKEN

SDI-Nachkomma:

AUTOMATIK: MESSMETHODE 5
! Normal

1 Stelle
: AUS

F1|F2|F3|F4

ZURUCE

BP0

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 5
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt

POO:
Verrechnung:

SDI-Nachkomma:

Sprundfilter:

F1 Drucken:
F2 Vor:

F3 Zuriick:
F4 Menue:

Anzeige
Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Mittels eines SDI-Telegramms kann dem Gerat ein
Verrechnungswert aus der voran gegangenen
Messung Ubertragen werden. Dieser wird dann in de
aktuellen Bewertung bertcksichtigt.

Normal  Aktuelles Ergebnis minus altem Ergebnis
Invers Altes Ergebnis minus aktuellem Ergebnis

Anzahl der Nachkomma-Stellen im neuen SDI-
Ergebniss-Telegramm (1 bis 4 Stellen)

Mittels der Sprungfilter-Funktion kénnen Bauteil
bedingte Druckspriinge auf der Differenzdruck-
Kurve ausgeblendet werden.

AUS Die Funktion ist ausgeschaltet

Das Sprundfilter ist xx%
Dampfung wirksam

45 bis 95%
Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmenti
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Menu PRUFPROGRAMM MESSMETHODE 5 - MASSESTROM

Menu-Titel:

Menu-Aufruf;
Vor

Automatik - Messmethode 5
Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2

Menu-Bild:

Verrechnung : Normal
SDI-Nachkomma: 1 Stelle

DEUCKEN

AUTOMATIK: MESSMETHODE 5

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

PO

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 5

angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt

POO: Anzeige
Verrechnung: Variable

SDI-Nachkomma: Variable
F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
E3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Mittels eines SDI-Telegramms kann dem Gerat ein
Verrechnungswert aus der voran gegangenen
Messung Ubertragen werden. Dieser wird dann in
der aktuellen Bewertung berlicksichtigt.

Normal Aktuelles Ergebnis minus altem
Ergebnis

Invers Altes Ergebnis minus aktuellem
Ergebnis

Anzahl der Nachkomma-Stellen im neuen SDI-
Ergebniss-Telegramm (1 bis 4 Stellen)

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menu

Zuriick zum vorherigen Menii

Zurlick zum Hauptmen
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Prufprogramm-Parameter 1
Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor
Mend-Bild: AUTOMATIK: FPRUFPROGRAMM PARAMETER 1 POO
Fiillen 1 : 100000 Pa / 10.0 3
Filllen 2 : 100000 Pa / 10.0 s
Ruhen : 5.0 s
Messen = 3.0 35
Entliiften: 0.0 s

DEUCKEN ZURUCE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 1 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Fullen 1: Variable Relativdruck (Vorfllldruck) und Dauer fiir die
Flllphase 1 (Schockfillen)

Fallen 2: Variable Relativdruck (Prufdruck) und Dauer fir die
Fullphase 2 (Abgleichen)

Ruhen: Variable Dauer der Beruhigungsphase

Messen: Variable Dauer der Messphase (hier wird der

Differenzdruck ermittelt)
Dauer der Entliftungsphase (wird nur bei

Entluften: Variable grosseren Prufvolumen bzw. héheren Driicken
bendtigt)

F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell 1l ausgeben

F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menl

F3 Zuriick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zuruck zum Hauptmen
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Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Prufprogramm-Parameter 1

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor

Meni-Bild:

AUTOMATIK: FPRUFPROGRAMM PARAMETER 1 POO

Flillen 1 : 100000 Pa f 10.0 s
Fiillen 2 : 100000 Pa / 10.0 35
Ruhen H 5.0 s
Messen = 3.0 5
Entliiften: 0.0 s

DEUCKEN ZURUCE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 1 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Fullen 1: Variable Relativdruck (Puffervolumen-Fulldruck) und
Dauer fir die Fullphase 1 (Puffervolumen
beflllen)

Fullen 2: Variable Relativdruck (Prafdruck) und Dauer flr die
Flllphase 2 (Uberstrémen)

Ruhen: Variable Dauer der Beruhigungsphase

Messen: Variable Dauer der Messphase (hier wird Rohwert des

Flusses ermittelt)
Dauer der Entliftungsphase (wird nur bei

Entluften: Variable grosseren Prufvolumen bzw. héheren Driicken
bendtigt)

F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben

F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menl

E3 Zurick: Funktion Zuriuck zum vorherigen Menu

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 2

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild:

Volumen

DRUCKEN

Meisterwert :
Kontrollwert:

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 P00

F1|F2|F3|F4

1234 ccm
5.0 ccm/min
12345

ZURUCE

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 2 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO0:
Volumen:

Meisterwert:

Kontrollwert:

F1 Drucken:

F2 Vor:
F3 Zuriick:
F4 Menue:

Anzeige
Variable

Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Gesamtes Prifvolumen (Geratevolumen +
Schlauch + Priifling)

Nullpunkt-Verschiebung mittels Meisterwert

Volumenkontrollwert fur die
Prufvolumenkontrolle wahrend der Phase Fiillen

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menu

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmen(



APT

- 202 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Automatik - Prifprogramm-Parameter 2

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2

Vor - F2 Vor - F2 Vor

Dokumentation

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM PRARAMETER 2 P00

Wert 1: 2.34 Just: 0.00 ccm/min

Wert 2: 37.45 Just: 20.00 ccm/min
Meisterwert : 5.0 ccm/min

DEUCKEN ZURUCE

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 2 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc
zu realen Parametern.

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
Rohwert (Massefluss) des Justagepunktes 1
Tatsachlicher Massefluss fur den Justagepunkt 1
Rohwert (Massefluss) des Justagepunktes 2
Tats&chlicher Massefluss fur den Justagepunkt

Nullpunktverschiebung mittels Meisterwert

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menu
Zurlick zum vorherigen Meni

POO: Anzeige
Wert 1: Variable
Justage 1: Variable
Wert 2: Variable
Justage 2: Variable )
Meisterwert: Variable
F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
FE3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zuriick zum Hauptmen(
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Prifprogramm-Parameter 3

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

AUTOMATIK:

Toleranzen
Diffdruck
Reldruck

DRUCKEN

Meisterwert :
Kontrollwert: 100% oben, 100% unten

PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 FPOO

-100,
-10000,
-5.0,

ZURUCE

F1 F2 F3

5.0 com/min

100 Pa
10000 Pa

F4

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 3 (Toleranzen)
angesehen werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO0:
Diffdruck:

Reldruck:

Meisterwert:

Kontrollwert:

F1 Drucken:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Anzeige
Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Obere und untere grenze fir den dPO-Test
(Start-Bedingung)

Obere und untere Grenze fur die Relativdruck-
Toleranz (Prufdruck am Ende der Phase Fillen
2)

Obere und untere Grenze fur die Meisterwert-
Ermittlung

Obere und untere Grenze fur die
Volumenkontrolle

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmeni
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Ment PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Automatik - Prifprogramm-Parameter 3

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2

Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Dokumentation

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 P00

Toleranzen

Reldruck = -10000, 10000 Pa
Meisterwert : -5.0, 5.0 ccm/min
Tol.P.Puffer: 10 %

DRUCKEN ZURUCE

F1|F2|F3|F4

Menu-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 3 (Toleranzen)
angesehen werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
Obere und untere Grenze fur die Relativdruck-

Toleranz (Prifdruck am Ende der Phase Fllen

Obere und untere Grenze fur die Meisterwert-

Prozentuale Toleranz fir den Pufferdruck aus Fu

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl
Zurick zum vorherigen Meni

POO: Anzeige
Reldruck: Variable

2)
Meisterwert: Variable

Ermittlung
Tol.P.Puffer: Variable

llen 1
F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 4

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Prifprogramm-Parameter 4

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2

Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Bewertung nach:

Leckrate
Dicht (min) - -5.0 ccm/min
Dicht (max) g 5.0 ccm/min
Hacharbeit 1 : 10.0 ccm/min
Nacharbeit 2 : 20.0 ccm/min

ZURUCE

DEUCKEN

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM PARAMETER 4 POO

F1|F2|F3|F4

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 4 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc

zu realen Parametern.

POO: Anzeige
Bewertung nach: Anzeige
Dicht (min): Variable
Dicht (max): Variable
Nacharbeit 1: Variable
Nacharbeit 2: Variable
F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
E3 Zuriick: Funktion
E3 Zuriick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
Anzeige gemass Einstellung in Messmethode 1
Untere Grenze fur Dicht (10)

Obere Grenze fir Dicht (10). Dariiber wirkt die
nachste Stufe "Nacharbeit 1".

Grenze fir Nacharbeit 1 (NAL). Dartber wirkt die
nachste Stufe "Nacharbeit 2".

Grenze fur Nacharbeit 2 (NA2). Alles daruber ist
Undicht (NIO).

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Ment

Zurlick zum vorherigen Meni
DIFFERENZDRUCK

Zurlick zum vorherigen Meni
MASSESTROM

Zuriick zum Hauptmen(



-- 206 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 5

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 5

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Men(i-Bild: AUTOMAITK: PRUFPROGRAMM PARAMETER 5 FPOO

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 5 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

1 bis 19: Variable Klassen fir 20-Klassen-Histogramm. In jede
Klasse kann aufsteigend ein Leckagewert
eingetragen werden. Fallt ein Ergebnis in eine
Klasse, wird der zugehérende Zahler

hochgezahlt.
F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menu
F3 Zurick: Funktion Zurick zum vorherigen Meni

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 6

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 6

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild:

10
HAl
NRZ
NIO
Summe &

i 100 |

5 o |
[T |
10 | —
1ig 0%

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM PRARAMETER & POO

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 6 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc
zu realen Parametern.

POO:

10:

NA1:
NA2:
NIO:
Summe:

F1 Drucken:

F2 Vor:
F4 Menue:

Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige
Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
Anzahl der gepruften |IO-Teile (Dicht)

Anzahl der gepriften NA1-Teile (Nacharbeit 1)
Anzahl der gepriften NA2-Teile (Nacharbeit 2)
Anzahl der gepriften NIO-Teile (Undicht)
Gesamtanzahl der Teile

Aktuelle Parameter auf Seriell 1| ausgeben
Weiter zum n&chsten Menl

Zuuick zum vorherigen Men(

Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 7

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 7
Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
Men-Bild: AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM-PARAMETER 7  POD
Ll : 0.00 cem/min T1 : 0.0 °c
L2 : 0.00 T2 @ 0.0
L3 : 0.00 T3 = 0.0
L4 : 0.00 T4 : 0.0
L5 : 0.00 T5 : 0.0

DRUCKEN ZURUCE PRUFFPROG

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 7 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

L1 bis L5: Anzeige Korrektur-Leckagen fiir die Temperatur-Punkte
T1bis TS

T1 bis T5: Anzeige Temperatur-Punkte fur die Korrektur-Leckagen
L1 bis L5

F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Men

E3 Zurick: Funktion Zuruck zum vorherigen Menl

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Menu PRUFPROGRAMM PARAMETER 8

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 8

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 \or

Men-Bild: AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM-PARAMETER §  POO
L6 : 0.00 ccm/min T6 : 00 5
L7 : 0.00 7 : 0.0
Le : 0.00 T8 : 0.0
L9 : 0.00 T9 : 0.0
L10: 0.00 T10: 0.0

DEUCKEN ZURUCE PRUFFROG

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 8 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezuc
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an
L6 bis L10: Anzeige Korrektur-Leckagen fir die Temperatur-Punkte
T6 bis T10
T6 bis T10: Anzeige Temperatur-Punkte fur die Korrektur-Leckagen
L6 bis L10

F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menti

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Menu MESSEN

Ment MESSEN - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Messen
Meni-Aufruf: Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen
Mend-Bild: AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

KENNUNG: ABCDEF123 BOO

RELDRUCK : 100.0 kPa

DIFFDRUCK: 10.0 Pa

DRUCKVERL: 82.3 Pa

LECKRATE : 12.5 com/min 10

DEUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFPROG

F1 F2 F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG

Funktions-Tasten:

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster findet die normale Prifung statt. Die Prifung kann entweder won
der Front mittels der Taste START oder extern per Fernsteuerung (IO-Signale oder
SDI-Telegramme) ausgeltst werden. Bei Auslosen von der Front wird immer das
aktuell angewahlte Pneumatik-Modul (MO...M3) gestartet.

Bereit: Variable Zeigt den Betriebs-Status des Gerates an

M1: Variable Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO0...M3, Standard M1)

POO: Variable Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Kennung: Variable Zeigt die Kennung des aktuell ausgewahlten
Prifprogramm an

Reldruck: Variable Zeigt den aktuell eingestellten Ist-Priifdruck an

Diffdruck: Variable Zeigt den aktuellen Differenzdruck direkt vom
Sensor an

Druckverl: Variable Zeigt den Druckverlust (Druckanstieg/
Druckabfall) wahrend der Messphase an

Leckrate: Variable Zeigt die aus dem Druckverlust (Druckanstieg/
Druckabfall) resultierende Leckrate an (wird
Errechnet)

10: Variable Zeigt das Bewertungsergebnis an (O, NA1, NA2
, NIO)

F1 Drucken: Funktion Aktuelles Ergebnis auf Seriell Il ausgeben

F2 Verteilung: Funktion Weiter zum Verteilungs-Menu

F3 Kurve: Funktion Weiter zur Kurven-Darstellung

E4 Prifprog: Funktion Weiter zur Prufprogramm-Auswahl

START: Funktion Startet das aktuell ausgewahlte Prufprogramm.
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STOP:

FLUTEN:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Funktion

Funktion

Funktion

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK

ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !
Im Fehlerfall muss Uber diese Taste der Fehler
bestatigt (Quittiert) werden.

Stoppt die aktuell laufende Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Startet die Fluten-Funktion (Dauerdruck aus
Fillen 2 auf den Prifkreis). Die Funktion wird
mit Stop abgebrochen.

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen
Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Menu MESSEN - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Messen
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen
Menu-Bild: AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

KENNUNG: ABCDEF123 POO

RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa

FLUSS 5 2.0 ccm/min

LECERATE : 12.5 com/min 10

DRUCKEN

F1

VERTEILUNG

KURVE

F2 F3

PRUFFROG

F4

FLUTEN

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

START
QUITTUNG

In diesem Fenster findet die normale Prifung statt. Die Priifung kann entweder \on

der Front mittels der Taste START oder extern per Fernsteuerung (IO-Signale oder
SDI-Telegramme) ausgeltst werden. Bei Auslosen von der Front wird immer das
aktuell angewéahlte Pneumatik-Modul (MO0...M3) gestartet.

Bereit: Variable
M1: Variable
POO: Variable
Kennung: Variable
Reldruck: Variable
Fluss: Variable
Leckrate: Variable
10: Variable
F1 Drucken: Funktion
F2 Verteilung: Funktion
E3 Kurve: Funktion
F4 Prifprog: Funktion
START: Funktion
STOP: Funktion

Zeigt den Betriebs-Status des Gerates an

Zeigt das ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3, Standard M1)

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Zeigt die Kennung des aktuell ausgewahlten
Prifprogramm an

Zeigt links den aktuellen Ist-Prufdruck und rechts
den Ist-Pufferdruck an

Zeigt den aktuellen Durchfluss direkt vom
Sensor an

Zeigt die aus dem Durchfluss resultierenden
Leckrate (Stichwort Volumenfaktor) an

Zeigt das Bewertungsergebnis an (O, NA1, NA2
, NIO)

Aktuelles Ergebnis auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum Verteilungs-Meni

Weiter zur Kurven-Darstellung

Weiter zur Prifprogramm-Auswahl

Startet das aktuell ausgewahlte Prufprogramm.
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK

ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !
Im Fehlerfall muss Uber diese Taste der Fehler
bestatigt (Quittiert) werden.

Stoppt die aktuell laufende Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
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ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

FLUTEN: Funktion Startet die Fluten-Funktion (Dauerdruck aus
Fullen 2 auf den Prifkreis). Die Funktion wird
mit Stop abgebrochen.

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen
PFEIL links: Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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Menl VERTEILUNG

Meni-Titel: Automatik - Verteilung
Menu-Aufruf; Schliisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F2 Verteilung
Menu-Bild:

AUTOMATIK: VERTEILUNG PO

STATISTIFK HISTOGRAMM DATEN PRUFPROG

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen verschiedene Fenster zur statischen Aufbereitung der
Ergebnissdaten ausgewahit werden.

POO: Variable Aktuell ausgewahltes Prifprogramm

F1 Statistik: Funktion Standard-Statisik auswahlen (IO/NIO-Summen,
Min/Max/Duchschnitt etc.)

B2 Histogramm. Funktion Verteilungs-Statistik auswéhlen

F3 Daten: Funktion Zuruick zum Messen-Menti

F4 Priufproqg: Funktion Zurlck zur Prufprogramm-Auswahl



-- 215 -

Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Menu STATISTIK IO/NIO

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Statistik
Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F2 Verteilung - F1

Statistik

AUTOMATIK: STATISTIE PROGRAMM BOO
10 100 | e |
Nal : S s I 1 1 1 1 1 1 1
NAZ 1= | | | | | | | | |
NIO 1O | —— | | | | | | |
Summe : 116 0% 50% 100%

In diesem Fenster kdnnen die Bewertungs-Zahler (10, NAL, NA2, NIO,

Gesamtsumme) angesehen werden.

POO0:
10:

NA1:

NA2:

NIO:

Summe:

F1 Drucken:

F2 Vor:
F3 Zuriick:
F4 Daten:

Variable
Variable

Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Zeigt die Stuckzahl der gemessenen IO-Teile
(Dicht) an

Zeigt die Stuckzahl der gemessenen NA1-Teile
(Nacharbeit 1) an

Zeigt die Stiickzahl der gemessenen NA2-Teile
(Nacharbeit 2) an

Zeigt die Stuckzahl der gemessenen NIO-Teile
(Undicht) an

Zeigt die Gesamtsumme der gemessenen Teile
an

Gibt die aktuelle Statistik auf Seriell Il aus
Weiter zum nachsten Men

Eine Mentiebene zurtick

Zuriick zum Messen-Menii
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Menu STATISTIK MIN/MAX

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Statistik

Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F2 Verteilung - F1

Statistik - F2 Vor

AUTOMATIKE:

MINIMUM
MAXIMUM '
MITTELWERT

STANDARDABW. :
LETZTE 0

DRUCKEN

STATISTIK A

cem/min
ccm/min
cem/min
ccm/min

MESSUNGEN

ZURUCE

F1|F2|F3|F4

In diesem Fenster werden die Auswertungen fir die 100-Werte-Statistik angezeigt.
Es stehen insgesamt 5 dieser Bereiche (A bis E) zur Verteilung auf Prifprogramme

zur Verfligung.

Statistik A:

M1:

POO:
Minimum:

Maximum:

Mittelwert:

Standardabweichung:

Letzte nn Messungen:

F1 Drucken:

F2 Loschen:

F4 Daten:

Variable

Variable

Variable
Variable

Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion

Funktion

Funktion
Funktion

Zugeordneter Statistikbereich A bis E. Die
Zuordnung erfolgt in der Betriebsart
Eingabe im Prifprogramm-Parameter-
Bereich.

Zugeordnetes Pneumatik-Modul
(Standard M1)

Ausgewahltes Prifprogramm
Uber alle bisherigen Messungen des

Statistikbereichs (max. 100 Werte)
aufgetretener Minimal-Wert

Uber alle bisherigen Messungen des
Statistikbereichs (max. 100 Werte)
aufgetretener Maximal-Wert

Uber alle bisherigen Messungen des
Statistikbereichs (max. 100 Werte)
errechneter Mittelwert

Uber alle bisherigen Messungen des
Statistikbereichs (max. 100 Werte)
errechnete Standard-Abweichung

Anzahl der bisher im Statistikbereich
befindlichen Messungen

Statistik-Bereich inkl. der Messungen auf
Seriell Il ausgeben

Bisherige Messungen komplett I6schen
(Neustart der Aufzeichnung)

Eine Menliebene zuriick
Zuriick zum Messen-Meni
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MenlU HISTOGRAMM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Automatik - Histogramm
Schlusselschalter MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F2 Verteilung - F2

Histogramm
AUTOMATIK: HISTOGRAMM B0
: KL: 1
i GR:< 0,00
: MENGE : 0
[ SUMME : 0
]

DRUCKEN

F1|F2|F3|F4

ZURUCE

ANTEIL: 0%

In diesem Fenster kann die Gesamtverteilung der Histogrammklassen angesehen
werden. Mittels VOR und ZURPUCK werden die einzelnen Klassen angewahlt. Im
rechten Fensterteil stehen zu jeder angewahlten Klasse die Klassen-Daten.

POO:
KL:
GR:

Menge:

Summe:
Anteil:

F1 Drucken:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Daten:

Variable
Variable
Variable

Variable

Variable
Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Zeigt die aktuell ausgewahlte Klasse an

Zeigt den Grenzwert der aktuell ausgewahlten
Klasse an

Zeigt die in diese Klasse gezahlte Anzahl von
Messungen an

Zeigt die Gesamtsumme aller Messungen an

Zeigt den prozentualen Anteil der ausgewahlten
Klasse an der Gesamtsumme an

Gibt das komplette Histogramm auf Seriell Il aus
Zur nachsten Klasse gehen

Zur vorherigen Klasse gehen

Zuriick zum Messen-Meni
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Menl AKTUELLE KURVE

Menu-Titel:
Men-Aufruf:

Automatik - Messen
Schliisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F3 Kune

Menu-Bild:

AUTOMATIK: MESSEN

1

BEREIT M1

| s
FRG: 00 K:l
PD: -100Pa
Pl: 1000Pa
TO: D.0s
T1l: 10.0s

DRUCKEN

F1

F2

DATEN

F3

PRUFFROG

F4

FLUTEN

Funktions-Tasten:

Menu-Funktionen:

START
QUITTUNG

In diesem Fenster kann die Differenzdruck-Kurve in einem Grafik-Fenster angezeigt

werden. Rechts neben dem Fenster stehen u.a. die Fenster-Eckdaten. Diese kdnnen
mit der Zoom-Funktion individuell angepasst werden. Die getroffenen Einstellungen
bleiben priifprogrammorientiert bis zur nachsten Anderung dauerhaft erhalten.

Die Strichmarken am oberen Fensterrand zeigen die Ubergange der einzelnen
Prifphasen an (Flllenl, Fillen2, Ruhen, Messen, Entliften).

Bereit:
M1:

PRG:

PO:
P1:
TO:

T1:

F1 Drucken:

F2 Zoom:

E3 Daten:

F4 Prifprog:
START:

Variable
Variable

Variable
Variable
Variable

Variable

Variable

Variable

Funktion

Funktion

Funktion

Funktion
Funktion

Zeigt den Betriebs-Status des Gerates an

Zeigt das aktuell zugeordnete Pneumatik-Modul
an (Standard M1)

Zeigt das ausgewahlte Prifprogramm an
Zeigt die Nummer der aktuellen Kurve an

Zeigt den unteren Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

Zeigt den oberen Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

Zeigt den linken Punkt der X-Achse (Zeit-Achse)
des Anzeigefensters an

Zeigt den rechten Punkt der X-Achse (Zeit-
Achse) des Anzeigefensters an

Die angezeigte Kurve wird auf Seriell Il
ausgegeben

Die Zoom-Funktion wird aufgerufen. Mittels
dieser kdnnen die vier Fenster-Eckpunkte
verandert werden.

Zuriick zum Messen-Menl
Zuriick zur Prifprogramm-Auswahl

Startet das aktuell ausgewahlte Prifprogramm.
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !
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STOP:

FLUTEN:

PFEIL rechts:
PFEIL links:

Funktion

Funktion

Funktion

Im Fehlerfall muss lber diese Taste der Fehler
bestatigt (Quittiert) werden.

Stoppt die aktuell laufende Funktion
Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Startet die Fluten-Funktion (Dauerdruck aus
Fillen 2 auf den Prifkreis). Die Funktion wird
mit Stop abgebrochen.

Hierzu muss die Signal-Funktion AUTOMATIK
ausgeschaltet sein (vergl. Signal-Schnittstelle) !

Bei Mehrkanal-Geraten Auswahl des aktuellen
Pneumatik-Moduls (MO...M3)
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MenlU AKTUELLE KURVE ZOOMEN

Menu-Titel: Automatik - Messen
Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F3 Messen - F3 Kune - F2
Zoom
Menu-Bild: AUTCMATIK: MESSEN BEREIT M1
T T T BRI [ e e b e

PRG:00 K:1
N 1008
Pl1: 1000Pa
TO: 0.0s
71z 10.0s

FLEINER GROSSER Z00M AUS ZURUCK

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kann der Kurvenausschnitt fir grafische Darstellung eingestellt

werden

M1: Variable Zeigt das aktuell zugeordnete Pneumatik-Modul
an (Standard M1)

PRG: Variable Zeigt das ausgewabhlte Prifprogramm an

K: Variable Zeigt die Nummer der aktuellen Kurve an

PO: Variable Zeigt den unteren Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

P1: Variable Zeigt den oberen Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

TO: Variable Zeigt den_llnken Punkt der X-Achse (Zeit-Achse)
des Anzeigefensters an

i : Zeigt den rechten Punkt der X-Achse (Zeit-

T Variable Achse) des Anzeigefensters an

F1 Kleiner: Funktion Den ausgewéhlten Wert verkleinern

F2 Grosser: Funktion Den ausgewahlten Wert vergrossern

F3 Zoom Aus:  Funktion Alle Werte auf Standard setzen (P0=0 Pa,
P1=1500 Pa, TO=0 sek, T1=Max.-Zeit des
Prifprogramms)

F4 Zurick: Funktion Die Zoom-Funktion verlassen
Ubernehmen der Anderung und weiter zum

ENTER: Funktion nachsten Wert. Nach dem letzten Wert wird das

Grafik-Fenster neu aufgebaut.
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Menu UHR
Menu-Titel: Automatik - Uhr
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach LINKS - F3 Uhr
Mend-Bild: AUTOMATIK: SYSTEM-UHR

DATUM: tt.mm.]j]33] ZEIT: hh:mm

18.05.2009 13:17

Meni-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen Datum und Uhrzeit des Systems angezeigt werden.

F4 Menue: Funktion Zurick zum Hauptmen
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Ment KURVEN

Menu-Titel: Automatik - Kurven
Menu-Aufruf; Schlusselschalter in die MITTE - F4 Kurven
Menu-Bild: AUTOMATIK: KURVEN
KURVE : 0 PRG: 00
KENNUNG : XYZ
ZEIT : 02.06.2009 12:57
ERGEENIS : I.O.

F1

F2 F3 | F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen gespeicherte Prifkurven eingesehen werden. Es werden
immer nur die beiden letzten Messungen gespeichert.

PRG:
Kurve:
Zeit:

Ergebnis:

F1 Auswéahlen:

F3 Kurve:
F4 Menue:

Anzeige Prifprogramm zur Kurve

Anzeige Nummer der Kurve

Anzeige Timestamp der Kurve (Datum/Uhrzeit der
Prifung)

Anzeige Prifergebnis der Kurve (10, NA1, NA2, NIO)

Funktion Kurve auswéhlen

Funktion Eine Kurve auswéhlen

Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Menlu KURVEN-AUSWAHL

Menu-Titel: Automatik - Kurve
Menu-Aufruf; Schlusselschalter in die MITTE - F4 Kurven
Meni-Bild: AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

ERG: 00 K:l

FO0: 10 cc/m
/ F1:100 cc/m

TO: 0.0s

% T1l: 10.0s

F1 F2 F3 F4

Menl-Funktionen:  In diesem Fenster kann die Differenzdruck-Kurve in einem Grafik-Fenster angezeigt
werden. Rechts neben dem Fenster stehen u.a. die Fenster-Eckdaten. Diese kénnen
mit der Zoom-Funktion individuell angepasst werden. Die getroffenen Einstellungen
bleiben priifprogrammorientiert bis zur ndchsten Anderung dauerhaft erhalten. Die
Strichmarken am oberen Fensterrand zeigen die Ubergange der einzelnen
Prufphasen an (Fullenl, Fiullen2, Ruhen, Messen, Entluften).

DATEN

PRG: Variable Zeigt das ausgewahlte Prifprogramm an

K: Variable Zeigt die Nummer der aktuellen Kurve an

PO: Variable Zeigt den unteren Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

P1: Variable Zeigt den oberen Punkt der Y-Achse
(Differenzdruck-Achse) des Anzeigefensters an

TO: Variable Zeigt den linken Punkt der X-Achse (Zeit-Achse)
des Anzeigefensters an

T1: Variable Zeigt den rechten Punkt der X-Achse (Zeit-

Achse) des Anzeigefensters an

F1 Drucken: Funktion Die angezeigte Kurve wird auf Seriell I
ausgegeben

F2 Zoom: Funktion Die Zoom-Funktion wird aufgerufen. Mittels
dieser kdnnen die vier Fenster-Eckpunkte
verandert werden.

F3 Zurick: Funktion Zuriuck zum vorherigen Menu

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen(



- 224 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Auswahl nach Anforderung
In diesem Kapitel werden einige oft bendtigte Vorgangsweisen in schrittweiser Darstellung beschrieben.

Dazu zahlen:

e Die Verwendung der Fernsteuerschnittstelle inkl. Ablaufdiagramme fur
Programmierer

e Das Protokollieren von Priifergebnissen auf Drucker bzw. Rechner

e Das Erstellen bzw. Andern von Priiforogrammen (Variante
DIFFERENZDRUCK oder Variante MASSESTROM)

e Das Ermitteln des Priifvolumen fiir die Variante DIFFERENZDRUCK
e Das Ermitteln der Justagewerte fiir die Variante MASSESTROM

e Das Ermitteln eines Meisterwertes (Variante DIFFERENZDRUCK oder
Variante MASSESTROM)

e Das Durchfuihren einer normalen Messung (Variante DIFFERENZDRUCK oder
Variante MASSESTROM)
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Gerat mittels Signal-Schnittstelle steuern

Signal-10-Interface

(24V DC)

Das Standard-10-Interface fur die Gerate-Fernsteuerung befindet sich auf der
Ruckseite (Stecker XS5). Alle Signal werden opto-entkoppelt als 24V-Signale zur
Verflgung gestellt. Auf den weiterfilhrenden Seiten werden einige allgemeine
Informationen wie Belegung, Funktion etc. gegeben.

Start Messen

Nach Anlegen der Programmnummer kann das Prifprogramm gestartet werden.
Am Ende steht die Bewertung (O, NA1, NA2, NIO) zur Verflugung.

Fluten Ein/Aus

Fir Testzwecke kann das Priifvolumen dauerhaft mit dem Priifdruck aus Fullen 2
beaufschlagt werden. Die Funktion wird mit Stop wieder abgebrochen.

Meisterwert
ermitteln

Der Meisterwert eines Prifprogramms kann auch mittels Fernsteuer-Signale
automatisch ermittelt werden. Hierzu muss die Programmnummer und die
Zyklusbit-Funktion angelegt und das Programm anschliessend gestartet werden.

Prifvolumen
ermitteln

Das Prifvolumen eines Prifprogramms kann auch mittels Fernsteuer-Signale
automatisch ermittelt werden. Hierzu muss die Programmnummer und die
Zyklusbit-Funktion angelegt und das Programm anschliessend gestartet werden.

Selbsttest auslésen

Die Selbsttest-Funktion des Gerates kann auch mittels Fernsteuer-Signale
automatisch gestartet werden. Hierzu muss die entsprechende Z/klusbit-Funktion
angelegt und das Programm anschliessend gestartet werden.
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Das Signal-10-Interface

Das Signal-lIO-Interface - Seite 1

Folgende Funktionen stehen zur Verfugung:

Automatik-Mode (Fernsteuerung aktiv; Front

inaktiv) oder Manuell-Mode (Fernsteuerung

inaktiv; Front aktiv)
Start Messen

Fluten (Dauerdruck auf Prifvolumen)
Stop (Abbruch aller Funktionen und

Grundstellung)
Programmauswahl (0 bis 63)
Quittieren fur Fehlermeldungen
Not-Aus-Kreis

Prifergebnis riicksetzen

Bewertung ablesen (10, NA1, NA2, NIO)

Geréatestatus ablesen

Betriebsstatus ablesen (Busy, Prifphasen

etc.)

Fehlermeldung
Meisterwert ermitteln
Prifvolumen ermitteln
Selbsttest auslésen

Signal-Stecker XS5

—
e @e@sPeBeD e |
@edDe@edeaBeoDeBede |
s@eBe@oBoRoBedod

AsPePePoPeoDedede
Wl ]

18 8 1

SIGNAL IO

» oo
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Das Signal-lIO-Interface - Seite 2

Steckerbelegung Signal-Schnittstelle XS5: Signal-Stecker XS5
Typ E = Eingang; Typ A = Ausgang, Farbe =Bit-Nr. e rm—m—e————— .1 |
|e@e@oBeBeBoBeBog ¢
: . - - Be0e@eBeBoBaBodc C
Pin Reihe | Ty] Reihe | Ty| Reihe T Reihe | Ty :::;‘-“::: —— 38
A p B p C Y b p | el chit S [ e
E E E |Erg. E
1 |Start 0 Stop 1 Auto 8 lreset lo 1 5 1
. Nicht-
E |Pgm- |E |Quittun|E ) E SIGNAL IO
2 |Fluten > lgito |3 |g A Not B
Aus
3 Pgm- |E |Pgm- |E |zZyk.-BijfE |zZyk.-BijE
Bitl 4 |Bit2 |5 |O C |1 D
4 Pgm- |E |Pgm- |E |zyk.-BifE |Pgm- |E
Bit3 6 |Bit4 |7 |2 E |Bit5 |F
5 |GND GND
24V 24V
6 DC GND DC GND
7 Jintern Intern Intern Intern
. u Extern
Gerat JA |Gerat A A = A Isit-Nr
8 Igereit [0 [Busy [1 [ fs [E0M o
A =Bit 10, B =Bit 11, C = Bit 12
o [Eroepnta o A Eﬂﬁgﬁ A Egﬁesﬁ A | D =Bit 13, E = Bit 14, F = Bit 15
s bereit]2 |(Dicht) |3 1 A > B
NA1 NA2
10 (Nach- |JA |(Nach- |JA |Phase |JA |Phase |A
arbeit |4 |Jarbeit |5 |Ruhen |C |MessenD
1) 2)
" ?Iul(r?dichA ?r(]’\“o A |Pgm. | |Pgm. |A
6 7 |[Ibl0O |E |DIO |F
t) Folge
KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL OUT M1 KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL IN M1
NUMMER : 01234567E89RBCDEF NUMMER, : 0123456789ARCDEF
INVERTIERT 1§ -——————————————- IMPULSSIGNAL: XM¥---——-—- K ————-
STATUS : 1000000001000000 INVERTIERT 1 =-=-—-=-=----=-o=
SETZEN : 0000000000000000 STATUS : 0000000000000000

SCHALTEN ZURIUCE SERVICE

F1|F2|F3|F4
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Das Signal-lIO-Interface - Seite 3

Signal-Funktions-Beschreibung :

ERGEBNIS BEREIT
(Ausganq)

Signal Signal-Beschreibung
Signal Die ansteigende Flanke l6st am entsprechenden Pneumatikmodul den Prifablauf
START (Eingang) __|aus.
Signal Die ansteigende Flanke setzt das Prufvolumen mit dem Nennprifdruck aus Fllen
FLUTEN (Eingang) |2 unter Dauerdruck.
Signal Alle laufenden Aktionen kdnnen durch das logische Signal“1" zurtickgesetzt bzw.
STOP (Eingangq) abgebrochen werden.
Signal
AUTOMATIK Die Schnittstellen-Signale wirken nur bei statisch anstehendem Signal“1".
(Einganaq)
Signal Liegt im Automatik-Betrieb (siehe oben) ein Fehler an, so kann dieser mittels dem
QUITTUNG lodi - A .

: ogischen Signal “1" zuriickgesetzt werden.
(Einganqg)
Signal
ERGEBNIS Durch das logische Signal “1" werden die zuletzt anstehenden Ergebnisse
RUCKSETZEN geldscht.
(Einganqg)
ﬁll%n:-ll—-NOT- AUS Dieses Signal muss im Normalbetrieb auf logisch“1" stehen, sonst wird die

) Fehlermeldung "NOT-AUS" generiert.
(Einganq)
Signal Uber diese sechs Bits konnen die ersten 64 (0 bis 63) Priifprogramme extern
PGM-BIT 0...5 angewahlt werden. Im nicht beschalteten Zustand wird die Programm-Nr. O
(Eingénge) angewahlt.
Signal Uber diese drei Bits konnen Sonderfunktionen extern angewahlt werden. Fir den
ZYKLUS-BIT 0...2 [normalen Messbetrieb missen diese Signal auf logisch“0" stehen (Beschreibung
(Eingdnge) nachfolgend).
ggg‘}l\.r BEREIT Eine logische “1" signalisiert, dass das Gerat (Pneumatikmodul) einsatzbereit ist

und kein Fehler vorliegt.

(Ausganq)
Signal

Eine logische “1" signalisiert, daf3 ein gultiges Messergebnis ansteht.

EXT. ENTLUFTEN

Signal Eine logische “1" signalisiert, dass das Gerat (Pneumatikmodul) einen Messzyklus

GERAT BUSY :
bearbeitet.

(Ausganq)

Signal

ERGEBNIS IO Eine logische “1" signalisiert, dass die letzte Messung als Dicht klassifiziert wurde.

(Ausganq)

Signal . : o - . . I

ERGEBNIS NAL Eine logische “1" signalisiert, dass die letzte Messung als Nacharbeit 1 klassifiziert
wurde.

(Ausgang)

Signal . : wAn i . . s

ERGEBNIS NA2 Eine logische “1" signalisiert, dass die letzte Messung als Nacharbeit 2 klassifiziert
wurde.

(Ausganq)

Signal : . o - . . e

ERGEBNIS NIO Eine logische “1" signalisiert, dass die letzte Messung als Undicht klassifiziert
wurde.

(Ausgang)

Signal \Wurde im Gerét fur das entsprechende Prifprogramm die Variable“X NIO IN

g FOLGE” auf einen Wert ungleich Null gesetzt, so zéhlt das Geréat die unmittelbar

X-NIO-IN-FOLGE ; - : X , .- :

(Ausgang) hlnterelnander_ auftretenden Undlcht'-MeIdungen. Das Signal wird bei Uberschreitel
der programmierten Anzahl auf Logisch“1" gesetzt.

Signal . . e . . L . .

SAMMELSTORUNG Liegtim Gerat ein Fehler vor (z.B. Grobleck), so wird dies mit einer logischen“l
signalisiert.

(Ausgang)

Signal Eine logische “1" zeigt an, daR die gerateinterne Prifkreisentliiftung aktiviert ist.

Dies kann zur Steuerung einer zusétzlichen externen Entliftung verwendet werder
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(Ausganqg) (z.B. zum Schutz vor Verschmutzung).
Signal
PHASE FULLEN1 |Eine logische “1" zeigt an, dass die Ablaufphase "Fiillen 1" aktiv ist
(Ausgang)
Signal
PHASE FULLEN2 |Eine logische “1" zeigt an, dass die Ablaufphase "Fiillen 2" aktiv ist
(Ausgnaq)
Signal
PHASE RUHEN Eine logische “1" zeigt an, dass die Ablaufphase”"Ruhen" aktiv ist
(Ausgang)
Signal

PHASE MESSEN
(Ausganq)

Eine logische “1" zeigt an, dass die Ablaufphase "Messen" aktiv ist




- 230 -

Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Das Signal-lIO-Interface - Seite 4

Signal-Funktions-Beschreibung :

ZYKLUS
-BIT 2

ZYKLUS
-BIT1

ZYKLUS
-BIT O

Funktion

Normales Messen:

Die Funktion dient zum normalen Dichtheitsprtfen von Priflingen. Die
Funktion wird durch eine positive Flanke auf dem Eingang START
ausgeldst. Anschliessend wird das Uber die Programm-Bits angewahite
Prifprogramm abgearbeitet. Wahrend des Vorgangs steht das Signal
BUSY an. Am Ende des Vorgangs werden die Ergebnisbits geméss der
Bewertung geschaltet, das Signal ERGEBNIS BEREIT gesetzt und das
Signal BUSY riickgesetzt.

Prufvolumen ermitteln (Nur bei Variante DIFFERENZDRUCK):

Die Funktion dient zum Feststellen des gesamten Prifwlumens. Bevor
diese Funktion ausgeldst wird, muss dasdichte Meisterteil an das Gerat
angeschossen werden. Anschliessend wird das Volumen fir das tber die
Programm-Bits angewahlte Priifprogramm ermittelt und abgespeichert.
Die Funktion wird durch eine positive Flanke auf dem Eingang START
ausgeldst. Am Ende des Vorgangs wird das Signal BUSY riickgesetzt.

Meisterwert ermitteln:

Die Funktion dient zum Messen des priflingspezifischen Meisterwertes.
Bevor diese Funktion ausgeldst wird, muss das dichte Meisterteil an das
Gerat angeschlossen werden.Die Funktion wird durch eine positive
Flanke auf dem Eingang START ausgeldst. Anschliessend wird der
Meisterwert fir das Uber die Programm-Bits angewahlte Priifprogramm
ermittelt und abgespeichert. Wahrend des Vorgangs steht das Signal
BUSY an. Am Ende des Vorgangs wird das Signal BUSY riickgesetzt.

Messen mit Testleckage (Option):

Die Funktion dient bei Geraten mit der Option “Externes Flowmeter’ zum
programmgesteuerten Zuschalten des angeschlossenen Flowmeters ode
einer ahnlichen Leckagesimulation. Durch zyklischen Auslésen einer
derartigen Funktion kann das Gerat und die gesamte Vorrichtung
Uberprift werden. Hierzu muss jedoch das Meisterteil angeschlossen
sein. Die Funktion wird durch eine positive Flanke auf dem Eingang
START ausgeltst. Anschliessend wird das Uber die Programm-Bits
angewahlte Prifprogramm abgearbeitet. Wahrend des Vorgangs steht
das Signal BUSY an. Am Ende des Vorgangs werden die Ergebnisbits
gemass der Bewertung geschaltet, das Signal ERGEBNIS BEREIT
gesetzt und das Signal BUSY riickgesetzt.

Selbsttest:

Diese Funktion dient zur internen Uberpriifung des Gerétes. Hierbei wird
ohne externes Priifvolumen gearbeitet. Uberpriift wird die interne
Dichtheit und die Funktion von Ventilen, Druckregler und Sensoren.Die
Funktion wird durch eine positive Flanke auf dem Eingang START
ausgeldst. Anschliessend wird das Selbsttestprogramm abgearbeitet.
\Wahrend des Vorgangs steht das Signal BUSY an. Am Ende des
\Vorgangs werden die Ergebnisbits gemass der Bewertung geschaltet, das
Signal ERGEBNIS BEREIT gesetzt und das Signal BUSY riickgesetzt.

Altes Messergebnis-Telegramm (ME) Uber Seriell 1 ausgeben:

Diese Funktion dient bei installierter Option“SDI” zum Ubertragen der
Messergebnisdaten an einen Host-Rechner. Die Daten werden nach
Anlegen der drei Zyklusbits Uber die Rechnerschnittstelle im Protokoll
3964R von Siemens oder ASCII versendet.

Interne Verrechnung durchfuhren:
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ZYKLUS
-BIT 2

ZYKLUS
-BIT1

ZYKLUS
-BIT O

Funktion

Diese Funktion dient zur Verrechnung der beiden vorherigen
Messergebnisse. Diese Funktion findet vorangig dort ihren Einsatz, wo
mittels Zwei-Kanal-Geréaten zwei Priifrdume in einem Prifling gleichzeitig
Uberprift werden. Mittels verschiedener Prifprogramme mit
verschiedenen Prifdriicken kann somit festgestellt werden, ob die
Prifraume Leckagen zueinander und/oder nach aussen haben. Es
werden dazu zwei aufeinander folgende Messungen durchgefuhrt.
Anschliessend wird mit einem weiteren Priifprogramm die Verrechnung
der beiden Ergebnisse durchgefiihrt. Die endgliltige Bewertung erfolgt
dann Uber dieses Prifprogramm. Die Funktion wird durch eine positive
Flanke auf dem Eingang START ausgeldst. Anschliessend wird das tber
die Programm-Bits angewéhlte Prifprogramm abgearbeitet. Wahrend
des Vorgangs steht das Signal BUSY an. Am Ende des Vorgangs werder]
die Ergebnisbits gemass der Bewertung geschaltet, das Signal
ERGEBNIS BEREIT gesetzt und das Signal BUSY riickgesetzt.

Puffervolumen vorfullen (Nur bei Variante MASSESTROM):

Diese Funktion dient zum Vorfillen des Puffervolumens in der Teile-
\Wechselphase. Hierbei muss die zustandige Programm-Nr. angelegt
werden. Nach einer positiven Flanke am Eingang START wird der
Relativdruck des Fillenl-Parameters im Puffervolumen eingestellt und
bis zum né&chsten Start geregelt. Rir eine kurze Pufferfiillzeit (2 sek.) wird

das Signal BUSY gesetzt.
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Programm-Ablauf-Diagramme

Funktion Fluten Ein/Aus

Die Funktion FLUTEN (Dauer-Prifdruck aus Fllen 2 auf das Prifwlumen) Kann mit einer einfachen
Signal-Sequenz ausgelést werden.

Es wird der Druck aus Fillen 2 (Prifdruck) des ausgewahlten Priifprogramms (PGM-NR 0...63) eingestellt.

Mit einer ebenso einfachen Stop-Sequenz wird die Funktion wieder abgebrochen und das Priifelumen
entliftet.

Signal AUTOMATIK muss aktiviert sein

Signal GERAT BEREIT muss aktiv sein
Signale fiir die Prifprogramm-Nr. anlegen
Kurze Wartezeit

Signal FLUTEN aktivieren

Warten auf das Signal BUSY aktiv

Signal FLUTEN deaktivieren

Nun steht der Druck aus Fullen 2 dauerhaft an

©ONoOTOMLONE

Uber eine Stop-Sequenz wird die Funktion abgebrochen und das Gerét wird wieder in Grundstellung
gesetzt.
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Start Fluten Stop Fluten
Start Es wird dzusrhaft der Start Alle lsufenden Prozesss

A

l

Signal AUTOMATIK 1" |

Gerét Bereit
?

Signale PGM-MNR.
(00..63) anlegen

‘Warten 0,2..0,5 s5ek
Signal FLUTEM "1*

Signale FLUTEN "0

'

Endey

Prifdruck susgegeben

Das Signal AUTOMATIK
muss fiir die Dauwer dar
Fernsteusrung daverhaft
anlizgen

Das Signal BEREIT zeigt
dig Funktionsbereitschaft
des Gerdtes und der

Fem Stelsrung an

Die Frommnummer-Signale
sind bindr kodiert

Zwischen dem Impuls-
Signal Start und den
anderen Signalen muss
eine kurze Wanszei lisgen

Mit FLUTEN wird der
Fiilkdreck aus dem
angewshlten Prifprogramm
dsusrhaft susgegeben

-~

F

Signal AUTOMATIK 1" |

r

Gerét bereit
?

i

3

Signal STOP ™"

nein

Signal STOP "0"

l‘. |

Ende J

werden sbgebrochen

Das Signal AUTOMATIK
muss fiir die Dawer dar
Fernsteusrung dauverhaft
anlizgen

Das Signal BEREIT zeigt
dig Funktionsbersitschaft
des Gerdtes und der

Fernsteusry e an

Mit STOP werden alle
lzufenden Prozesss
abgebrochen (auch Fluten)
=5 Garst in

stellung gessizt
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Funktion Start Messen

Mit der Funktion Start Messen wird der normale Priifzyklus ausgeldst. Hierzu muss \or dem Start die
gewiinschte Programm-Nr. (PGM-NR 0...63) und alle Zyklus-Bits mit dem Wert "0" angelegt werden.

Nach einer kurzen Wartezeit kann der Prifzyklus gestartet werden.

Am Ende der Priifung steht das Ergebnis als Signal (O, NAL1, NA2, NIO) zur Verfligung. Dies wird durch
das Signal "Ergebnis bereit" angezeigt.

Signal AUTOMATIK muss aktiviert sein
Signal GERAT BEREIT muss aktiv sein
Signale fur die Prifprogramm-Nr. anlegen
Signale fiir die Zyklus-Bits (=000) anlegen
Kurze Wartezeit

Signal START aktivieren

Warten auf das Signal BUSY aktiv

Signal START deaktivieren

. Nun lauft die Messung ab

10. Warten bis Signal BUSY wieder inaktivist
11. Ergebniss (10, NA1, NA2, NIO) ablesen
12. Optional Ergebnis riicksetzen (wird sonst beim ndchsten Start automatisch zurtick gesetzt)

CoNoOAWNE

Uber eine Stop-Sequenz wird die Funktion abgebrochen und das Gerét wird wieder in Grundstellung
gesetzt.
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Variante DIFFERENZDRUCK

Start Messen AD/BD

Start

|

Signal AUTOMATIK =1%

Das Gerdt fuhn ene
narmaly Messung Swsh

Das ALTOMATIH
muss for die Daver der

Faeniteutfung Sttt

Signale PGM-NR.,
(00.53) anlegen

I

Signale IVKLUS-BIT
((00) anlegen

‘Warten 0.2..0,5 sek.

Zwiichan dem Impuli-
Signal Stan wd den

Winnes b Prifong Beande!
[Bhasen Fullen b
Eriiften)

Nach ERGEBNIS BEREIT
Evgetna abigdan

Ergebnis NIO

Signal ERGEBNIS
RUCKSETZEN T"

_Ende
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Variante MASSESTROM
Start Messen CF mit Vorfillan

S —

[ochims cmcne cn 5 00

Signale ZvELUS-BIT Zyied-Bad i nam
{000} ansegen Vs s

Waren 0.2 0.5 sk,

Signal START *1° [Horman inspeng szamae

[waran s asning teg

[iwarae st Ergatns pases

e v

Fach s Asmaes Bomman
- TR
wirtiet (LB oo

awdn BT
(s nrhingaem)
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Funktion Start Meisterwert

Mit der Funktion Start Meisterwert wird ein normaler Prufzyklus ausgelst. Hierzu muss or dem Start die
gewiinschte Programm-Nr. (PGM-NR 0...63) und alle Zyklus-Bits mit dem Wert "010" angelegt werden.

Nach einer kurzen Wartezeit kann der Prifzyklus gestartet werden.

Am Ende der Priifung steht das Ergebnis als SignallO zur Verfligung. Gleichzeitig hat das Gerét den
ermittelten Meisterwert automatisch zu den Prifprogramm-Parametern des ausgewahlten Prifprogramms
abgelegt.

Signal AUTOMATIK muss aktiviert sein
Signal GERAT BEREIT muss aktiv sein
Signale fir die Prifprogramm-Nr. anlegen
Signale fiir die Zyklus-Bits (=010) anlegen
Kurze Wartezeit

Signal START aktivieren

Warten auf das Signal BUSY aktiv

Signal START deaktivieren

. Nun lauft die Messung ab

10. Warten bis Signal BUSY wie inaktiv ist
11. Ergebniss IO ablesen

12. Optional Ergebnis rlicksetzen (wird sonst beim nachsten Start automatisch zurtick gesetzt)

CoNoOAWNE

Uber eine Stop-Sequenz wird die Funktion abgebrochen und das Gerét wird wieder in Grundstellung
gesetzt.
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Start Meisterwert

Es wird esne normaie
Messung durchgefihn. Das
Start Ergebrias wird im
Frifprogramm sutosatisch
als Mesteraet abgegiegt.

r

Das | AUTOMATIE
" - muss fur die Daver der
Signal AUTOMATIK™ A
————— anlegen

Das | BEREIT zeigt
g Funktionsbersischaf
des Gerdtes und der

Femsizuarung an
Signale PGM-NR. Die Prommnummer-Signale
(00..63) anlegen sind bindr koden
l Die Z¥RLUS-EIT dienen
Signale ZYKLUS-BIT S Desansn
wnktionen femgesteven
(010) anlegen auszubisan (hi
l Muistarwen)
Zwischen dem |mpuls-
Warten 02..05 sek Sesisi it
l e kurse Wanezes liegen
Das Gerdt reagien auf de
Signal START "1° steigende Flanke des
Sqgnals

Nach dem Start der Pridung
wird dies durch das Signal

BUSY angezewgt

(Phasen Fillen bis

‘Warten b Prifung beendet
Entidfien)
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Funktion Start Volumenermittlung

Mit der Funktion Prifvolumen ermitteln wird ein spezieller Prifzyklus ausgeldst. Hierzu muss vor dem Start
die gewiinschte Programm-Nr. (PGM-NR 0...63) und alle Zyklus-Bits mit dem Wert "001" angelegt werden.

Nach einer kurzen Wartezeit kann der Prifzyklus gestartet werden.

Am Ende der Priifung steht das Ergebnis als SignallO zur Verflgung. Gleichzeitig hat das Geréat das
ermittelte Priifvolumen automatisch zu den Priifprogramm-Parametern des ausgewéhlten Prifprogramms
abgelegt.

Signal AUTOMATIK muss aktiviert sein
Signal GERAT BEREIT muss aktiv sein
Signale fir die Prifprogramm-Nr. anlegen
Signale fiir die Zyklus-Bits (=001) anlegen
Kurze Wartezeit

Signal START aktivieren

Warten auf das Signal BUSY aktiv

Signal START deaktivieren

. Nun lauft die Messung ab

10. Warten bis Signal BUSY wie inaktiv ist
11. Ergebnis IO ablesen

12. Optional Ergebnis rlicksetzen (wird sonst beim nachsten Start automatisch zurtick gesetzt)

CoNoOAWNE

Uber eine Stop-Sequenz wird die Funktion abgebrochen und das Gerét wird wieder in Grundstellung
gesetzt.

Der Prifzyklus kann je nach Grosse des Prifvolumens mehrere Minuten dauern !
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Start Priifvolumen
Start

'

Signal AUTOMATIK "1"

=

Signale PGM-NR.
(00...63) anlegen

f—

Signale ZYKLUS-BIT
{001) anlegen

'

Warten 0,2..0,5 sek.

'

Signal START "1°
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Funktion Start Selbsttest

Mit der Funktion Start Selbsttest wird ein spezieller Priifzyklus ausgeldst. Hierzu miissen wor dem Start alle
Zyklus-Bits mit dem Wert "100" angelegt werden.

Nach einer kurzen Wartezeit kann der Prifzyklus gestartet werden.

Am Ende der Priifung steht das Ergebnis als SignallO zur Verfiigung. Im Fehlerfall wird eine
Fehlermeldung ausgegeben und das Signal FEHLER wird aktivert.

Signal AUTOMATIK muss aktiviert sein
Signal GERAT BEREIT muss aktiv sein
Signale fur die Zyklus-Bits (=100) anlegen
Kurze Wartezeit

Signal START aktivieren

Warten auf das Signal BUSY aktiv

Signal START deaktivieren

Nun lauft die Messung ab

. Warten bis Signal BUSY wie inaktiv ist
10. Ergebniss IO ablesen

11. Optional Ergebnis riicksetzen (wird sonst beim nachsten Start automatisch zurtick gesetzt)

CoNoOAWNE

Uber eine Stop-Sequenz wird die Funktion abgebrochen und das Gerét wird wieder in Grundstellung
gesetzt.
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Start Selbsttest

STMJ
}

Signal AUTOMATIK 1"

7 nin

Signale ZYKLUS-BIT
(100) anlegen

'

Warten 0,2..0.5 sek

'

Signale START "1"

e

7 nein
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Prufergebnisse auf Seriell 2 ausgeben

I. Priifergebnisse protokollieren

Durch eine bestimmte Einstellung in den System-Optionen wird das Gerat dazu \eranlasst, die
Prifergebnisse als Datensatz auf Seriell 2 auszugeben.

Il. Messkurven protokollieren

Durch eine bestimmte Einstellung in den System-Optionen wird das Gerat dazu \eranlasst, die
Prufergebnisse als Messkurven und Ergebnis-Datensatz auf Seriell 2 auszugeben.

Seriell 2 COMx

Workstation
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Prufergebnis protokollieren

Prufergebnis protokollieren - Schritt 1

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

Mit Taste F1 System zu den System-Einstellungen
wechseln.

EINGABE: MENUE

FRUFFROG

SYSTEM DRUCEEN
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Priufergebnis protokollieren - Schritt 2

Mit Taste F3 Optionen zu den System-Optionen 1
wechseln.

Mit Taste F1 Andern den Anderungs-Modus
aufrufen und mit ENTER bis auf den Punkt "Kurve
drucken: Keine" vorriicken.

Dort wird mittels der Pfeil-Tasten eingestellt, wann
der die Datenausgabe erfolgen soll:

e Keine: Es erfolgt keine Ergebnis-Ausgabe

e Alles: Nach jeder Messung wird das Ergebnis
ausgegeben

e NIO: Nur bei einem NIO-Ergebnis werden die
Ergebnisdaten ausgegeben

e NAL/NA2: Nur bei einem Nacharbeits-Ergebnis
werden die Ergebnisdaten ausgegeben

Mit ENTER wird die Einstellung gespeichert und
zum nachsten Punkt Grafisch vorgertickt.

EINGABE: SYSTEM

EINHEITEN FARARMETER

OFTICNEN

F1 F2\F3 F4

EINGABE: SYSTEM-OPTIONEN 1

GROBLECKE IST NIO : AUS
HIO QUITTIEREN
KURVEN DRUCKEN
ERGEBNIS DRUCKEN :
VOLUMEN EKONTROLLE:

: HEIN
: KEINE,
KEINE,
AUS

GRAFISCH
TEXT
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Priufergebnis protokollieren - Schritt 3

Beim Punkt Grafisch stehen folgende

. . EINGABE: SYSTEM-OPTIONEN 1
Einstellungen zur Verflgung:

GROBLECKE IST NIO : AUS

e Grafisch: NIO QUITTIEREN : NEIN
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck- | EURVEN DRUCKEN  : HEINE, GHAFISCH
Kurve iiber Seriell 2 erfolgt fir eine Epson- ERGEENIS DRUCKEN : KEINE, TEXT
Kompatiblen Drucker inkl. der DIN A4- VOLUMEN KONTIROLLE: ‘AUS
Seitenformatierung 7 ZURIICE

e Numerisch 1:
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck- F 1 F2 F 3 F 4
Kurve Uber Seriell 2 erfolgt in einem &alteren
Excel-Kompatiblen Datenformat

e Numerisch 2:
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck-
Kurve Uber Seriell 2 erfolgt im aktuellen Excel-
Kompatiblen Datenformat. Zusatzlich zur
Kurve werden auch noch Statusdaten
Ubertragen.

e Numerisch 3:
Die Ausgabe des Bereichs Ruhen und Messen
der Differenzdruck-Kurve tber Seriell 2 erfolgt
im aktuellen Excel-Kompatiblen Datenformat.
Zusatzlich zur Kurve werden auch noch
Statusdaten Ubertragen.

Wird bei "Ergebnis drucken" der zweite Punkt
"Text" auf den Wert "Daten" gestellt so sind
Numerisch 2 und 3 kompatibel zu unserer PC-
Software PMD02-ANALYZE bzw. PMD02-
DATALOG.

Beispiel fir PMD02-ANALYZE: gl :'._

LF
i

1. Kurven drucken: KEINE, *#ssersieens
2. Ergebnis drucken: ALLES, DATEN & =l T ==

Es wird ein Priufergebnis-Datensatz ausgegeben.

Auch hier wird die Einstellung erst nachENTER
gespeichert.

Ab sofort werden nun alle Prifergebnisse tiber
Seriell 2 in oben beschriebenen Weise
ausgegeben.
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Messkurve protokollieren

Messkurve protokollieren - Schritt 1

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

Mit Taste F1 System zu den System-Einstellungen

EINGABE: MENUE
wechseln. 2

SYSTEM PRUFPROG DRUCEEN
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Messkurve protokollieren - Schritt 2

Mit Taste F3 Optionen zu den System-Optionen 1
wechseln.

EINGABE: SYSTEM

EINHEITEN FARARMETER

OFTICNEN

F1 F2\F3 F4

Mit Taste F1 Andern den Anderungs-Modus
aufrufen und mit ENTER bis auf den Punkt "Kurve
drucken: Keine" vorriicken.

Dort wird mittels der Pfeil-Tasten eingestellt, wann
der die Datenausgabe erfolgen soll:

e Keine: Es erfolgt keine Ergebnis-Ausgabe

e Alles: Nach jeder Messung wird das Ergebnis
ausgegeben

e NIO: Nur bei einem NIO-Ergebnis werden die

EINGABE: SYSTEM-OPTIONEN 1

GROBLECKE IST NIO : AUS
HIO QUITTIEREN
KURVEN DRUCKEN
ERGEBNIS DRUCKEN :
VOLUMEN EKONTROLLE:

: HEIN
: KEINE,
KEINE,
AUS

GRAFISCH
TEXT

Ergebnisdaten ausgegeben

e NAL/NA2: Nur bei einem Nacharbeits-Ergebnis
werden die Ergebnisdaten ausgegeben

Mit ENTER wird die Einstellung gespeichert und
zum nachsten Punkt Grafisch vorgertickt.
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Messkurve protokollieren - Schritt 3

Beim Punkt Grafisch stehen folgende

. . EINGABE: SYSTEM-OPTIONEN 1
Einstellungen zur Verflgung: ,

GROBLECK IST NIO : AUS

e Grafisch: NIO QUITTIEREN : NEIN
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck- | EURVEN DRUCKEN  : HEINE, GHAFISCH
Kurve tber Seriell 2 erfolgt fiir eine Epson- ERGEEMIS DRUCKEN ': KEINE, TEXT
Kompatiblen Drucker inkl. der DIN A4-
Seitenformatierung A ZURIICE

e Numerisch 1:
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck- F 1 F2 F 3 F4
Kurve Uber Seriell 2 erfolgt in einem &alteren

Excel-Kompatiblen Datenformat

VOLUMEN EONTROLLE: AUS

e Numerisch 2:
Die Ausgabe der kompletten Differenzdruck-
Kurve Uber Seriell 2 erfolgt im aktuellen Excel-
Kompatiblen Datenformat. Zusatzlich zur
Kurve werden auch noch Statusdaten
Ubertragen.

e Numerisch 3:
Die Ausgabe des Bereichs Ruhen und Messen
der Differenzdruck-Kurve tber Seriell 2 erfolgt
im aktuellen Excel-Kompatiblen Datenformat.
Zusatzlich zur Kurve werden auch noch
Statusdaten Ubertragen.

Wird bei "Ergebnis drucken" der zweite Punkt
"Text" auf den Wert "Daten" gestellt so sind
Numerisch 2 und 3 kompatibel zu unserer PC-
Software PMD02-ANALYZE bzw. PMD02-
DATALOG.

Beispiel fir PMD02-ANALYZE:

1. Kurven drucken: ALLES, NUMERISCHS3 = = P
2. Ergebnis drucken: KEINE, DATEN 5 '

Es wird zusatzlich zum Prifergebnis-Datensatz die
Messkurve von Beginn Ruhen bis Ende Messen
ausgeben.

Auch hier wird die Einstellung erst nachENTER
gespeichert.

Ab sofort werden nun alle Priifergebnisse tber
Seriell 2 in oben beschriebenen Weise
ausgegeben.
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Priufergebnisse mittels SDI auf Seriell | abrufen

Um Prufergebnisse vom Dichtheitsprifgerét der Serie PMDO02 abzurufen steht das Serielle Dateninterface
SDI (Option) zur Verfiigung. Hierbei handelt es sich um einen gesicherten Telegramm-Verkehr zwischen
Gerat und z.B. einer Ubergeordneten Steuerung. Die Kommunikation erfolgt standardméssig Uber eine
serielle Schnittstelle (RS232). Die Kommunikation kann aber auch Uber ein RS232-Ethernet-Gateway in
das firmeninterne Netzwerk (Ethernet) eingespeist werden.

Folgende Telegramme stehen zur Abfrage zur Verfligung:

I. Messergebnis mittels Zyklusbits abrufen
Diese Telegramm ist nur noch aus kompatibilitatsgriinden im System worhanden. Es wird zukiinftig
nicht mehr unterstiitzt, da es zu unflexibel ist. Daher sollte es in neuen Projekten nicht mehr \erwendet
werden.

Il. Messergebnis mittels Telegramm abrufen
Es kann das Ergebnis von n Messungen (max. die letzten 10) abgerufen werden. Alle Formate und
Auflésungen werden unterstitzt.

[ll. Alle Grenzwerte bzw. Toleranzen des aktuellen Programmsabrufen

Zusétzlich zum Messergebnis kdnnen die aktuell aktiven Toleranzen bzw. Grenzwerte mit einem
zusétzlichen Telegramm abgerufen werden.

Eine genaue Beschreibung aller Telegramme finden Sie im KapitelPMD02-Optionen -> SDI.

— o

Seriell 1

Waorkstation
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Gerat mittels SDI-Schnittstelle fernsteuern

Mit dem Seriellen Dateninterface SDI (Option) kénnen die Dichtheitsprifgerate der Serie PMD02 komplett
ferngesteuert werden. Es werden alle Funktionen der digitalen Fernsteuer-Ein- bzw. Ausgange ausgefihrt.
Das Gerat muss dazu jedoch von SPS-Fernsteuerung auf SDI-Fernsteuerung umgestellt werden. Bei den
Telegrammen handelt es sich um einen gesicherten Telegramm-Verkehr zwischen Gerat und z.B. einer
Ubergeordneten Steuerung. Die Kommunikation erfolgt standardmassig Uber eine serielle Schnittstelle
(RS232). Die Kommunikation kann aber auch Uber ein RS232-Ethernet-Gateway in das firmeninterne
Netzwerk (Ethernet) eingespeist werden.

Folgende Telegramme stehen zur Abfrage zur Verfligung:

I. Anforderung des Portstatus
Mit diesem Telegramm wird der momentan aktuelle Status aller Ein- und Ausgangs-Ports abgerufen.

Il. Port-Eingénge setzen und damit Funktionen auslosen
Mit diesem Telegramm werden die Eingangs-Ports zum Auslésen von Funktionen gesetzt. Die
Vorgehensweise entspricht der bei den elektrischen digitalen Fernsteuereingangen.

lll. Spontan-Status-Telegramm fiir alle Ports
Wahrend z.B. einer Messung andern sich Zustande von Ausgangsports. Bei einer entsprechenden
Anderung wird ein Spontan-Telegramm mit der Anderung an den Host-Rechner geschickt. Die
Signalbits entsprechen auch hier dem elektrischen Fernsteuersignalen.

Eine genaue Beschreibung aller Telegramme finden Sie im KapitelPMD02-Optionen -> SDI.

Seriell 1 COMx

Workstation
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DIFFERENZDRUCK

Prufprogramm erstellen - Allgemeines

Nur in der Betriebsart EINGABE kdnnen die Standard-Benutzer-Parameter eingegeben bzw. erandert
werden.

Alle Eingaben werden in der Regel durchF1 ANDERN gestartet und mit ENTER abgeschlossen. Erst nach
ENTER wird die Eingabe/Einstellung zu den Parametern Glbernommen. Es gibt sowohl freie Eingabefelder
als auch Auswahlfelder. Bei letzteren kann die Auswahl der Einstellung mittels der Pfeiltasten
wvorgenommen werden. Auch bildet ENTER den Abschluss. Meist wird mit Betatigen von ENTER auch
weiter geschaltet zur n&chsten Variablen. Nach der letzten Variablen auf der jeweiligen Seite wird der
Andern-Modus automatisch verlassen.

Es gibt eine Besonderheit: Bei einigen Vorzeichen-Behafteten Eingaben dient die Eingabe des Punktes
als erstes Zeichen als Minus-Eingabe !

Bei den Prifparametern muss beachtet werden, dass

e das korrekte Priifvolumen ermittelt wurde
e die Fulldricke zur geforderten Prifung passen (Fullen 2 = Prifdruck)

e die Zeiten an die Prufaufgabe angepasst wurden (Messzeit, Grenzleckage,
Auflésung etc.)

Auf den folgenden Seiten sind die Standardangaben und
farblich gekennzeichnet.

Die Dauer der einzelnen Prifphasen der Geréte ist immer fir Gesamtdauer der Prifung sehr interessant.
Leider lasst sich kein pauschaler Zusammenhang zwischen Priifwolumen und Prifdauer herstellen. Aus der
nachfolgenden Tabelle lassen sich grobe Richtwerte ableiten, die im Einzelfall jedoch deutlich wn den
Notwendigkeiten fir die reale Priifung abweichen kénnen. Hinzu kommt, dass sich bei zunehmendem
Prifvolumen die schlechtere Genauigkeit bzw. Auflésung nur noch tber eine langere Messzeit
kompensieren lasst. Ab einem Volumen von ca. 1000-2000 ccm kann es Sinnwll sein, das Massestrom-
Uberstrom-Verfahren zum Einsatz zu bringen, da dieses bei grosseren Volumen gegeniiber dem
Differenzdruckverfahren sowohl in Genauigkeit als auch in der Priifzeit deutliche Vorteile bringt.

entsprechend

Prifvolumen Prifdruck Fullen 1+2 Ruhen Messen Gesamt
ca. 100 ccm ca. 100 kPa ca. 5-10 sek. ca. 1 sek. ca. 1-3 sek. ca. 7-14 sek.
ca. 500 ccm ca. 100 kPa ca. 5 -15 sek. ca. 1 sek. ca. 2-4 sek. ca. 8-20 sek.
ca. 1000 ccm ca. 100 kPa ca. 10-15 sek. ca. 1 sek. ca. 3-5 sek. ca. 14-21 sek.

Eine Erh6éhung des Prifdrucks und die Beschaffenheit des Prifwolumens haben ebenfalls starken Einfluss
auf die notwendige Dauer der Prifung. Im Einzelfall muss eine Untersuchung mit einem realen Prufteil
durchgefiihrt werden, um hier zu einer korrekten Aussagen zu kommen.
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Prufprogramm erstellen - Schritt 1

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

M.it Taste F2 PRUFPROG zur Prufparameter- EINGABE: MENUE
Eingabe wechseln .

SYSTEM PRUFPROG UHER DRUCEEN
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Prufprogramm erstellen - Schritt 2

Fir die Fernsteuerung der Gerate stehen die Prifprogramme 0 bis 63 zur Verfugung. Alle anderen
Prifprogramme kdnnen als Sicherung oder fir spezielle manuelle Aufgaben benutzt werden. Uber die
Listen-Funktion kann man sich Uber noch freie Prifprogramme informieren.

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte
Prufprogramm auswahlen.

Nach Auswahl des Prifprogramms kann fir
das Programm eine Kennung eingetragen
werden. Diese kann aus max. 13 alpha-
numerischen Zeichen bestehen. Nach einem
nochmaligen ENTER wird neben dem
Eingabefeld ein kleines Fenster gedffnet.
Mittels der Pfeiltasten Auf/Ab kann das
gewulnschte Zeichen ausgewahlt werden. Ein
ENTER ubernimmt dieses Zeichen in die
Kennung. Nun kann das nachste Zeichen
ausgewahlt werden. Ein weiteresENTER ohne
Auswahl verlasst die Eingabe der Kennung.

Nach der Eingabe werden die Prifprogramm-
Parameter mit der Taste F2 PARAMETER
erreicht.

EINGABE: PRUFPROGRAMM

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

ZURUCK

AUSWAHLEN PARAMETER

DRUCEKEN
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Prufprogramm erstellen - Schritt 3

Meni MESSMETHODE 1 bearbeiten:

e Messmethode (Standard =aus Messmodul): EINGABE: MESSMETHODE 1 BOO
Hier wird die Messmethode des zugehdrenden | = - - oo m e
Pneumatik-Moduls ausgewahlt. Messmethode  : Uberdruck / Diff
UBERDRUCK / DIFF oder UNTERDRUCK / Bewertung nach: Leckrate
DIFF (DIFF = Differenzdruck) Temp. Korrekt.: EIN Uberwachung: EIN

dP0-Test : EIN

e Bewertung nach (Standard =Leckrate):
LECKRATE
(Errechnet aus Druckveranderung eine
Leckage)

ANDERN
DRUCKABFALL F 1 F2 F 3 F 4
(Gibt die gemessene Druckveranderung aus)

STAUDRUCK

ZURUCE

(Misst den Staudruck z.B. zur
Bohrungskontrolle)

e Temperatur-Korrektur (Option):
Aktiviert bzw. deaktiviert die Temp.-
Kompensation (Standard = AUS)

e dpO-Test:

Bei EIN wird beim Start gepruft, ob der
Differenzdruck innerhalb der Diff.-Druck-
Toleranz liegt (Standard = AUS)

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prifprogramm erstellen - Schritt 4

Meni MESSMETHODE 2 bearbeiten:

e Uberstrdmen (Option): EINGABE: MESSMETHODE 2 P00
Bei Verwendung eines Uberstromwlumens T
kann diese Funktion hier ein- bzw. Uberstrdmen : EIN
ausgeschaltet werden (Standard =AUS) Absperrventil : Offen nach Messung

Bypass-Ventil : EIN Schliesszeit: 1.0 s

e Absperrventil (Standard = Offen nach Messung

):

OFFEN NACH MESSUNG .
In der Phase Entliftung bleibt die Verbindung ANDERN

zwischen internem und externem Priifkreis

geoffnet. Sollte das Prifteil im Priifraum F 1 F2 F 3 F 4
verschmutzt sein, kdnnen Schmutzpartikel in

das Gerat getragen werden und dort {ir Fehler

sorgen.

GESCHLOSSEN NACH MESSUNG

Es wird nur der interne Prifraum entliftet.

Dafirr kann in der Phase Entliften kein

Schmutz in das Gerét gelangen.

e Bypass-Ventil (Option Schnellbefillung):
EIN aktiviert diese Funktion. In diesem Fall
wird das Ventil um die Schliesszeit friiher
geschlossen, als das Ende der zeit Fiillen 2.
(Standard = AUS)

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

ZURUCE
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Prufprogramm erstellen - Schritt 5

Meni MESSMETHODE 3 bearbeiten:

e Untere NIO als (Standard = NIO): EINGABE: MESSMETHODE 3 P00
Hier kann die Bewertung von negativen et Mo e s
Ergebnissen beeinflusst werden. Mogliche Untere NIO als : NIO
Einstellungen sind NIO, NA1 oder NA2. P-Ist-Korrektur: AUS

e P-Ist-Korrektur (Standard = AUS):
Am Ende der Messung kann das Leckage-
Ergebnis mit der Stellung EIN auf den
Prifdruck aus Fillen 2 normiert werden.
Dadurch kdnnen kleinere Druckschwankungen

F2 | F3 F4

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 6

Meni MESSMETHODE 4 bearbeiten:

Fur spezielle Prufaufgaben kdnnen verschiedene Prifprogramme miteinander verkettet werden. Hierzu
wird in Abhangigkeit vom Prifergebnis das als Sprungziel eingetragene Prifprogramm als néachstes
angesprungen. So kann man z.B. eine Bohrungskontrolle mittels Staudruck mit einer folgenden

Dichtheitsprufung zu einem Priifablauf vereinen.

e NachlO:
Nummer des nachsten Prifprogramms imIO-
Fall
(In Ordnung)

e Nach NA1:
Nummer des nachsten Prifprogramms imNAL
-Fall
(Nacharbeit 1)

e Nach NA2:
Nummer des nachsten Prifprogramms im NA2
-Fall
(Nacharbeit 2)

e Nach NIO:
Nummer des nachsten Prifprogramms imNIO
-Fall
(Nicht in Ordnung)

(Standard = Alle 00)

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

PO

EINGABE: MESSMETHODE 4

Sprung Ziel (0=Ende)
Mach I0 : 00
Nach NAl: 00
Nach MNAZ: 00
Nach NIO: 00

F1 F4
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Prufprogramm erstellen - Schritt 7

Menit MESSMETHODE 5 bearbeiten:

Verrechnung (Standard = Normal):

Das Ergebnis einer vorherigen Messung kann | - -
per SDI-Telegramm an dieses Gerat geschickt | verrachnung

und mit der aktuellen Messung verrechnet
werden (z.B. beim Zusammenbau von
verschiedenen Komponenten).

NORMAL

Gesamtergebnis = Messung - Vorherige
Messung

INVERS

Gesamtergebnis = Vorherige Messung -
Messung

SDI-Nachkomma (Standard =2 Stellen):
Anzahl der Nachkommastellen beim
Messergebnistelegramm. Dies gilt nur fiir die
aktuellen SDI-Telegramme ! Das alte ME-
Telegramm wird nicht unterrstitzt !

Sprundfilter (Standard = AUS):

EINGABE: MESSMETHODE 5

: Normal

SDI-Nachkomma: 1 Stelle
Sprungfilter : AUS

PO

Bei speziellen Priifungen kénnen wahrend der
Prifung durch kleine Volumenveranderungen

Spriinge auf der Differenzdruckkurve
entstehen, die mit der tatsachlichen Leckage

nichts zu tun haben. Diese kdnnen mittels der

Sprundfilterfunktion ausgeblendet werden.

Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 8
Menii PRUFPROGRAMM-PARAMETER 1 bearbeiten:

Die Leckage wir aus Druckabfall-/anstieg, Prufvolumen und Messzeit errechnet (vergl. "Theoretische
Grundlagen" auf unserer Website).

: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 EOD
Hier wird der Druck und die Zeit fir die YN
Fullphase 1 (Schockfiullphase) eingestellt. Mit | Fiillen 1 : 100000 Pa / 10,

0 s

dieser kann der Kurvenverlauf der Messkurve Flillen 2 : 100000 Pa / 10.0 s
beeinflusst werden. Ruhen ¥ 5.0 5

o Messen H 3.0:s
Entlliften: 0.0 s

Hier wird der Druck und die Zeit fir die = :
Fullphase 2 (Prufdruckphase) eingestellt. Eine ZURUCR
langere Fulllphase 2 fuhrt zu stabileren
Messergebnissen.

Nach dem Abschalten der Fillventile wird eine
kurze Ruhephase bendétigt. Ein Verlangern der
Ruhezeit macht nur Sinn, wenn eine
Kurvenkrimmung ausgeblendet werden soll.

Der Uber diese Zeit gemessene Differenzdruck
wird zur Berechnung der Leckage und damit
zur Bewertung herangezogen. Gerateaufb
sung, Prufvolumen und Messzeit hangen direkt
zusammen.

e Entluften:

Optional kann hier eine Zeit zum Abbau eines
héheren Prifdrucks eingetragen werden.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 9

Das Prifvolumen besteht aus dem internen
Geratevolumen, dem Volumen der
pneumatischen Verbindung zum Priifteil und
dem eigentlichen Prifteilvolumen.

Meisterwert:

Der Meisterwert dient dazu, eventuelle
Pseudo-Leckagen zu kompensieren. Aber
Vorsicht: Es kdnnen damit auch tatsachliche
Leckagen verdeckt werden !

Kontrollwert:

Hier wird der Summenwert der kompletten
Fullkurve abgespeichert und mit den
tatsdchlichen Summenwerten verglichen.
Damit kann das Prifvolumen Gberwacht
werden. Dazu muss in den System-Optionen
die Volumen-Kontrolle eingeschaltet sein.

Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 2 bearbeiten:

Die Leckage wir aus Druckabfall-/anstieg, Prufvolumen und Messzeit errechnet (vergl. "Theoretische
Grundlagen" auf unserer Website).

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 PO

Volumen
Meisterwert :
Eontrollwert:

1234 ccm
5.0 ccm/min
12345
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Prufprogramm erstellen - Schritt 10

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 3 bearbeiten:

Die Toleranzen mussen eingetragen werden, da sonst diverse Fehlermeldungen erzeugt werden. Wichtig
sind vor allem die Relativdruck- und Meisterwert-Toleranz. Die anderen werden nur im Bedarfsfall benétigt.

e Diffdruck: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 P00
Hier wird die Toleranz fir den dPO-Test e e e m e em e m e e ———————————
eingestellt. Toleranzen

e Reldruck: Diffdruck = -100, 100 Pa

. . . . . Reldruck : -10000, 10000 Pa
Hier wird die Toleranz fur den Prifdruck R e e a e
eingestellt. Dieser wird am Ende der Phase Kontrollwert: 100% oben, 100% unten

Fillen 2 Uberprift. Im Fehlerfall wird die
Fehlermeldung "PRel nicht erreicht’ ausgeldst.

ANDERN
e Meisterwert:
Hier wird die Toleranz fur den automatisch F 1 F2 F 3 F4
ermittelten Meisterwert eingestellt. Im

Fehlerfall wird die Fehlermeldung "Meisterwert
ausserhalb Toleranz' ausgelost.

e Kontrollwert:
Hier wird die Toleranz fiir die Volumenkontrolle
eingestellt. Im Fehlerfall werden die
Fehlermeldungen "Volumen zu klein" oder "
Volumen zu gross" ausgelost.

ZURLUCE

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 11

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 4 bearbeiten:

In Abh&ngigkeit von der Bewertungsmethode wird hier nach Volumenstrom-Einheit oder Druck-Einheit
bewertet.

i : EINGARE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 4 POO
Unterer Grenzwert fur die Dichtheitsprifung. i
Ein Unterschreiten dieser Toleranz fir zu Bewsrtung nach: Leckrate
einer NIO-Meldung (Nicht in Ordnung). Dicht (min) : -5.0 ccm/min
. . Dicht (max) 5 5.0 ccm/min
Macharbeit 1 : 10.0 cem/min

Oberer Grenzwert fur die Dichtheitsprifung.
Ein Uberschreiten dieser Toleranz aktiviert die -
nachste Toleranzstufe NA1 (Nacharbeit 1). ANDERN

e Nacharbeit 1:
Grenzwert flr die Toleranzstufe NA1 F 1 F2 F 3 F 4
(Nacharbeit 1). Ein Uberschreiten aktiviert die
nachste Toleranzstufe NA2 (Nacharbeit 2).

e Nacharbeit 2:
Grenzwert fur die Toleranzstufe NA2

(Nacharbeit 2). Ein Uberschreiten aktiviert die
nachste Toleranzstufe NIO (Nicht in Ordnung).

Nacharbeit 2 : 20.0 ccm/min

ZURLUCE

Wird in den Toleranzen NA1 und NA2 der Wert
Null eingetragen, fiihrt ein Uberschreiten der Dicht
(max)-Grenze zu einer NIO-Meldung. Bleibt das
Ergebnis innerhalb der Dicht-Grenzen, wird dielO-
Meldung ausgegeben.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 12

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 5 bearbeiten:

e 20-Klassen-Histogramm:
Hier kbnnen 20 Zahler-Klassen mit Leckagen
definiert werden. Liegt ein Ergebnis innerhalb
einer Klasse, wird er entsprechende Zahler
hoch gezahit.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

EINGAEBE: PRUOFPROGRAMM PARAMETER 5

POG
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Prufprogramm erstellen - Schritt 13

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 6 bearbeiten:

e Standard Statistik:
Hier werden die Priifergebnisse geméass ihrer
Bewertung in entsprechende Variablen hoch
gezahilt.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

EINGABE: PRUOFPROGRAMM PARAMETER & POO

10 100 |========= | |

NAl : 5 |- 1 I

NAZ 1 |- I |

NIO : 10 |-- | |
|

Summe : 11§ |-===—=—=——m——e
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Prufvolumen ermitteln - Allgemeines

Das Prifvolumen ist bei der Differenzdruckpriifung zur Ergebnisausgabe in Volumenstrom zwingend
erforderlich. Als Volumen ist hier das Gesamtvolumen bestehend aus internem Geratewlumen, dem
Volumen fiir die pneumatische Verbindung zum Prifteil und dem Prifteilvolumen erforderlich. Dieser Wert
muss in den Parameter "Volumen" des entsprechenden Prifprogramms eingetragen werden.

Nach der Ermittlung und den Eintragen in die Prufparameter muss die Einstellung mit einem Leckage-
Kalibrator Giberprift werden (siehe Bild).

Das Prifvolumen kann auf zwei Arten ermittelt werden:

I. Automatisch vom Gerét

Hierbei wird ein dichtes original Priifteil angeschlossen und anschliessend die Funktion "Volumen
ermitteln" gestartet. Das Ergebnis wird automatisch zu den zugehdrenden Prufprogramm-
Parametern abgelegt. Fir diese Priifung muss der angeschlossene Leckage-Kalibrator immer
geschlossen sein (keine Testleckage) !

Diese Funktion arbeitet jedoch nur Sinnvoll bis zu einer Volumengrésse won ca. 2000 ccm.

Il. Manuell mittels L eckage-Kalibrator

Hierbei wird ein dichtes oder leicht undichtes original Priifteil angeschlossen. Desweiteren muss in
einem Abzweig der Prufleitung ein Leckage-Kalibrator angeschlossen werden. Alle notwendigen
Messungen mussen manuell durchgefuhrt werden.

Diese Methode eignet sich fur alle Volumengrossen.
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Priufvolumen automatisch ermitteln

Prifvolumen automatisch ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter nach LINKS schalten
(Betriebsart KALIBRIEREN)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Priifprogramm-

KALIBRIEREN: MENUE M1
Auswahl wechseln e :

SYSTEM PRUFPROG
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Prufvolumen automatisch ermitteln - Schritt 2

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte
Prifprogramm auswahlen. Dann weiter mit Taste
F3 KALIBR.

Mit Taste F2 VOLUMEN zur automatischen
Volumen-Ermittlung wechseln

KALIBRIEREN :
PROGEAMM :
KENNUNG i
DATUM

AUSWAHLEN

PRUFPROGRAMM M1

00
ABCD123
16.07.2008 14:32

F1

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
PROGRAMM : 00

KENNUNG : ABCD123

DATUM 16.07.2008 14:32

VOLUMEN MEISTER

F2 F3 F4
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Prufvolumen automatisch ermitteln - Schritt 3

e M1 zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-
Modul an

e P00 zeigt das aktuell ausgewahlte
Prufprogramm an. Hier wird das Prifvolumen
nach der Ermittlung in die Parameter
automatisch eingetragen.

Mit der Taste START wird die automatische
Volumen-Ermittlung gestartet. Standardmassig
wird diese mit einem Priifdruck von 100 kPa
durchgefihrt. Sollte dieser Druck fur das Priifteil zu
hoch sein, muss in den Kalibrier-Parametern ein
entsprechend niedrigerer Druck eingetragen
werden.

Der Vorgang dauert einige Minuten. Wahrend des
Vorgangs leuchten die Lampen START und BUSY.

Mit der Taste STOP wird die Funktion
abgebrochen und der alten VVolumenwert bleibt in
den Parametern erhalten.

KALTBRIEREN: VOLUMEN BEREIT M1
KRENNUNG : ABCD123 POO
RELDRUCK 201.2 kPa

DIFFDRUCK : 1325.1 Pa

VOLUMEN s T42 Ccin

ZYKLEN : 7

F1|F2|F3|F4
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Prufvolumen automatisch ermitteln - Schritt 4

Nach der Volumenermittlung sollten die
Einstellungen mit einem Leckage-Kalibrator i
berpruft werden. Hierzu wid die Betriebsart
AUTOMATIK (Schlisselschalter in die MITTE)
angewabhilt.

Es mussen zwei Messungen durchgefihrt werden:

1. Ohne Testleckage
Hierbei wird die Null-Lage der Messungen
festgestellt.

2. Mit Testleckage
Nun wird zu der Null-Lage die Testleckage
dazu geschaltet. Das PMDO02 muss nun als
Ergebnis die Null-Lage plus die Testleckage
anzeigen. Andernfalls muss der Volumenwert
nochmals korrigiert werden.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOG
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

FRUFFROG

DRUCKEN

F1|F2|F3

VERTEILUNG FURVE

F4
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Prifvolumen manuell ermitteln

Prifvolumen manuell ermitteln - Schritt 1

Damit es zu keiner Fehlermeldung kommt, miissen
alle notwendigen Parameter des zugehbrenden Prii
fprogramms korrekt gesetzt werden. Dazu mus in
die Parameter-Eingabe in der Betriebsart
EINGABE (Schlisselschalter RECHTS)
gewechselt werden.

Insbesondere muss der Parameter VOLUMEN auf

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 EOD
den Wert "1" gesetzte werden. 5

Volumen 3 1234 ccm
Meisterwert : 5.0 ccm/min
Eontrollwert: 12345

ZURLUCE

F2 F3 F4
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Prufvolumen manuell ermitteln - Schritt 2

Die Testmessungen werden in der Betriebsart
AUTOMATIK (Schlusselschalter in die MITTE)
durchgeftihrt.

Es mussen zwei Messreihen durchgefihrt werden:

A. Ohne Testleckage

Hierbei wird die Null-Lage der Messungen
festgestellt. Die gemessenen Druckwerluste
(dP-Werte) in [Pa] missen als Null-Lage
notiert werden:

dP-Wertl Leckage-Wertl = 0 ccm/min

dP-Wert2 Leckage-Wert2 = 0 ccm/min

dP-Wert3 Leckage-Wert3 = 0 ccm/min

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOO
RELDRUCEKE : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 com/min 10

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFPROG

F1|F2|F3|F4

Mittelwert dPO |Mittelwert LeckageO = 0 ccm/min
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Prufvolumen manuell ermitteln - Schritt 3

Die Testmessungen werden in der Betriebsart
AUTOMATIK (Schlusselschalter in die MITTE)
durchgeftihrt.

Es mussen zwei Messreihen durchgefihrt werden:
B. Mit Testleckage
Hierbei wird die Null-Lage der Messungen

festgestellt. Die gemessenen Druckwerluste
(dP-Werte) in [Pa] missen als Null-Lage

notiert werden:
dP-Wertl Leckage-Wertl = nn ccm/min
dP-Wert2 Leckage-Wert2 = nn ccm/min
dP-Wert3 Leckage-Wert3 = nn ccm/min

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOO
RELDRUCEKE : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 com/min 10

FRUFFROG

DRUCKEN

F1 F2 F3

VERTEILUNG EURVE

Mittelwert dP1 |Mittelwert Leckagel = nn ccm/min
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Prufvolumen manuell ermitteln - Schritt 4

Aus den vorherigen Messungen werden zwei Mittel-
Werte gewonnen:

1. dP[Pa]=dP1-dPO
(= Differenzdruck der Leckage)

2. Qv[ccm/min] = Leckagel - Leckage0
(= Nenn-Leckage)

Anschliessend wird nach Umstellen der
nebenstehenden Formel das Prifwlumen V [ccm]
berechnet.

Bei dem Gegendruck Pg handelt es sich um den
Druck, gegen den die Leckage wirkt. Nomalerweise
ist dies der Umgebungsdruck.

Nebenstehend die Formel umgestellit nach dem
Prifvolumen. Dieser Wert muss nun noch manuell in
die Prufparameter eingetragen werden.

roa o dP[Pa] + B0 = Vem']
Qytom”imin] = di[sek| + P, Pa)

Legende:

Q. : Volumenstrom

dP ; Differenzdruck

V : Prufvolumen

df : Messzeit

P, : Gegendruck (meist Umgebungsdruck = 101325Pa)

_Qy wdtoe Py
- T 60 - dP
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Prufvolumen manuell ermitteln - Schritt 5

Nach der Volumenermittlung muss der Wert noch
manuell in den entsprechenden Parameter
eingetragen werden. Dies geschieht in der
Betriebsart EINGABE (Schliisselschalter nach
RECHTS).

Mittels F1 ANDERN kann der Volumenwert in den EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 BOD

Parameter eingetragen werden. MitENTER wirddie | ___~ — ~~

Eingabe bestéatigt. Nun ist das Priifprogramm Volumen : 1234 com

prufbereit. Meisterwert : 5.0 ccm/min
Kontrollwert: 12345

Zur Kontrolle sollte eine Testmessung mit und ohne
Test-Leckage durchgefiihrt werden.

ZURUCE

F1/F2 F3 | F4
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Prufvolumen manuell ermitteln - Schritt 6

Nach der Volumenermittlung sollten die
Einstellungen mit einem Leckage-Kalibrator i
berpruft werden. Hierzu wid die Betriebsart
AUTOMATIK (Schlisselschalter in die MITTE)
angewabhilt.

Es mussen zwei Messungen durchgefihrt werden:

1. Ohne Testleckage
Hierbei wird die Null-Lage der Messungen
festgestellt.

2. Mit Testleckage
Nun wird zu der Null-Lage die Testleckage
dazu geschaltet. Das PMDO02 muss nun als
Ergebnis die Null-Lage plus die Testleckage
anzeigen. Andernfalls muss der Volumenwert
nochmals korrigiert werden.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOG
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

FRUFFROG

DRUCKEN

F1|F2|F3

VERTEILUNG FURVE

F4
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Meisterwert ermitteln - Allgemeines

Der Meisterwert dient dazu, kleinere Nullpunktverschiebungen auszugleichen. Diese fiihren sonst dazu,
dass Plus- oder Minus-Leckagen ermittelt werden, die aber real keine Leckage darstellen.

Wie kommt es zu diesen "Pseudo”-Lackagen ?

1. Beim Befiillvorgang treten thermo-dynamische Prozesse im Testgas (Prifluft) auf, die sich zu einem
spateren Zeitpunkt wieder mit der Umgebung ausgleichen wollen. Wird mit kiirzeren Fllzeiten
gearbeitet (was die Regel ist), kann sich das Testgas (Prifluft) auf den beiden Seiten des
Differenzdrucksensors (Prufwolumen und Vergleichsvolumen) nicht ausgleichen und es entsteht
wéahrend der Ruhen- bzw. Mess-Phase eine gekrimmte Differenzdruck-Kennlinie. Der Kunenverlauf
kann in Abhangigkeit von den Parametern sowohl nach oben (Richtung positiven Werten) als auch
nach unten (Richtung negativen Werten) verlaufen. Durch eine entsprechende Filldruckanpassung in
der Phase Fillen 1 kann man diesem Effekt ein wenig entgegenwirken.

2. Esliegen tatsachliche Leckagen z.B. in der Prifvorrichtung vor. In diesem Fall sollte jedoch or dem
Setzen eines Meisterwertes unbedingt zuerst die Leckage beseitigt werden, da es sonst zu
Falschmessungen kommen kann.

3. Esliegt ein Temperatureinfluss vor. Eine Abkiihlung des Testgases (Priifluft) fuhrt hierbei zu negatien
und eine Erwarmung zu positiven Werten. Auch in diesem Fall muss genau analysiert werden, woher
dieser Temperatureinfluss stammt. Bei konstanten Vorgangen kann man mit dem Setzen eines
Meisterwertes diesem Effekt durchaus sinnvoll entgegen wirken. Jedoch fihrt eine falsche Anwendung
auch hier zu Falschmessungen !

|. Automatisch vom Gerét

Zusammen mit einem dichten Meisterteil (Originalteil) kann das PMDO02 den Meisterwert
selbststandig ermitteln und zu den Prifparametern ablegen. Dies kann Uber die Bedienfront (hier
wvorgestellt) oder auch Uber die Fernsteuer-Signalschnittstelle ausgeldst werden.

1. Manuell mittels Testmessungen

Mittels verschiedener Test-Leckagen kann der reale Nullpunkt ermittelt werden. Dieser wird dann
manuell in die Prifparameter eingetragen.
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Meisterwert automatisch ermitteln

Meisterwert automatisch ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter nach LINKS schalten
(Betriebsart KALIBRIEREN)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Priifprogramm-

KALIBRIEREN: MENUE M1
Auswahl wechseln e :

SYSTEM PRUFPROG
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Meisterwert automatisch ermitteln - Schritt 2

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte
Prifprogramm auswahlen. Dann weiter mit Taste
F3 KALIBR.

Mit Taste F2 MEISTER zur automatischen
Meisterwert-Ermittlung wechseln

KALIBRIEREN :

PROGEAMM
KENNUNG
DATUM

AUSWAHLEN

PRUFPROGRAMM M1
00

ABCD123

16.07.2008 14:32

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
PROGRAMM : 00

KENNUNG ABCD123

DATUM 16.07.2008 14:32

F1

VOLUMEN MEISTER

F2 F3 F4
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Meisterwert automatisch ermitteln -

Mit Taste F3 MEISTERWERT gelangt man in die
automatische Meisterwert-Ermittlung.

M1: Aktuell angewahltes Pneumatik-Modul
POO0: Aktuell angewahltes Prifprogramm

Mit Taste F2 START wird die Meisterwert-
Ermittlung gestartet. Es wird mit dem aktuellen Piii
fprogramm eine normale Messung durchgefthrt.
Das Ergebnis (Meisterwert) wird als Meisterwert in
die Priifparameter abgelegt. Kommt es am Ende
der Messung zur Fehlermeldung "Meisterwert
ausserhalb Toleranz", mussen die entsprechenden
Toleranzwerte angepasst werden (Betriebsart
EINGABE -> Programm-Parameter 3).

Nach der Meisterwert-Messung sollte eine
Uberprifung mit einem Leckage-Kalibrator
durchgefiihrt werden.

Schritt 3

KALIBRIEREN: MEISTERWERT BEEEIT M1
EKEERNUNG ABCD123 BOG
RELDRUCK 201.2 kPa

DIFFDRUCK =7.1 Pa

DRUCEVERL : 10.9 Fa

MEISTERWERT: 3.52 ccm/min

F1|F2|F3|F4
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Meisterwert manuell ermitteln

Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter in die MITTE schalten
(Betriebsart AUTOMATIK)

Mit Taste F4 PRUFPROG zur Priifprogramm-
Auswahl wechseln und das gewiinschte
Prufprogramm auswahlen. Danach wieder zurtick
zum Messen-Menti (F3 MESSEN).

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

KENNUNG: ABCDEF123 BOG

RELDRUCK : 100.0 kPa

DIFFDRUCK: 10.0 Pa

DRUCEVERL: B2.3 Pa

LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]
DRUCKEN VERTEILUNG FURVE FRUFFROG

AUTOMATIEK: FRUFPROGRAMM M1

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

AUSWAHLEN PARAMETER

F1 F2

F3

F4
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Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 2

Nun kann mittels mehrerer Testmessungen ein
Mittelwert der Leckage ermittelt werden. Hierbei ist
unbedingt zu beachten, dass beim
Wiederholungsprifen an einem Prifteil eine feste
langere Entliftungszeit eingehalten wird, da es
sonst zu Fehlmessungen kommen kann.

Am Ende der Messungen muss der ermittelte
Mittelwert als Meisterwert manuell in die
Prifparameter eingetragen werden.

Mit Taste START wird eine hormale Messung
gestartet.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOG
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

PRUFFROG

DRUCKEN

F1|F2|F3

VERTEILUNG FURVE

F4

START

FLUTEN QUITTUNG
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Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 3

Am Ende der Messungen muss der ermittelte Wert
in der Betriebsart EINGABE (Schliisselschalter
nach RECHTS) in die Prifparameter manuell
eingetragen.

Mittels F1 ANDERN gelangt man in den

p ; . ) EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 POO
Anderungsmodus. Ein nochmaligesENTER lasst 5t

die Eingabe zur Variablen MEISTERWERT Soiumen T e
springen. Dort muss der ermittelte Wert Meisterwert : 5.0 cem/min
eingetragen und die Eingabe mitENTER bestatigt | #ontrollwert: 12345
werden.

ACHTUNG:

ZURLUCE

Es kénnen hier auch negative Werte vorkommen.

ANDERN
Die Eingabe eines Minus-Zeichens erfolgt mittels
der Taste PUNKT im Ziffernblock als erstes F 1 F2 F 3 F4

Zeichen'!

Nach der Eingabe sollte das korrekte Arbeiten
mittels eines Leckage-Kalibrators Uberprift
werden.
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Nomale Messung starten - Allgemeines

|. Start mittels Bedientasten
Mittels der Bedientasten auf der Front konnen alle Funktionen des Geréates ausgeltst werden.
Hierzu ist lediglich die richtige Meni-Auswahl bzw. die richtige Betriebsart notwendig.

Eine Messung kann nur in der Betriebsart AUTOMATIK (Schliisselschalter in der Mitte - Menii
Messen) ausgeltst werden. Dieses Ment wird im Standardfall nach dem Umschalten des
Schlisselschalters automatisch angewahit.

Il. Start mittels Fernsteuer-Signal

In diesem Fall sind keine Eingaben auf der Bedienfront nétig bzw. werden ignoriert. Ist die
Fernsteuer-Schnittstelle aktiv (Signal AUTOMATIK = EIN), haben alle Kommandos von dort
vorrang.
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Nomale Messung starten - MANUELL

Nomale Messung manuell starten - Schritt 1

Schliisselschalter in die MITTE schalten
(Betriebsart AUTOMATIK)

Mit Taste F4 PRUFPROG zur Priifprogramm-
Auswahl wechseln.

Mittels der Tasten PFEIL Links / PFEIL Rechts
kann bei Mehrkanal-Geraten das Pneumatik-Modul
(MO...M3) ausgewahlt werden.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOG
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCEVERL: B2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min 10

DRUCKEN

FRUFFROG

VERTEILUNG FURVE

F1|F2 | F3

F4
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Nomale Messung manuell starten - Schritt 2

In der Prufprogramm-Auswahl das gewtinschte
Prifprogramm mittels F1 AUSWAHLEN
selektieren.

AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM M1

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

o

AUSWAHLEN PARAMETER

F1 Fz\ F4

Anschliessend mit Taste F3 MESSEN wieder in

" AUTOMATIE: MESSEN BEREIT M1
das Meni Messen wechseln. LR e TR SR
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCKVERL: 2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFFROG

F1|F2|F3|F4
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Nomale Messung manuell starten - Schritt 3

In diesem Menl kdnnen die normalen Messungen
durchgefiihrt werden.

Wahrend der Messung werden folgen
Informationen aktuell angezeigt:

e Reldruck = Relativdruck des Druckreglers

e Diffdruck = Aktueller Differenzdruck direkt vom
Sensor

e Druckverl = Wahrend der Phase Messen
gemessener Differenzdruck

e | eckrate = Aus dem Differenzdruck errechnete
Leckage

Mit der Taste START wird die normale Messung fu
r das Prifprogramm Pnn auf dem Pneumatik-
Modul Mn gestartet.

Vor bzw.wéhrend der Messungen finden
Uberprifungen statt, die eventuell zu
Fehlermeldungen flhren. Jede Fehlermeldung
muss mit START/QUITTUNG bestéatigt werden !

Am Ende der Messung wird die Bewertung gemass
der Einstellungen im Prufprogramm (O, NA1, NA2
, NIO) auf dem Display und den Signallampen
angezeigt.

Mit der Taste FLUTEN kann der Prifdruck aus
Fillen 2 dauerhaft auf das Prifvolumen geschaltet
werden (fur Testzwecke z.B. zur Leckagesuche).

Mit der Taste STOP wird jede Aktion abgebrochen.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCKVERL: g2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

FRUFFROG

DRUCKEN

F1|F2 | F3

VERTEILUNG FURVE

F4

START

FLUTEN QUITTUNG
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Nomale Messung starten - FERNSTEUERUNG

Nomale Messung ferngesteuert starten - Schritt 1

Der Schlusselschalter kann in die MITTE
geschaltet

werden (Betriebsart AUTOMATIK) um die
Messergebnisse sichtbar zu machen. Dies ist
jedoch fur den Fernsteuer-Betrieb nicht zwingend
notwendig.

Standardmassig verzweigt die Anzeige beim

Umschalten automatisch in das Meni Messen. f‘ujm‘??f{{_ mffp_‘lf L ?T‘?ET __t:lf
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa
DIFFDRUCK: 10.0 Pa
DRUCKVERL: 2.3 Pa
LECKRATE : 12.5 ccm/min 10

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFPROG

F1|F2|F3|F4
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Nomale Messung ferngesteuert starten - Schritt 2

Alle Fernsteuer-Signale befinden sich auf der PMDO02 Rickseite XS5
Geraterlickseite im Stecker XS5. Es handelt sich
um digitale 24V-Signale.

: 3
1 ..--.-........-Q; — D
Ablauf Start Messen: @e9e@ePePePePePe ! |
e Die Bits AUTOMATIK und NICHT-NOT-AUS 000°0:0°0°0°0¢ — B
auf 1 setzen und auf das Bit GERAT BEREIT A, tbatuaiidoniuts skt 777 A
warten '
e Prifrogramm-Nr. anlegen 16 8 1
e Alle Zyklus-Bits auf O setzen
° Start—lm?uls auf das Bl.t START geben SIGNAL I/O
e Das Gerat antwortet mit dem Bit BUSY
e Wenn BUSY vom Gerat auf O gesetzt wurde,
kann das Ergebnis (10, NA1, NA2, NIO)
abgelesen werden
Auf der Bedienfront kdnnen die Vorgange - T -
beobachtet werden. Ein Starten, Stoppen, Fluten f‘ujm'fn_{ _ mi'sf“f R ?%R‘?ET L Eﬂ
oder Quittieren ist im Automatik-Betrieb von der KENNUNG: ABCDEF123 BG0
Front nicht moglich. RELDRUCK : 100.0 kPa
Weitere Erlauterungen zu den Fernsteuer- DIFFDRUCK: 10.0 Pa
Funktionen liegen an anderer Stelle dieser DRUCKVERL: B2.3 Pa
Dokumentation detailliert vor. LECKRATE : 12.5 ccm/min 10

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFPROG

F1|F2|F3|F4
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MASSESTROM

Prufprogramm erstellen - Allgemeines

Nur in der Betriebsart EINGABE kdnnen die Standard-Benutzer-Parameter eingegeben bzw. erandert
werden.

Alle Eingaben werden in der Regel durchF1 ANDERN gestartet und mit ENTER abgeschlossen. Erst nach
ENTER wird die Eingabe/Einstellung zu den Parametern Glbernommen. Es gibt sowohl freie Eingabefelder
als auch Auswahlfelder. Bei letzteren kann die Auswahl der Einstellung mittels der Pfeiltasten
wvorgenommen werden. Auch bildet ENTER den Abschluss. Meist wird mit Betatigen von ENTER auch
weiter geschaltet zur n&chsten Variablen. Nach der letzten Variablen auf der jeweiligen Seite wird der
Andern-Modus automatisch verlassen.

Es gibt eine Besonderheit: Bei einigen Vorzeichen-Behafteten Eingaben dient die Eingabe des Punktes
als erstes Zeichen als Minus-Eingabe !

Bei den Prifparametern muss beachtet werden, dass

e das korrekte Justagewerte ermittelt wurde
e die Fulldrucke zur geforderten Prifung passen (Fullen 1 = Pufferdruck und Fillen 2 = Prifdruck)
e die Zeiten an die Priifaufgabe angepasst wurden (Messzeit, Grenzleckage, Auflésung etc.)

Auf den folgenden Seiten sind die Standardangaben und entsprechend
farblich gekennzeichnet.

Die Dauer der einzelnen Prifphasen der Geréte ist immer fir Gesamtdauer der Prifung sehr interessant.
Leider lasst sich kein pauschaler Zusammenhang zwischen Priifwolumen und Prifdauer herstellen. Aus der
nachfolgenden Tabelle lassen sich grobe Richtwerte ableiten, die im Einzelfall jedoch deutlich wn den
Notwendigkeiten fir die reale Priifung abweichen kénnen. Hinzu kommt, dass sich bei zunehmendem
Prifvolumen die schlechtere Genauigkeit bzw. Auflésung nur noch tber eine langere Messzeit
kompensieren lasst. Ab einem Volumen von ca. 1000-2000 ccm kann es Sinnwll sein, das Massestrom-
Uberstrom-Verfahren zum Einsatz zu bringen, da dieses bei grosseren Volumen gegeniiber dem
Differenzdruckverfahren sowohl in Genauigkeit als auch in der Priifzeit Vorteile bringt.

Prufvolumen |Puffer- Prufdruck [Fullen 1 (ohne| Fallen2 | Ruhen | Messen Gesamt
volumen Vorfullen)
ca. 2000 ccm ca. 200 kPa ca.10-15 |ca.5 ca.1-2 ca. 16-22
1400 ccm ca. 5 sek. sek. sek. sek. sek.
ca. 10000 ccm ca. 50 kPa ca. 15-18 ca.5b ca.1-2 ca. 21-25
1400 ccm ca. 5 sek. sek. sek. sek. sek.
ca. 40000 ccm 3500 cem ca. 30 kPa ca. 5 sek. ca. 20-25 ca. 8 ca.1-2 ca. 29-35
sek. sek. sek. sek.

Bei den Zeiten handelt es sich ungefahre Angaben. Die optimalen Zeiten lassen sich nur mit einer Original-
Prifanordnung ermitteln.

Eine Erh6hung des Prufdrucks und die Beschaffenheit des Prufwolumens haben ebenfalls starken Einfluss
auf die notwendige Dauer der Prifung. Im Einzelfall muss eine Untersuchung mit einem realen Prifteil
durchgefiihrt werden, um hier zu einer korrekten Aussagen zu kommen.
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Prufprogramm erstellen - Schritt 1

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

M.it Taste F2 PRUFPROG zur Prufparameter- EINGABE: MENUE
Eingabe wechseln .

SYSTEM PRUFPROG UHER DRUCEEN
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Prufprogramm erstellen - Schritt 2

Fir die Fernsteuerung der Gerate stehen die Prifprogramme 0 bis 63 zur Verfugung. Alle anderen
Prifprogramme kdnnen als Sicherung oder fir spezielle manuelle Aufgaben benutzt werden. Uber die
Listen-Funktion kann man sich Uber noch freie Prifprogramme informieren.

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte
Prufprogramm auswahlen.

Nach Auswahl des Prifprogramms kann fir
das Programm eine Kennung eingetragen
werden. Diese kann aus max. 13 alpha-
numerischen Zeichen bestehen. Nach einem
nochmaligen ENTER wird neben dem
Eingabefeld ein kleines Fenster gedffnet.
Mittels der Pfeiltasten Auf/Ab kann das
gewulnschte Zeichen ausgewahlt werden. Ein
ENTER ubernimmt dieses Zeichen in die
Kennung. Nun kann das nachste Zeichen
ausgewahlt werden. Ein weiteresENTER ohne
Auswahl verlasst die Eingabe der Kennung.

Nach der Eingabe werden die Prifprogramm-
Parameter mit der Taste F2 PARAMETER
erreicht.

EINGABE: PRUFPROGRAMM

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

ZURUCK

AUSWAHLEN PARAMETER

DRUCEKEN
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Prufprogramm erstellen - Schritt 3

Meni MESSMETHODE 1 bearbeiten:

e Messmethode (Standard =aus Messmodul): EINGABE: MESSMETHODE 1 BOO
Hier wird die Messmethode des zugehérenden | ———---———-— oo
Pneumatik-Moduls ausgewahlt. Messmethode  : Uiberdruck / Fluss
UBERDRUCK / FLUSS oder UNTERDRUCK /

FLUSS (FLUSS = Massestrom) Temp. Korrekt.: EIN Uberwachung: EIN

e Temperatur-Korrektur (Option):
Aktiviert bzw. deaktiviert die Temp.-

Kompensation (Standard = AUS) ZURUCK

F2 |F3|F4

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prifprogramm erstellen - Schritt 4

Meni MESSMETHODE 2 bearbeiten:

Derzeit sind hier bei der Variante Massestrom
keine Einstellungen mdoglich

Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

EINGABE: MESSMETHODE 2

Keine Auswahl bei Uiberdruck / Fluss

PO
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Prufprogramm erstellen - Schritt 5

Meni MESSMETHODE 3 bearbeiten:

e Untere NIO als (Standard = NIO): EINGABE: MESSMETHODE 3 P00
Hier kann die Bewertung von negativen e
Ergebnissen beeinflusst werden. Mogliche Untere NIO als : NIO
Einstellungen sind NIO, NA1 oder NA2. P-Ist-Korrektur : AUS

_ . Zus.Puff.Volumen: AUS

e P-|st-Korrektur (Standard = AUS): Nicht Entliften : AUS

In der Stellung EIN wird am jeder Messung Drucklos messen : AUS

-

Uberpruft, ob der Prufdruck erreicht wurde. Bei -
der nachsten Messung wird aus der ANDERN
eventuellen Differenz eine Druck&nderung des
Pufferdrucks (Fullen 1) bewirkt. Dadurch F 1 F2 F 3 F4
kdnnen kleinere Druckschwankungen
ausgeglichen werden.
e Zus. Puff.-Volumen (Standard = AUS):
Bei Puffermodulen mit zuschaltbarem

Puffervolumen (Option) kann dieses hier
aktiviert bzw. deaktiviet werden.

e Nicht Entliften (Standard = AUS):
Am Ende der Prifung kann fur spezielle
Aufgaben der Prufdruck im Prifvolumen
gehalten werden.

e Drucklos messen (Standard =AUS):
Hiermit wird der betroffene Prufkreis
geschlossen. Dadurch kann der Druckanstieg,
verursacht durch eine Verbindung zu einem
benachbarten Volumen, registriert werden.

ZURUCE

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 6

Meni MESSMETHODE 4 bearbeiten:

Fur spezielle Prufaufgaben kdnnen verschiedene Prifprogramme miteinander verkettet werden. Hierzu
wird in Abhangigkeit vom Prifergebnis das als Sprungziel eingetragene Prifprogramm als néachstes
angesprungen. So kann man z.B. eine Bohrungskontrolle mittels Staudruck mit einer folgenden

Dichtheitsprufung zu einem Priifablauf vereinen.

e NachlO:
Nummer des nachsten Prifprogramms imIO-
Fall
(In Ordnung)

e Nach NA1:
Nummer des nachsten Prifprogramms imNAL
-Fall
(Nacharbeit 1)

e Nach NA2:
Nummer des nachsten Prifprogramms im NA2
-Fall
(Nacharbeit 2)

e Nach NIO:
Nummer des nachsten Prifprogramms imNIO
-Fall
(Nicht in Ordnung)

(Standard = Alle 00)

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

PO

EINGABE: MESSMETHODE 4

Sprung Ziel (0=Ende)
Mach I0 : 00
Nach NAl: 00
Nach MNAZ: 00
Nach NIO: 00

F1 F4
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Prufprogramm erstellen - Schritt 7

Menit MESSMETHODE 5 bearbeiten:

Verrechnung (Standard = Normal):
Das Ergebnis einer vorherigen Messung kann | ——----—-———————-
per SDI-Telegramm an dieses Gerat geschickt | verrachnung

und mit der aktuellen Messung verrechnet S5DI-Nachkomma:

werden (z.B. beim Zusammenbau von
verschiedenen Komponenten).

NORMAL

Gesamtergebnis = Messung - Vorherige

Messung
INVERS

Gesamtergebnis = Vorherige Messung -

Messung

SDI-Nachkomma (Standard =2 Stellen):
Anzahl der Nachkommastellen beim
Messergebnistelegramm. Dies gilt nur fiir die
aktuellen SDI-Telegramme ! Das alte ME-
Telegramm wird nicht untersttitzt !

EINGABE: MESSMETHODE 5 PO

: Normal

1 Stelle

Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten

Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 8
Menii PRUFPROGRAMM-PARAMETER 1 bearbeiten:

Die Leckage wir aus Druckabfall-/anstieg, Prufvolumen und Messzeit errechnet (vergl. "Theoretische
Grundlagen" auf unserer Website).

: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 EOD
Hier wird der Druck und die Zeit fir die e e memsmses s sss s —— .- ————————————
Fullphase 1 (Puffer-Fillphase) eingestellt. Der | Fiillen 1 : 100000 Pa / 10.0 s

Pufferdruck und Prifvolumen bestimmen die Flillen 2 : 100000 Pa / 10.0 s
Grosse des Prufdrucks (siehe Formel). Das Ruhen : 5.0 s
Puffervolumen kommt dabei vom Puffermodul | Messen = 3.0 s
(Systemdaten). Entlliften: 0.0 s

ZURLUCE

Wird mit Vorflllen gearbeitet, muss die Fullzeit

| T F2 F3 | F4

Hier Wird der Prifdruck und die Zeit fiir die
Fullphase 2 (Prufdruckphase) eingestellt. In

dieser Phase findet das Uberstrdmen und ) y
Einschwingen auf den Prifdruck im gesamten ~ Cufferdruck _ | Pullervolumen + Prufvolumen)

System statt. Prifdruck Fuffervolumen

Nach dem Abschalten der Fillventile wird eine
kurze Ruhephase bendétigt. Ein Verlangern der
Ruhezeit macht nur Sinn, wenn eine
Kurvenkrimmung ausgeblendet werden soll.

Der Messwert (Rohwert) wird am Ende der
Ruhenphase genommen. Eine langere
Messzeit macht hier nur Sinn, wenn Stérungen
auf der Messkurve vorliegen.

e Entluften:

Optional kann hier eine Zeit zum Abbau eines
hoheren Prifdrucks eingetragen werden.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 9

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 2 bearbeiten:

Die Leckage wir aus Druckabfall-/anstieg, Prifvolumen und Messzeit errechnet (vergl. "Theoretische

Grundlagen" auf unserer Website).

Mit den Justagewerten wird eine reale Leckage auf
den Rohwerten der Messung abgebildet.

. und
Unterer Punkt des Definitionsbereichs (Wert 1
= Rohwert vom Sensor; Just 1 = tatsachlicher
Wert vom Leckage Kalibrator)

o und
Oberer Punkt des Definitionsbereichs (Wert 2
= Rohwert vom Sensor; Just 2 = tatsachlicher
Wert vom Leckage Kalibrator)

o Meisterwert:
Der Meisterwert dient dazu, eventuelle
Pseudo-Leckagen zu kompensieren. Aber
Vorsicht: Es kdnnen damit auch tatséchliche
Leckagen verdeckt werden !

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 POO

Wert 1:
Wert 2:

Meisterwert :

2.34 Just: 0.00 ccm/min
37.45 Just: 20.00 ccm/min
5.0 ccm/min
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Prufprogramm erstellen - Schritt 10

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 3 bearbeiten:

Die Toleranzen missen eingetragen werden, da sonst diverse Fehlermeldungen erzeugt werden. Wichtig
sind vor allem die Relativdruck- und Meisterwert-Toleranz. Die anderen werden nur im Bedarfsfall benétigt.

® Reldruck: EINGARE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 3 P00
Hier wird die Toleranz fur den Prifdruck T
eingestellt. Dieser wird am Ende der Phase Toleranzen
Fillen 2 Uberprift. Im Fehlerfall wird die Reldruck : -10000, 10000 Pa
Fehlermeldung "Prel nicht erreicht’ ausgelost. | Meisterwert : -3.0, 5.0 com/min
Tol.P.Puffer: 10 %

e Meisterwert:

Hier wird die Toleranz fiir den automatisch
ermittelten Meisterwert eingestellt. Im
Fehlerfall wird die Fehlermeldung "Meisterwert
ausserhalb Toleranz' ausgelost.

Hier wird die Toleranz des Pufferdrucks (Fullen
1) eingestellt. Die Toleranz gilt symetrisch (z.B.
+/- 10%).

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 11

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 4 bearbeiten:

In Abh&ngigkeit von der Bewertungsmethode wird hier nach Volumenstrom-Einheit oder Druck-Einheit
bewertet.

i : EINGARE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 4 POO
Unterer Grenzwert fur die Dichtheitsprifung. i
Ein Unterschreiten dieser Toleranz fir zu Bewsrtung nach: Leckrate
einer NIO-Meldung (Nicht in Ordnung). Dicht (min) : -5.0 ccm/min
. . Dicht (max) 5 5.0 ccm/min
Macharbeit 1 : 10.0 cem/min

Oberer Grenzwert fur die Dichtheitsprifung.
Ein Uberschreiten dieser Toleranz aktiviert die -
nachste Toleranzstufe NA1 (Nacharbeit 1). ANDERN

e Nacharbeit 1:
Grenzwert flr die Toleranzstufe NA1 F 1 F2 F 3 F 4
(Nacharbeit 1). Ein Uberschreiten aktiviert die
nachste Toleranzstufe NA2 (Nacharbeit 2).

e Nacharbeit 2:
Grenzwert fur die Toleranzstufe NA2

(Nacharbeit 2). Ein Uberschreiten aktiviert die
nachste Toleranzstufe NIO (Nicht in Ordnung).

Nacharbeit 2 : 20.0 ccm/min

ZURLUCE

Wird in den Toleranzen NA1 und NA2 der Wert
Null eingetragen, fiihrt ein Uberschreiten der Dicht
(max)-Grenze zu einer NIO-Meldung. Bleibt das
Ergebnis innerhalb der Dicht-Grenzen, wird dielO-
Meldung ausgegeben.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 12

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 5 bearbeiten:

e 20-Klassen-Histogramm: EINGABE: FPROFPROGRAMM PARAMETER 5 POO
Hier kbnnen 20 Zahler-Klassen mit Leckagen
definiert werden. Liegt ein Ergebnis innerhalb
einer Klasse, wird er entsprechende Zahler
hoch gezahit.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite
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Prufprogramm erstellen - Schritt 13

Meni PRUFPROGRAMM-PARAMETER 6 bearbeiten:

e Standard Statistik:
Hier werden die Priifergebnisse geméass ihrer
Bewertung in entsprechende Variablen hoch
gezahilt.

e Mit der Taste F2 VOR geht es zur nachsten
Seite

EINGABE: PRUOFPROGRAMM PARAMETER & POO

10 100 |========= | |

NAl : 5 |- 1 I

NAZ 1 |- I |

NIO : 10 |-- | |
|
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Justagewert ermitteln - Allgemeines

Die beiden Justagewerte sind zur korrekten Ergebnisausgabe als Volumenstrom/Massestrom zwingend
erforderlich. Es werden immer zwei Messpunkte benétigt. Zum Ermitteln der Justagewerte wird immer ein
Leckage-Kalibrator bendétigt.

Mit diesem Kalibrator werden am Original-Prtifteil der untere Messpunkt (z.B. bei Testleckage = Null) und
der obere Messpunkt bei einer Nenn-Leckage mit dem PMD02 gemessen. Nachdem die Wertepaare
bestehend aus je einem Rohwert (Messwert vom Sensor) und der tatséchlichen Leckage (Messwert wm
Leckage-Kalibrator) in das Prufprogramm eingetragen wurden, ist das PMDO02 priifbereit.

WICHTIG:
Vor der Justagewert-Ermittlung muss der korrekte Pufferdruck ermittelt werden !(-> siehe Prufprogramm
erstellen)

Nach der Ermittlung und den Eintragen in die Prifparameter muss die Einstellung mit einem Leckage-

Kalibrator Uberpruft werden (siehe Bild).
Die Justagewerte konnen auf zwei Arten ermittelt werden:

|. Automatisch vom Geréat

Hierbei wird ein dichtes orginal Prifteil angeschlossen. Desweiteren muss in einen Abzweig der
Prifleitung ein Leckage-Kalibrator angeschlossen werden. Anschliessend wird nacheinander die
Funktion "Justage 1" bzw. "Justage 2" gestartet. Die Rohwerte werden automatisch zu den
zugehdrenden Prifprogramm-Parametern abgelegt. Rir jeden Rohwert miissen aber noch
abschliessend die realen Werte des Leckage-Kalibrators im Priifprogramm hinterlegt werden.

1. Manuell mittels L eckage-Kalibrator

Hierbei wird ein dichtes oder leicht undichtes original Priifteil angeschlossen. Desweiteren muss in
einen Abzweig der Prifleitung ein Leckage-Kalibrator angeschlossen werden. Alle notwendigen
Messungen mussen manuell durchgefiihrt werden. Alle ermittelten Werten missen zur spateren
Eingabe in das Priifprogramm notiert werden.

Mit der manuellen Bearbeitung lasst sich u.U. eine hohere Genauigkeit erreichen, da jeder Punkt mi
dem Mittelwert aus z.B. finf Messungen gebildet werden kann.

Prifanordnung

Leckage-Kalibrator
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Justagewerte automatisch ermitteln

Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter nach LINKS schalten
(Betriebsart KALIBRIEREN)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Priifprogramm- KALIBRIEREN: MENUE M1
Auswahl wechseln s i

SYSTEM PRUFPROG
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Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 2

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte
Prifprogramm auswéhlen. Dann weiter mit Taste
F3 KALIBR.

Mit Taste F2 JUSTAGE zur automatischen
Justagewert-Ermittlung wechseln

KALIBRIEREN :

PROGRAMM
KENNUNG
DATUM

BAUSWAHLEN

PRUFPROGRAMM M1

00
ABCD123
16.07.2008 14:32

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
FROGRAMM : 00

KENNUNG : ABCD123

DATUM 16.07.2009 14:32

F1

JUSTAGE MEISTER

F2 |F3|F4
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Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 3

Mit Taste F2 JUSTAGE 1 die Ermittlung des
unteren Punktes auswahlen

Vor dem Start muss die Testleckage geschlossen
werden (Justagewert = 0 ccm/min).

Mit Taste START die Ermittlung auslésen. Nach
dem Ablauf wird der Messwert 1 (= Rohwert vom
Sensor) zu den Prifprogramm-Parametern
abgeleqgt.

Der Justagewert 1 (s.0.) muss manuell in das
Prifprogramm eingetragen werden (-> Notieren) !

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
PROGRAMM : 00

KENNUNG ABCD123

DATUM 16.07.2008 14:32

F1|F2|F3|F4

KALIBRIEREN: JUSTAGE 1 BEREIT M1
EENNUNG ABCD123 BOG
BRELDRUCK 201.2 kPa

FLUSS 0.00 cocm/min

WERT 1 @ 352 ccm/min

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG
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Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 4

Mit Taste F3 JUSTAGE 2 die Ermittlung des
oberen Punktes auswahlen

Vor dem Start muss die Testleckage eingestellt
werden (Justagewert = xx.xx ccm/min).

Mit Taste START die Ermittlung auslésen. Nach
dem Ablauf wird der Messwert 2 (= Rohwert vom
Sensor) zu den Prifprogramm-Parametern
abgeleqgt.

Der Justagewert 2 (s.0.) muss manuell in das
Prifprogramm eingetragen werden (-> Notieren) !

KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
PROGRAMM : 00

KENNUNG ABCD123

DATUM 16.07.2008 14:32

F1|F2|F3|F4

KALIBRIEREM: JUSTAGE 2 BEREIT M1
EENNUNG ABCD123 BOG
BRELDRUCK 201.2 kPa

FLUSS 0.00 cocm/min

WERT 1 @ 352 ccm/min

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG
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Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 5

Nach der Ermittlung der beiden Wertepaare
mussen die beiden Justagewerte noch in das
entsprechende Prifprogramm manuell eingetragen
werden.

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Prifparameter-

: EINGABE: MENUE
Eingabe wechseln

SYSTEM PRUFPROG DRUCEEN
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Justagewerte automatisch ermitteln - Schritt 6

Nach der Auswahl des Prifprogramms muss
innerhalb dieses Prifprogramms durch Vorblattern
die MenUseite "Prifparameter 2" ausgewahlt
werden.

Mittels der Taste F1 ANDERN wird der
Anderungsmodus aufgerufen. Unter WERT 1 und
WERT 2 stehen die zuvor ermittelten Rohwerte.

Mit ENTER werden nun nacheinander die die
Variablenfelder fir Justage 1 und Justage 2
ausgewahlt. Hier miissen die notierten Werte
eingetragen werden.

Durch wiederholtes ENTER wird die Eingabe
abgeschlossen. Nun ist das Prifprogramm
prufbereit.

Zur Sicherheit sollte das Prufprogramm mit einem
Leckage-Kalibrator nochmals Uiberprift werden.

EINGABE: PRUFPROGRAMM

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

ZURUCK

F1|F2|F3|F4

AUSWAHLEN PARAMETER

DRUCEKEN

POO

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2

0.00 ccm/min
20.00 ccm/min

Just:
Just:
5.0 ccm/min

Wert 1:
Wert 2:

2.34
37.45

Meisterwert :
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Justagewerte manuell ermitteln

Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Priifparameter-
Eingabe wechseln

EINGABE: MENUE

FRUFFROG

SYSTEM

DRUCEEN
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Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 2

Nach der Auswahl des Prifprogramms muss
innerhalb dieses Prifprogramms durch Vorblattern
die MenUseite "Prifparameter 2" ausgewahlt
werden.

Mittels der Taste F1 ANDERN wird der
Anderungsmodus aufgerufen. Fir die Ermittlung
missen in die Justagepunkte folgende Werte
eingetragen werden:

und
und

Damit wird die Leckage gleich dem Rohwert vom
Sensor gesetzt.

Durch wiederholtes ENTER wird die Eingabe
abgeschlossen. Nun ist das Prufprogramm
prufbereit.

EINGABE: PRUFPROGRAMM

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABCl23+-./
DATUM £ 13.05.2008 1B:02

ZURUCK

AUSWAHLEN PARAMETER

DRUCEKEN

F1|F2|F3|F4

POO

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2

Wert 1: 2.34
Wert 2: 37.45
Meisterwert :

0.00 ccm/min
20.00 ccm/min

Just:
Just:
5.0 ccm/min

ZURUCE

F2 |F3|F4

F1
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Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 3

Die Testmessungen werden in der Betriebsart
AUTOMATIK (Schllsselschalter in die MITTE)
durchgeftihrt.

Leckage-Kalibrator schliessen (Test-Leckage =
Null). Anschliessend z.B. finf Messungen
durchfiihren und aus den Ergebnissen den
Mittelwert als "Wert 1" notieren. Ebenso muss die
zugehorende Leckage als Justage 1 notiert werden
(hier Null ccm/min).

Mit der Taste START wird die Messung ausgelost.
zwischen den einzelnen Messungen muss darauf
geachtet werden, dass der Prufling korrekt entliiftet
ist.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 BOO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS . 2.0 cocm/min

LECKRATE : 12.5 com/min IO

DRUCKEN

PRUFFROG

VERTEILUNG KURVE

START

FLUTEN QUITTUNG
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Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 4

Leckage-Kalibrator auf die gewiinschte Nenn-
Leckage einstellen (Test-Leckage = Nenn-Leckage).
Anschliessend z.B. funf Messungen durchfuihren
und aus den Ergebnissen den Mittelwert als "Wert
2" notieren. Ebenso muss die zugehoérende Leckage
als Justage 2 notiert werden (hier Nenn-Leckage in
ccm/min).

Mit der Taste START wird die Messung ausgelost.
zwischen den einzelnen Messungen muss darauf
geachtet werden, dass der Prifling korrekt entluftet
ist.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS . 2.0 cocm/min

LECERATE : 12.5 com/min 10

DRUCKEN VERTEILUNG

PRUFFROG

KURVE

START

FLUTEN QUITTUNG
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Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 5

Schliisselschalter nach RECHTS schalten
(Betriebsart EINGABE)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Prifparameter-
Eingabe wechseln

EINGABE: MENUE

FRUFFROG

SYSTEM

DRUCEEN
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Justagewerte manuell ermitteln - Schritt 6

Nach der Auswahl des Prifprogramms muss
innerhalb dieses Prifprogramms durch Vorblattern
die MenUseite "Prifparameter 2" ausgewahlt
werden.

Mit Taste F1 ANDERN den Eingabemodus

aufrufen und die vorher ermittelten Werte flir
und

eintragen.

Danach ist das Prufprogramm prifbereit.

Alle Einstellungen mussen abschliessend mit
einem Leckage-Kalibrator tberprift werden.

PRUFPROGRAMM

EINGABE:

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABCl23+-./
DATUM 13.05.2009 18:02

ZURUCK

AUSWAHLEN PARAMETER

DRUCEKEN

F1|F2|F3|F4

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 POO

2.34
37.45

0.00 ccm/min
20.00 ccm/min

Just:
Just:
5.0 ccm/min

Wert 1:
Wert 2:
Meisterwert

ZURUCE

F2 |F3|F4

F1
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Meisterwert ermitteln - Allgemeines

Der Meisterwert dient dazu, kleinere Nullpunktverschiebungen auszugleichen. Diese fiihren sonst dazu,
dass Plus- oder Minus-Leckagen ermittelt werden, die aber real keine Leckage darstellen.

Wie kommt es zu diesen "Pseudo”-Lackagen ?

1. Beim Befiillvorgang treten thermo-dynamische Prozesse im Testgas (Prifluft) auf, die sich zu einem
spateren Zeitpunkt wieder mit der Umgebung ausgleichen wollen. Wird mit kiirzeren Fllzeiten
gearbeitet (was die Regel ist), kann sich das Testgas (Prifluft) auf den beiden Seiten des
Differenzdrucksensors (Prufwolumen und Vergleichsvolumen) nicht ausgleichen und es entsteht
wéahrend der Ruhen- bzw. Mess-Phase eine gekrimmte Differenzdruck-Kennlinie. Der Kunenverlauf
kann in Abhangigkeit von den Parametern sowohl nach oben (Richtung positiven Werten) als auch
nach unten (Richtung negativen Werten) verlaufen. Durch eine entsprechende Filldruckanpassung in
der Phase Fillen 1 kann man diesem Effekt ein wenig entgegenwirken.

2. Esliegen tatsachliche Leckagen z.B. in der Prifvorrichtung vor. In diesem Fall sollte jedoch or dem
Setzen eines Meisterwertes unbedingt zuerst die Leckage beseitigt werden, da es sonst zu
Falschmessungen kommen kann.

3. Esliegt ein Temperatureinfluss vor. Eine Abkiihlung des Testgases (Priifluft) fuhrt hierbei zu negatien
und eine Erwarmung zu positiven Werten. Auch in diesem Fall muss genau analysiert werden, woher
dieser Temperatureinfluss stammt. Bei konstanten Vorgangen kann man mit dem Setzen eines
Meisterwertes diesem Effekt durchaus sinnvoll entgegen wirken. Jedoch fihrt eine falsche Anwendung
auch hier zu Falschmessungen !

|. Automatisch vom Gerét

Zusammen mit einem dichten Meisterteil (Originalteil) kann das PMDO02 den Meisterwert
selbststandig ermitteln und zu den Prifparametern ablegen. Dies kann Uber die Bedienfront (hier
wvorgestellt) oder auch Uber die Fernsteuer-Signalschnittstelle ausgeldst werden.

1. Manuell mittels Testmessungen

Mittels verschiedener Test-Leckagen kann der reale Nullpunkt ermittelt werden. Dieser wird dann
manuell in die Prifparameter eingetragen.
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Meisterwert automatisch ermitteln

Meisterwert automatisch ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter nach LINKS schalten
(Betriebsart KALIBRIEREN)

Mit Taste F2 PRUFPROG zur Priifprogramm-

KALIBRIEREN: MENUE M1
Auswahl wechseln R b

SYSTEM PRUFPROG
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Meisterwert automatisch ermitteln - Schritt 2

Mit Taste F1 AUSWAHLEN das gewiinschte

N A . . KALIBRIEREN: PRUFPROGRAMM M1
Prifprogramm auswahlen. Dann weiter mit Taste e R R e e
F3 KALIBR. PROGRAMM : 00

KENNUNG 4 ABCD123
DATUM : 16.07.2009 14:32

BAUSWAHLEN
Mlt_Taste F2 ME!STER zur automatischen KALIBRIEREN: PRUEPROGRAMM M1
Meisterwert-Ermittlung wechseln AR e e N ol O O B e 2
PROGEAMM : 00
KENNUNG 4 ABCD123
DATIM : 16.07.2009 14:32

JUSTAGE MEISTER

F1|F2|F3|F4
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Meisterwert automatisch ermitteln -

Mit Taste F3 MEISTERWERT gelangt man in die
automatische Meisterwert-Ermittlung.

M1: Aktuell angewahltes Pneumatik-Modul
POO0: Aktuell angewahltes Prufprogramm

Mit Taste F2 START wird die Meisterwert-
Ermittlung gestartet. Es wird mit dem aktuellen Piii
fprogramm eine normale Messung durchgefthrt.
Das Ergebnis (Meisterwert) wird als Meisterwert in
die Priifparameter abgelegt. Kommt es am Ende
der Messung zur Fehlermeldung "Meisterwert
ausserhalb Toleranz", mussen die entsprechenden
Toleranzwerte angepasst werden (Betriebsart
EINGABE -> Programm-Parameter 3).

Nach der Meisterwert-Messung sollte eine
Uberprifung mit einem Leckage-Kalibrator
durchgefiihrt werden.

Schritt 3

KALIBRIEREN: MEISTERWERT BEEEIT M1
KENNUNG ABCD123 BOO
RELDRUCK 201.2 kpa

FLUSS 0.00 ccm/min

MEISTERWERT: 3.52 ccm/min

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG




322 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Meisterwert manuell ermitteln

Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 1

Schliisselschalter in die MITTE schalten
(Betriebsart AUTOMATIK)

Mit Taste F4 PRUFPROG zur Priifprogramm-
Auswahl wechseln und das gewtinschte
Prufprogramm auswahlen. Danach wieder zurtick
zum Messen-Meni (F3 MESSEN).

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

KENNUNG: ABCDEF123 POG

RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS 2.0 ccm/min

LECKRATE : 12.5 ccm/min 10
DRUCKEN VERTEILUNG FURVE FRUFFROG

AUTOMATIE: FRUFFROGRAMM M1

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

AUSWAHLEN PARAMETER

F1|F2|

F3

F4
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Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 2

Nun kann mittels mehrerer Testmessungen ein
Mittelwert der Leckage ermittelt werden. Hierbei ist
unbedingt zu beachten, dass beim
Wiederholungsprifen an einem Prifteil eine feste
langere Entliftungszeit eingehalten wird, da es
sonst zu Fehlmessungen kommen kann.

Am Ende der Messungen muss der ermittelte
Mittelwert als Meisterwert manuell in die
Prifparameter eingetragen werden.

Mit Taste START wird eine hormale Messung
gestartet.

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS 2.0 ccm/min

LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

FRUFFROG

DRUCKEN VERTEILUNG

FURVE

F1|F2|F3|F4

START

FLUTEN QUITTUNG
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Meisterwert manuell ermitteln - Schritt 3

Am Ende der Messungen muss der ermittelte Wert
in der Betriebsart EINGABE (Schliisselschalter
nach RECHTS) in die Prufparameter manuell
eingetragen.

Mittels F1 ANDERN gelangt man in den
Anderungsmodus. Ein nochmaliges ENTER l&sst
die Eingabe zur Variablen MEISTERWERT
springen. Dort muss der ermittelte Wert
eingetragen und die Eingabe mitENTER bestéatigt
werden.

ACHTUNG:

Es kénnen hier auch negative Werte vorkommen.
Die Eingabe eines Minus-Zeichens erfolgt mittels
der Taste PUNKT im Ziffernblock als erstes
Zeichen !

Nach der Eingabe sollte das korrekte Arbeiten
mittels eines Leckage-Kalibrators Uberprift
werden.

EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 2 POO

Wert 1:
Wert 2:

Meisterwert :

F1

2.34 Just: 0.00 ccm/min
37.45 Just: 20.00 ccm/min
5.0 ccm/min

ZURLUCE

F2 |F3|F4
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Normale Messung - Allgemeines

|. Start mittels Bedientasten
Mittels der Bedientasten auf der Front konnen alle Funktionen des Geréates ausgeltst werden.
Hierzu ist lediglich die richtige Meni-Auswahl bzw. die richtige Betriebsart notwendig.

Eine Messung kann nur in der Betriebsart AUTOMATIK (Schliisselschalter in der Mitte - Menii
Messen) ausgeltst werden. Dieses Ment wird im Standardfall nach dem Umschalten des
Schlisselschalters automatisch angewahit.

Il. Start mittels Fernsteuer-Signal

In diesem Fall sind keine Eingaben auf der Bedienfront nétig bzw. werden ignoriert. Ist die
Fernsteuer-Schnittstelle aktiv (Signal AUTOMATIK = EIN), haben alle Kommandos von dort
vorrang.
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Normale Messung starten - MANUELL

Normale Messung manuell starten -

Schliisselschalter in die MITTE schalten
(Betriebsart AUTOMATIK)

Mit Taste F4 PRUFPROG zur Priifprogramm-
Auswahl wechseln.

Mittels der Tasten PFEIL Links / PFEIL Rechts
kann bei Mehrkanal-Geraten das Pneumatik-Modul
(MO...M3) ausgewahlt werden.

Schritt 1

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1

KENNUNG: ABCDEF123 POG
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS 2.0 ccm/min

LECKRATE : 12.5 ccm/min 10

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE

F1|F2 | F3

FRUFFROG

F4
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Normale Messung manuell starten - Schritt 2

In der Prufprogramm-Auswahl das gewtinschte
Prifprogramm mittels F1 AUSWAHLEN
selektieren.

AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM M1

PROGRAMM: 01
KENNUNG : ABC123+-./
DATUM : 13.05.2009 18:02

o

AUSWAHLEN PARAMETER

F1 Fz\ F4

Anschliessend mit Taste F3 MESSEN wieder in

" AUTOMATIE: MESSEN BEREIT M1
das Meni Messen wechseln. R e B T P e o e e e ISR
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS H 2.0 ccm/min
LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFFROG

F1|F2|F3|F4
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Normale Messung manuell starten -

In diesem Menl kdnnen die normalen Messungen
durchgefiihrt werden.

Wahrend der Messung werden folgen
Informationen aktuell angezeigt:

e Reldruck = Relativdruck des Druckreglers

e Fluss = aktueller Durchfluss wahrend der
Messung

e |eckrate = Aus den Justagewerten errechnete
Leckage

Mit der Taste START wird die normale Messung fu
r das Prufprogramm Pnn auf dem Pneumatik-
Modul Mn gestartet.

Vor bzw.wahrend der Messungen finden
Uberpriifungen statt, die eventuell zu
Fehlermeldungen fiihren. Jede Fehlermeldung
muss mit START/QUITTUNG bestatigt werden !

Am Ende der Messung wird die Bewertung genass
der Einstellungen im Prifprogramm (O, NAL, NA2
, NIO) auf dem Display und den Signallampen
angezeigt.

Mit der Taste FLUTEN kann der Priifdruck aus
Fullen 2 dauerhaft auf das Prufwolumen geschaltet
werden (fur Testzwecke z.B. zur Leckagesuche).
Mit der Taste STOP wird jede Aktion abgebrochen.

Schritt 3

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS 2.0 ccm/min

LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

FRUFFROG

DRUCKEN VERTEILUNG

START

FLUTEN QUITTUNG
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Normale Messung starten - FERNSTEUERUNG

Normale Messung ferngesteuert starten - Schritt 1

Der Schlusselschalter kann in die MITTE
geschaltet

werden (Betriebsart AUTOMATIK) um die
Messergebnisse sichtbar zu machen. Dies ist
jedoch fur den Fernsteuer-Betrieb nicht zwingend
notwendig.

Standardmassig verzweigt die Anzeige beim

- : 2 AUTOMATIE: MESSEN BEREIT M1
Umschalten automatisch in das Meni Messen. R e b e e e
KENNUNG: ABCDEF123 POO
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS ' 2.0 ccm/min
LECKRATE : 12.5 ccm/min 10

DREUCKEN VERTEILUNG FURVE PRUFPROG

F1|F2|F3|F4
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Normale Messung ferngesteuert starten - Schritt 2

Alle Fernsteuer-Signale befinden sich auf der
Geraterlickseite im Stecker XS5. Es handelt sich
um digitale 24V-Signale.

Ablauf Start Messen:

e Die Bits AUTOMATIK und NICHT-NOT-AUS
auf 1 setzen und auf das Bit GERAT BEREIT
warten

Prifrogramm-Nr. anlegen

Alle Zyklus-Bits auf O setzen
Start-Impuls auf das Bit START geben
Das Gerat antwortet mit dem Bit BUSY

Wenn BUSY vom Gerat auf O gesetzt wurde,
kann das Ergebnis (10, NA1, NA2, NIO)
abgelesen werden

Auf der Bedienfront kdnnen die Vorgange
beobachtet werden. Ein Starten, Stoppen, Fluten
oder Quittieren ist im Automatik-Betrieb von der
Front nicht moglich.

Weitere Erlauterungen zu den Fernsteuer-
Funktionen liegen an anderer Stelle dieser
Dokumentation detailliert vor.

PMDO02 Riickseite XS5

- 3
'..--.-......«-.-Q—W D
| 9000900200 0009009c 1 ¢

L A1 11 L1 X1 21 11 I — B

| 9e0c0c@eRePePe0 A

] __i_.__'_.-
18 8 1
SIGNAL IJO

AUTOMATIK: MESSEN BEREIT M1
KENNUNG: ABCDEF123 POG
RELDRUCK : 100.0 kPa 250.0 kPa
FLUSS 2.0 ccm/min

LECKRATE : 12.5 ccm/min (2]

DRUCKEN

FRUFFROG

VERTEILUNG FURVE
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PMDO02 Selbsttest-Funktion

Informationen zur Selbsttest-Funktion

Nachfolgend wird die Selbsttest-Funktion beim PMDO2 fir das Differenzdruck-Verfahren und flir das
Massestrom-Verfahren detailliert beschrieben. Alle einzelnen Schritte werden zusammen mit den
Pneumatikplanen erlautert.

Bei allen Selbsttest-Priifungen muss beachtet werden, dass hier die interne Dichtheit, die Ventilfunktionen
und die Sensorfunktionen tberprift werden. Diese Prufungen ersetzennicht die empfohlene jahrliche
Uberprifung und Kalibrierung der Gerate durch z.B. APT. Es finden nur gerateinterne Uberprifungen statt !

Eine Uberpriifung der gesamten Dichtpriifeinrichtung ist hiermit ebenfallsnicht maglich. Die notwendigen
Prufparameter sind in einem speziellen Parametersatz (Selbsttest) hinterlegt.

Voraussetzung fiir eine korrekte Uberpriifung ist der Anschluss des Gerétes
Ablauf Selbsttest- ;

Differenzdruck an das Druckluftnetz, der verschlossenen Vergleichswolumen-Anschluss und
— der offenen Prifwolumen-Anschluss.

) Voraussetzung fiir eine korrekte Uberpriifung ist der Anschluss des Gerétes
—lesaslg;r%lrt;sttest an das Druckluftnetz, das Herstellen aller Verbindungen zum Puffer-Modul
E und der offenen Prifwolumen-Anschluss.
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Ablauf Selbsttest DIFFERENZDRUCK

ACHTUNG:

Der Pneumatik-Anschluss ,,Vergleichsvolumen* muss fir diesen Test am Gerat verschlossen
werden. Am Pneumatik-Anschluss,,Prifvolumen® darf kein Prifteil angeschlossen sein.

Der Ablauf gliedert sich in folgende Bereiche

Legende:

Schwarz = Drucklos
Blau = Unter Druck
Griun = Entluftet

Fi it
Fallen :
Die internen Raume fur Vergleichs- und Priifvolumen
werden mit dem geforderten Prifdruck befillt. Sollte [
der Prufdruck am Ende von Fllen ausserhalb der -
geforderten Toleranzen liegen, wird die
Fehlermeldung Nr. 52 "Selbsttest-Fehler: Prel"
erzeugt.

Frifiobiran “wirg leicha lurm an
Ruhen :
Nach dem Beftillen wird eine Beruhigungsphase
eingeleqt

Fi Fluft

Stabil 1:
In einer bestimmten Ventilstellung wird die Dichtheit
Uberpruft. Im Fehlerfall wird die

Fehlermeldung Nr. 53 "Selbsttest-Fehler: Stabil 1"
erzeugt.

Pritfucbirnen

“wirg leicha lurm an

Delta :
Umschalten der Ventile

Stabil 2:

In einer bestimmten Ventilstellung wird die Dichtheit
Uberprft. Im Fehlerfall wird die

Fehlermeldung Nr. 54 "Selbsttest-Fehler: Stabil 2"
erzeugt.

Fil fluft

dP =0

% LEP

Pritfucrnen

“wirg leicha lurm an
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il Fluft
e Diff-Max: e
Durch besonderes Schalten der Ventile muss der s ‘l_DFM“‘
Differenzdrucksensor seinen Maximalwert anfahren. [EP|
Sollte dieser Wert nicht erreicht werden, wird die
Fehlermeldung Nr. 55 "Selbsttest-Fehler: Diff Max"
erzeugt.
Frifiobiran “wirg leicha lurm an
Fiil fluft

Diff-Min:
Durch besonderes Schalten der Ventile muss der

Differenzdrucksensor einen Minimalwert Gberfahren.

Sollte dieser Wert nicht tiberfahren werden, wird die
Fehlermeldung Nr. 56 "Selbsttest-Fehler: Diff- Min"
erzeugt.

dP = Driffin

for}

Pliifeobirnen “wirgleicha lum an

Entliften:
Beide Prifraume werden wieder entliftet und die
Ventile in die Grundstellung geschaltet.

Nur wenn alle Priifungen ohne Fehler abgelaufen sind, wird am Ende des Ablaufs die 10-Meldung gesetzt.
Die komplette Funktion kann manuell tiber die Bedienfront des Gerétes (vergl. Bedienungsanleitung) oder
mittels Fernsteuerung durch die Ubergeordnete Steuerung (\ergl. Zyklusbits) ausgeldst werden.
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Ablauf Selbsttest MASSESTROM

ACHTUNG:

Die Pneumatik-Anschlisse ,,Vergleichsvolumen®, Prifvolumen® und ,,Prifluft“ missen mit den
entsprechenden Anschlissen am Puffer-Modul verbunden sein. Am Pneumatik-Anschluss,,
Prifvolumen® des Puffer-Moduls darf kein Prufteil angeschlossen sein.

Der Ablauf gliedert sich in folgende Bereiche

Legende:

Schwarz = Drucklos
Blau = Unter Druck
Griun = Entluftet

Frufut
Pt ferrdlurmen
e Fullen:
Die internen Raume fur Puffer-Volumen und Priifkreis BT g
werden mit dem geforderten Priifdruck befiillt. Sollte ) { l?'
der Prufdruck am Ende von Fillen ausserhalb der
geforderten Toleranzen liegen, wird die l [ Flav=rc
Fehlermeldung Nr. 52 "Selbsttest-Fehler: Prel"
erzeugt. X %
Frifhuciurn en
e Ruhen:
Nach dem Beftillen wird eine Beruhigungsphase
eingeleqt
Frufut

Ablauf 1:
Dichttest des internen Messkreises inkl. Puffer. Sollte
der Dichttest ausserhalb der Toleranzen liegen, wird
die

Fehlermeldung Nr. 69 "Selbsttest-Fehler: Ablauf 1"
erzeugt.

FUMtarrolLren %
[ ] e e
K &

lEH Flaw=C

1

Fritfuciurn e

1

Ablauf 2 :
Funktionstest Absperr-Ventil. Sollte der Funktionstest
ausserhalb der Toleranzen liegen, wird die
Fehlermeldung Nr. 70 "Selbsttest-Fehler: Ablauf 2"
erzeugt.

Frufium

Futfer olurmnen %

}z &

l EH Ron = hloix

¥
Frifrolurnen
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Frufu t

Putfarrclunnen %
e Ablauf 3: - L | rel= 7

Funktionstest Bypass-Ventil. Sollte der Funktionstest Y 4
ausserhalb der Toleranzen liegen, wird die

Fehlermeldung Nr. 71 "Selbsttest-Fehler: Ablauf 3"
erzeugt.

| oy |

| [ Frov=c

L 2
Frifhuciurn en

e Entliften:
Prifraume werden wieder entliiftet und die Ventile in
die Grundstellung geschaltet.

Nur wenn alle Priifungen ohne Fehler abgelaufen sind, wird am Ende des Ablaufs die 10-Meldung gesetzt.
Die komplette Funktion kann manuell Uber die Bedienfront des Gerétes (vergl. Bedienungsanleitung) oder
mittels Fernsteuerung durch die Gbergeordnete Steuerung (\ergl. Zyklusbits) ausgelost werden.



-- 336 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

PMDO02 Fehlermeldungen

Allgemeines zu den Fehlermeldungen
Viele Fehlermeldungen gelten fiir alle vom Dichtheitspriifgerat Serie PMDO02 unterstiitze Prufverfahren.

Es jedoch auch einige, die spezifisch fir ein Prifverfahren sind. Diese sind entsprechend durch
DIFFERENZDRUCK oder MASSESTROM gekennzeichnet.

Zu jeder Fehlermeldung gibt es eine kleine Erlauterung uber Bedeutung, mogliche Ursache und mogliche
Behebung. Hierbei handelt es sich jedoch nur um Mdglichkeiten. Im Einzelfall kann die Ursache und auch
die Behebung von diesen Vorschlagen abweichen.
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Fehler Nr. 1 - PRel nicht erreicht

Beschreibung

Mdogliche Ursachen

Aktion

Der geforderte Fulldruck im
Prufvolumen konnte innerhalb der
Prufprogramm-Toleranzen fir PRel
(= Relativ-Druck) nicht eingestellt

Der Netzdruck ist kleiner als der
geforderte Prifdruck

Netzdruck erhéhen

Es liegt eine sehr grobe Leckage

werden

vor. In diesem Fall kann es
passieren, dass der Fulldruck
innerhalb der Toleranzen nicht
erreicht wird.

Uberpriifen mit
Druckkalibrator und

eventuell Druckregler Ist/Soll
neu abgleichen

Druckregler ist im Istwert bzw.
Sollwert dejustiert

Druckregler austauschen
und Ist/Soll neu abgleichen

Istwertsignal des Druckreglers
defekt

Druckregler austauschen
und Ist/Soll neu abgleichen

Mechanischer Fehler im
Druckregler

Druckregler austauschen
und Ist/Soll neu abgleichen

Prifprogramm-Toleranzen fur PRel
(Relativdruck) zu niedrig

Toleranzen im Prifprogramm
anpassen

(Eingabe-Differenzdruck -
Eingabe Massestrom)

Fehler Nr. 2 - Grobleck Probenvolumen

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Wahrend der Ruhenphase ist
der Differenzdruck mit eine

Es liegt eine grosse Leckage
im Prifvolumen vor

Leckage beseitigen

steilen ansteigenden Flanke an
den positiven
Messbereichsendwert gefahren

Durch eine falsche
Parametrierung der Fillzeiten
bzw. -driicke kann der gleiche
Effekt erzeugt werden

Mit langen Fllzeiten das System
Uberprifen und eventuell die
Parametrierung anpassen

Fehler Nr. 3 - Grobleck Vergleichsvolumen - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Wahrend der Ruhenphase ist
der Differenzdruck mit einer

Es liegt eine grol3e Leckage im
Vergleichsvolumen vor

Leckage beseitigen

steilen ansteigenden Flanke an
den negativen
Messbereichsendwert gefahren

Durch eine falsche

Parametrierung der Fillzeiten
bzw. -driicke kann der gleiche
Effekt erzeugt werden

Mit langen Fllzeiten das System
Uberprifen und eventuell die
Parametrierung anpassen

Fehler Nr. 4 - Spannungsversorgung

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Es liegt ein Fehler in der
internen Spannungsversorgung

Lokale Spannungsregelung auff MODCON ersetzen

dem MODCON defekt

vor

Fein-Sicherung auf MODCON
defekt

Sicherung ersetzen
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Fehler Nr. 5 - Volumenmessung: Diffdruck maximal - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Im Verlauf der
Volumenmessung ist der

Prifdruck fur
Volumenmessung reduzieren

Druck-Parameter &ndern

entstandene Differenzdruck
Uber die vorgesehenen

Grenzen gestiegen

Leckage im Prifvolumen oder
den Anschliissen

Leckage beheben

Fehler Nr. 6 - Volumenmessung: Probenvolumen zu klein -

DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Das Volumen kann mit der
Standardeinstellung des
Gerates nicht bestimmt

Prifvolumen ist zu klein fur die
automatische
Volumenmessung

Prifvolumen durch zusatzlichen
Schlauch vergrdssern

werden.

Falls méglich Prufdruck fir
Volumenmessung verringern

Druck-Parameter andern

Fehler Nr. 7 - Maximale Zyklen erreicht - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Die Volumenmessung setzt
sich aus einer Vielzahl von
einzelnen Zyklen zusammen.
Im Verlauf der
Volumenmessung ist die
maximale Zyklenanzahl
erreicht, ohne dass ein Wert fi
r das Volumen bestimmt

Prifvolumen ist zu gross fur
die automatische
Volumenmessung

Volumen von Hand ermitteln und
eingeben

werden konnte.

Falls méglich Prufdruck fir
Volumenmessung erhéhen

Druck-Parameter andern (Max. zulassiger

Druck fur Prifvolumen beachten)

Fehler Nr. 8 - PRel nicht erlaubt

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Es wurde im Prifprogramm ein
falscher Prufdruck (PRel)
eingetragen

Der im Gerat maximal
zulassige Prufdruck wurde
Uberschritten (siehe
Geratedaten)

Fulldruck-Parameter &ndern

Fehler Nr. 9 - Kein Timer frei

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Systemfehler

Hier liegt vermutlich ein
Softwarefehler vor

Hersteller informieren

Fehler Nr. 10 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Diffdruck -

DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion
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Der Differenzdruck-Sensor
liefert kein Signal (4-20 mA-
Schnittstelle erforderlich)

Grenzwert zur Uberwachung
zu knapp eingestellt

Mit Konfigurationsprogramm (PMDO02-
DATA) Parameter &ndern

Sensor wurde am positiven
Port Uberlastet

Sensor auswechseln und abgleichen

Elektronik im Sensor defekt

Sensor auswechseln und abgleichen

Sensor-Stecker am MODCON
lose

Stecker Uberprifen

Fehler Nr. 11 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Reldruck

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der Relativdruck-Sensor im
Druckregler liefert kein Signal
(4-20 mA-Schnittstelle
erforderlich)

Grenzwert zur Uberwachung
zu knapp eingestellt

Mit Konfigurationsprogramm (PMDO02-
DATA) Parameter &ndern

Sensor wurde Uberlastet

Druckregler austauschen und Ist/Soll
neu abgleichen

Elektronik im Druckregler
defekt

Druckregler austauschen und Ist/Soll
neu abgleichen

Regler-Stecker am MODCON
oder am Druckregler lose

Stecker Uberprifen

Fehler Nr. 12 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Temperatur

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Die Temperatur-Sensor-
Anschaltung liefert kein Signal
(4-20 mA-Schnittstelle
erforderlich

Grenzwert zur Uberwachung
zu knapp eingestellt

Mit Konfigurationsprogramm (PMDO02-
DATA) Parameter andern

Elektronik im Sensor oder der
Anschaltelektronik defekt

Sensor bzw. Anschaltelektronik
auswechseln und abgleichen

Analog-Kanal nicht
abgeglichen

Mit richtigem Sensor neu abgleichen

Sensor-Stecker am MODCON
lose

Stecker Uberprifen

Fehler Nr. 13 - Sensorcheck fehlgeschlagen: Pufferdruck -

MASSESTROM

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Der Relativdruck-Sensor im
Druckregler des Puffer-Moduls
liefert kein Signal (4-20 mA-
Schnittstelle erforderlich)

Grenzwert zur Uberwachung
zu knapp eingestellt

Mit Konfigurationsprogramm (PMDO02-
DATA) Parameter &ndern

Sensor wurde Uberlastet

Druckregler austauschen und Ist/Soll
neu abgleichen

Elektronik im Druckregler
defekt

Druckregler austauschen und Ist/Soll
neu abgleichen

Regler-Stecker am MODCON
oder Druckregler lose

Stecker Uberprifen

Fehler Nr. 50 - Prufprogramm Nr. nn: Parameter fehlen

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Fir das Uber die

Falsches Prufprogramm

Prufprogrammauswahl korrigieren
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Signalschnittstelle ausgewahite

ausgewahlt

Prufprogramm steht ein nur
unvollstandiger Parametersatz

zur Verfligung

Unvollstandige Parameter im
Prifprogramm

Parameter erganzen

Fehler Nr. 51 - Prafprogramm Nr. nn: Parameter fehlen

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Fir das Uber die Front-Tastatur
ausgewahlte Prifprogramm
steht ein nur unvollstandiger
Parametersatz zur Verfligung

Falsches Prifprogramm
ausgewahlt

Prifprogrammauswahl korrigieren

Unvollstandige Parameter im

Prifprogramm

Parameter erganzen

Fehler Nr. 52 - Selbsttest fehlgeschlagen: PRel

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der fur den Selbsttest
erforderliche Fulldruck (PRel)
wurde unter Berlcksichtigung

Netzdruck Uberpriifen (muss
min. 1bar Gber gewiinschten
Druck liegen)

Netzdruck anpassen

der eingegebenen Selbsttest-
Relativdruck-Toleranz nicht
erreicht

Relativdruck-Toleranzen zu
knapp eingestellt

Toleranzen anpassen

Druckregler defekt Druckregler austauschen und Ist/Soll
neu abgleichen
Abgleich fehlerhaft Druckregler Ist/Soll neu abgleichen

Fehler Nr. 53 - Selbsttest fehlgeschlagen: Stabil 1 - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Der wahrend der Phase Stabil
1 entstandene Differenzdruck

Geréat befindet sich in der
Aufwarmphase

nach kurzer Zeit Selbsttest wiederholen

hat den vorgesehenen
Grenzwert Uberschritten

Es liegt eine interne Leckage
am Ventilblock vor

Ventilblock oder das betroffene Ventil
austauschen und Selbsttest wiederholen

Es liegt eine interne Leckage
am Differenzdruck-Sensor vor

Sensor austauschen, abgleichen und
Selbsttest wiederholen

Fehler Nr. 54 - Selbsttest fehlgeschlagen: Stabil 2 - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der wahrend der Phase Stabil
2 entstandene Differenzdruck

Gerat befindet sich in der
Aufwarmphase

nach kurzer Zeit Selbsttest wiederholen

hat den vorgesehenen
Grenzwert Uberschritten

Es liegt eine interne Leckage
am Ventilblock vor

Ventilblock oder das betroffene Ventil
austauschen und Selbsttest wiederholen

Es liegt eine interne Leckage
am Differenzdruck-Sensor vor

Sensor austauschen, abgleichen und
Selbsttest wiederholen

Fehler Nr. 55 - Selbsttest fehlgeschlagen: Diffmax - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Der wahrend der Phase

Priufdruck fir Selbsttest zu

Prufdruck neu parametrieren
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Diffmax entstandene

niedrig

Differenzdruck hat den
vorgesehenen Mindestwert

Differenzdruck-Sensor ist
durchgeschlagen

Sensor austauschen, abgleichen und
Selbsttest wiederholen

nicht Uberschritten

Es liegt eine interne Leckage
am Differenzdruck-Sensor vor

Sensor austauschen, abgleichen und
Selbsttest wiederholen

Ventilfunktion im Ventilblock

nicht gewahrleistet

Ventilblock austauschen

Fehler Nr. 56 - Selbsttest fehlgeschlagen: Diffmin - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der wahrend der Phase
Diffmin entstandene

Prifdruck fur Selbsttest zu
niedrig

Prifdruck neu parametrieren

Differenzdruck hat den
wvorgesehenen Mindestwert

Differenzdruck-Sensor ist
durchgeschlagen

Sensor austauschen, abgleichen und
Selbsttest wiederholen

nicht Uberschritten

Falscher Grenzwert fiir Diffmin
in Systemdaten eingetragen

mit Konfigurationssoftware anpassen
(PMDO02-DATA)

Ventilfunktion im Ventilblock
nicht gewahrleistet

Ventilblock austauschen

Fehler Nr. 57 - Kein Volumen bekannt - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Fir den gestarteten
Messzyklus ist ein Wert fur das

Volumen notwendig

Prufprogramm-Parameter
Volumen steht auf Null

Glltigen Wert eintragen

Fehler Nr. 58 - Kein Volumen-Kontrollwert - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Bei eingeschalteter Option
Volumenkontrolle ist vor dem
Start eines Messzyklus die
Ermittlung eines Meisterwertes
erforderlich

Keine Meistermessung mit
Volumenkontrolle durchgefiihrt

Meistervolumen anschlief3en,
Volumenkontrolle einschalten,
Meistermessung durchfiihren oder
Volumenkotrollwert manuell eingeben

Fehler Nr. 59 - Volumen zu gross - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Bei eingeschalteter Option
Volumenkontrolle wurde das
Volumen als zu gross ermittelt

Toleranz fiir obere
Volumenkontrolle zu klein

Toleranzen anpassen

Volumen stimmt nicht mit

Nennvolumen Uberein

Prifteile Gberprifen

Fehler Nr. 60 - Volumen zu klein - DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Bei eingeschalteter Option
\Volumenkontrolle wurde das

Toleranz fir untere
\Volumenkontrolle zu gross

Toleranzen anpassen
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\Volumen als zu klein ermittelt

VVolumen stimmt nicht mit
Nennvolumen (berein

Prifteile Gberprifen

Fehler Nr. 61 - Meisterwert ausserhalb der Toleranz

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der ermittelte Meisterwert ist
unter Bericksichtigung der
eingegebenen Meisterwert-
Toleranz nicht zulassig

Meisterteil bzw.
Prifteiladaption undicht

Leckage beseitigen

Fullparameter zu kritisch

Parametrierung anpassen

Meisterwert-Toleranzen zu

knapp eingestellt

Toleranzen anpassen

Fehler Nr. 62 - Messmethoden sind nicht eindeutig

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Die Anwendung des
ausgewahlten Programms ist f
Ur das aktuelle Messmodul
nicht mdglich, da sich die
Messmethoden des
Programms und des
Messmoduls unterscheiden

Die Messmethode ist abhangig
vom Pneumatik-Modul fir das
dieses Prufprogramm gedacht
ist

Messmethode entsprechend einstellen

Fehler Nr. 63 - Eingabe fiir Uberdruck zu gross

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Der gewiinschte Prufdruck ist
nicht zulassig

Eingabe falsch

Druck-Parameter &ndern

Fehler Nr. 64 - Eingabe fur Vakuum zu klein

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Das gewlnschte Vakuum ist
nicht zulassig

Eingabe falsch

Druck-Parameter andern

Fehler Nr. 65 - NOT-AUS

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Im Automatik-Betrieb (siehe
SPS-Schnittstelle) muss das
Not-Aus-Signal logisch 1 sein

Not-Aus-Signal ist logisch 0

Signal anlegen und quittieren

Fehler Nr. 66 - Temperatur ausserhalb Eingabebereich

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Bei aktivierter Option
Temperatur-Korrektur und
aktivierter Uberwachung der
Tabellenendwerte wurde ein

Temperatur-Tabelle oben oder
unten Uberschritten

Uberwachung ausschalten

Temperatur-Tabelle oben oder

Tabelle entsprechend erweitern
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Uber- bzw. unterschreiten
dieser Endwerte festgestellt

unten Uberschritten

Fehler Nr. 67 - Temperaturtabelle nicht eindeutig

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Bei aktivierter Option
Temperatur-Korrektur weist die
Korrekturtabelle einen Fehler
auf

Fehlerhafte Eingaben

Tabelle tberprifen und korrigieren

Fehler Nr. 68 - Differenzdruck ausserhalb Startbedingung -

DIFFERENZDRUCK

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Bei eingeschalteter
Uberpriifung der
Differenzdrucklage vor
Messbeginn liegt eine zu
grosse Differenz zur richtigen
Null-Lage vor (z.B. Prifling
noch nicht richtig entliftet)

Priifvolumen noch nicht
entliftet

Abwarten bis Prifvolumen entliiftet ist
und erneut Start ausldsen

Toleranzen zu eng gewahlt

Toleranzgrenze vergréssern und erneut
Start auslosen

Null-Lage des Differenzdruck-
Sensors hat sich verschoben

Funktion deaktivieren, Sensor neu
abgleichen bzw. Toleranzgrenzen

anpassen

Fehler Nr. 69 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 1 - MASSESTROM

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der gemessene Durchfluss lag
ausserhalb der zuléassigen
Bewertung 1 in den Selbsttest-
Parametern

Schlauchverbindungen
zwischen PMDO02 und Puffer-
Modul undicht

Leckage suchen und beseitigen

Bypass-Ventil, Absperrventil
oder Entliftungsventil im
PMDO02 arbeiten nicht
einwandfrei

Ventile Gberprifen und ggf.
austauschen

Der Massestromsensor liefert
kein Messsignal

Sensor auswechseln und abgleichen

Fehler Nr. 70 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 2 - MASSESTROM

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Nach Offnen des
Absperrventils lag der
gemessene Durchfluss
ausserhalb der zuléassigen
Bewertung 2 in den Selbsttest-
Parametern

Das Absperrventil hat nicht
geschaltet

Ventil austauschen

Der Massestromsensor liefert
kein Messsignal

Sensor auswechseln und abgleichen

Fehler Nr. 71 - Selbsttest fehlgeschlagen: Ablauf 3 - MASSESTROM

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Der gemessene Durchfluss lag

Das Bypassventil hat nicht

Ventil austauschen
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ausserhalb der zulassigen
Bewertung 3 in den Selbsttest-
Parametern

geschaltet

Der Massestromsensor liefert
kein Messsignal

Sensor auswechseln und abgleichen

Fehler Nr. 72 - Selbsttest fehlgeschlagen: Druckverlust - MASSESTROM

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Der gemessene Relativdruck
lag ausserhalb des zulassigen
Druckverlustes in den
Selbsttest-Parametern

Leckage im Messkreis
vorhanden

Leckage suchen und beseitigen

Der Relativdrucksensor liefert
kein Messsignal

Sensor auswechseln und abgleichen

Fehler Nr. 73 - CAN-Fehler: MODCON offline M[0...3]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Die interne CAN-Bus-
Verbindung zum Pneumatik-
Modul n (MODCON) ist
gestort

CAN-Verbindung defekt

CAN-Kabel kontrollieren

Stromversorgung defekt

Stromversorgung vom Pneumatik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 80 - Kein Pneumatik-Modul aktiv

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Das Elektronikmodul konnte
keine Verbindung (CAN-Bus)
zu einem Pneumatikmodul
aufbauen

CAN-Bus-Verbindung
unterbrochen oder defekt

Flachkabel Uberprifen, Stecker
kontrollieren, ggf. CAN-Flachkabel
erneuern

Lokale Stromversorgung auf
MODCON defekt

Pneumatik-Modul Uberprifen

Fehler Nr. 81 - RAM-Fehler: Grundeinstellung

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Parameter-Fehler

Defekte Puffer-Batterie

Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen

Datenfehler im Speicher

RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 82 - RAM-Fehler: Kalibrier-Parameter M[0...3]

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Parameter-Fehler

Defekte Puffer-Batterie

Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
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vornehmen
Datenfehler im Speicher RAM aus Daten-Sicherung mittels

Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu Uberschreiben

Fehler Nr. 83 - RAM-Fehler: Selbsttest-Parameter MJ[0...3]

Beschreibung Maogliche Ursachen Aktion

Parameter-Fehler Defekte Puffer-Batterie Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen

Datenfehler im Speicher RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 84 - RAM-Fehler: Programm-Parameter P[0...99]

Beschreibung Maogliche Ursachen Aktion

Parameter-Fehler Defekte Puffer-Batterie Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen

Datenfehler im Speicher RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 85 - RAM-Fehler: Messdaten KJO...1]

Beschreibung Maogliche Ursachen Aktion

Parameter-Fehler Defekte Puffer-Batterie Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen

Datenfehler im Speicher RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 86 - RAM-Fehler: Histogramm-Parameter P[0...99]

Beschreibung Mogliche Ursachen Aktion

Parameter-Fehler Defekte Puffer-Batterie Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen
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Datenfehler im Speicher

RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 87 - RAM-Fehler: Statistik-Parameter P[0...99]

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Parameter-Fehler

Defekte Puffer-Batterie

Batterie auswechseln und RAM
komplett initialisieren (RAM-INIT)
und alle notwendigen
Einstellungen und
Parametrierungen erneut
vornehmen

Datenfehler im Speicher

RAM aus Daten-Sicherung mittels
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA neu uberschreiben

Fehler Nr. 88 - Identifier-Fehler im EEPROM: Seite [0...3]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Parameter-Fehler

Defekte Puffer-Batterie

Gesicherte EEPROM-Seiten mit
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA zurlick laden

Datenfehler im Speicher

Update der Software nochmals
korrekt durchftihren

Fehler Nr. 89 - Checksummen-Fehler im EEPROM: Seite [0...3]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Parameter-Fehler

Defekte Puffer-Batterie

Gesicherte EEPROM-Seiten mit
Konfigurationssoftware PMDO02-
DATA zurlick laden

Datenfehler im Speicher

Update der Software nochmals
korrekt durchftihren

Fehler Nr. 90 - CAN-Fehler: Parameter AIN[O...3]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

CAN-Bus-Ubertragungsfehler

CAN-Bus-Verbindung
unterbrochen oder defekt

Flachkabel Gberprifen, Stecker
kontrollieren, ggf. CAN-Flachkabel
erneuern

Lokale Stromversorgung auf
MODCON defekt

Stromversorgung vom Pneumatik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 91 - CAN-Fehler: Parameter AOUTJ[O...3]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

CAN-Bus-Ubertragungsfehler

CAN-Bus-Verbindung
unterbrochen oder defekt

Flachkabel Gberprifen, Stecker
kontrollieren, ggf. CAN-Flachkabel
erneuern
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Lokale Stromversorgung auf
MODCON defekt

Stromversorgung vom Pneumatik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 92 - CAN-Fehler: Selbsttest-Parameter

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

CAN-Bus-Ubertragungsfehler

CAN-Bus-Verbindung
unterbrochen oder defekt

Flachkabel Gberprifen, Stecker
kontrollieren, ggf. CAN-Flachkabel
erneuern

Lokale Stromversorgung auf
MODCON defekt

Stromversorgung vom Pneumatik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 93 - CAN-Fehler: Kalibrier-Parameter

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

CAN-Bus-Ubertragungsfehler

CAN-Bus-Verbindung
unterbrochen oder defekt

Flachkabel Gberprufen, Stecker
kontrollieren, ggf. CAN-Flachkabel
erneuern

Lokale Stromversorgung auf
MODCON defekt

Stromversorgung vom Pneumatik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 94 - System-Fehler: Adressfehler

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Interner System-Fehler

Mit Hersteller Ricksprache halten

Fehler Nr. 95 - System-Fehler: Befehlsfehler

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Interner System-Fehler

Mit Hersteller Riicksprache halten

Fehler Nr. 96 - System-Fehler: Nullfehler

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Interner System-Fehler

Mit Hersteller Riicksprache halten

Fehler Nr. 97 - System-Fehler: 24V-Versorgung zu klein

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Interne Stromversorgung
defekt

Netzteil Uberprifen

Netzteil Uberprifen, ggf. auswechseln

Lokale Stromversorgung auf
MASCON defekt

Stromversorgung vom Elektronik-Modul
kontrollieren

Fehler Nr. 98 - System-Fehler: Fataler schreibzugriff

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Interner System-Fehler

Mit Hersteller Riicksprache halten
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Fehler Nr. 99 - Daten-Fehler: Alte Version [nn]

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Alte Softwareversion kann in
System nicht arbeiten

Fehlerhaftes Software-Update

Ordentliches Update auf aktuelle
Version durchfiihren

Fehler Nr. 100 - Daten-Fehler: Unbekannte Version [nn]

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Unbekannte Softwareversion

Fehlerhaftes Software-Update

Software-Update auf aktuelle Version
und RAM-INIT durchfiihren

Fehler Nr. 101 - CAN-Fehler: Parameter MODCONFIG [0...3]

Beschreibung

Mogliche Ursachen

Aktion

Konfigurations-Fehler im
Pneumatik-Modul

Fehlerhafte Konfiguration

(Hardware und/oder Software)

Adress-Steckbriicken auf MODCON

kontrollieren

Fehler Nr. 102 - Warnung: Batteriespannung zu niedrig

Beschreibung

Maogliche Ursachen

Aktion

Spannung von Pufferbatterie
zum Datenerhalt im
Datenspeicher (RAM) ist unter
2,5V abgesunken (MASCON)

Lebensdauer der Batterie
Uberschritten

Batterie umgehend auswechseln sonst
droht Datenverlust
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PMDO02 Gerate-Analyse

Fehlerquelle heraus filtern

Hier wird nur das PMDO02 und einige seiner internen Komponenten tberpriift.

Nach dem Einschalten zeigt sich folgende Reaktion des Gerates:

Reaktion 1 Reaktion 2 Mogliche Ursache Aktionen
Netzlampe im |==> |LC-Display ==>|Gesamt- ==> | Netzteil Uberprifen
Schalter EIN und Lampen Stromversorgung defekt
aus
==> | Stromversorgung auf ==> |24V vorhanden
Front defekt (FROCON) (gelbe Leuchtdioden) ?
5V vorhanden
(grine Leuchtdioden) ?
Sicherungen in Ordnung ?
==> |LC-Display ==> | LC-Display oder Front- |==> |Frontplattentest durchfiihren
aus und Controller defekt (
Lampen ein FROCON)
==>[Alle Anzeigen |==> |Signal-Interpreter ==> e Eventuell Signaltest
ok. Signale einstellen: durchfiihren
(24V DC) nicht APT, EGM, ...
ok.
L APT ==> e Signal-Ausgange
immer aktiv
2. EGM ==> e Signal-Ausgange nur
nach anlegen von
AUTOMATIK aktiv
Netzlampe im [==>|Sicherungin |==>]230V AC: Trage 2A ==> e Sicherung erneuern
Schalter AUS Geréte- 110V AC: Trage 4A
Steckdose
defekt
==> NetzveI’SOI’gun ==> | 3-Leiter-Netz mit Phase, ==> ° Netzversorung
g fehit Null, Schutzleiter iiberpriifen
==> | NetZfilter in ==> | Gerat darf so nicht mehr |==> ° Unbedingt komp|ette
Gerate- betrieben werden. Steckdose ersetzen
Steckdose Lebensgefahr !

defekt

(nicht reparieren)
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Front-Modul tGberprifen

ACHTUNG:

Netzspannung. Arbeiten durfen nur von autorisiertemPersonal durchgefuhrt

werden |

Werkzeuge:
e Multimeter

e Diverse Schraubendreher und Steckschliissel
Vorbereitungen:

e Gerat an Stromversorgung (230V AC / 50 Hz) anschliessen
e Frontplatte I6sen bzw. Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
e Gerét einschalten

Schritt Aktion Nachster Schritt
1 Leuchtet grune LED (D2) fur die 5V-Versorgung auf FROCON ? JA: 2
NEIN: 6
2 Leuchtet die Hintergrundbeleuchtung des LC-Displays ? JA: 3
NEIN: 3
3 Taste Nr. 9 Betétigen. Erscheinen Zeichen auf dem LC-Display ? JA 7
NEIN: 4
4 Kontrasteinstellung mittels Cursor Auf/Ab kontrollieren. Erscheint ein JA: 8
Bild ? NEIN: 5
5 Vermutlich LC-Display oder FROCON defekt 9
6 Lokale Spannung (5V DC) fehlt. Weiter auf MASCON untersuchen. Elektronik-Modul
7 Kommunikation zwischen MASCON und FROCON defekt. 13
8 Die neue Einstellung wird nur gespeichert, wenn die
Hintergrundbeleuchtung nach 5 min. automatisch abschaltet
9 Geréat ausschalten und FROCON austauschen. Erneut einschalten. Zeigt NEIN: 10
LC-Display ein Bild an ?
10 Gerat ausschalten und LC-Display austauschen. LC-Display
tauschen
11 Erneut einschalten. Zeigt LC-Display ein Bild an ? NEIN: 12
12 Es liegt ein interner Fehler vor. Komplette Frontplatte tauschen und Altteill Front komplett
zur Reparatur einschicken. tauschen
13 FROCON austauschen FROCON tauschen
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Elektronik-Modul tGberprifen

ACHTUNG:

Netzspannung. Arbeiten durfen nur von autorisiertemPersonal durchgefuhrt

werden |

Werkzeuge:
e Multimeter

e Diverse Schraubendreher und Steckschliissel
Vorbereitungen:

e Gerat an Stromversorgung (230V AC / 50 Hz) anschliessen
e Frontplatte I6sen bzw. Geréatedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
e Gerét einschalten

kontaktieren

Schritt Aktion Nachster Schritt

1 Leuchtet gelbe LED (D3) fur die 24V-Vorsorgung aufMASCON ? JA: 2

NEIN: 3

2 Leuchtet griine LED (D2) fur die lokale 5V-Versorgung auf MASCON ? JA: 10

NEIN: 7

3 Liegt an Klemme P1 die 24V-Versorgung an (Messen mit DC- JA: 4
Multimeter) ? NEIN: 8

4 Ist die Sicherung F1 auf MASCON defekt ? JA: 6

NEIN: 5

5 Es liegt ein interner Fehler auf MASCON vor. Baugruppe auswechseln.

Das alte EEPROM (U16) in neue Baugruppe stecken.

6 Gerét ausschalten und Sicherung auswechseln. Gerat wieder einschalten JA: 5
Geht die Sicherung F1 wieder durch ? NEIN: 1

7 Lokale Spannungsversorgung auf MASCON defekt. Baugruppe
auswechseln.

8 Gerate-Stromversorgung liefert keine Spannung. Stromversorgung 9
Uberprifen.

9 Stromversorgung Uberprifen: Liegt an J2 24V DC an (Messen mit DC- JA: 11
Multimeter) ? NEIN: 12
Elektrisch arbeitet das Gerat korrekt. Sollte es dennoch zu keiner Anzeige

10 kommen, liegt ein interner Fehler im Modul vor. Kontaktieren Sie den
Hersteller.

11 Vermutlich liegt ein Kabelbruch oder ein Fehler an den Klemmen/Stecker
vor.

12 Stromversorgung Uberprifen: Liegt an J1 230V AC an (Messen mit AC- JA: 13
Multimeter) ? NEIN: 14

13 Stromversorgung defekt. Baugruppe auswechseln. Stromversorgung

prufen/wechseln

14 Gerat ausschalten und vom Netz trennen. Gerate-Sicherung in JA: 15
Geratesteckdose Uberpriifen. Liegt ein Defekt vor ? NEIN: 16

15 Sicherung auswechseln und Geréat einschalten. Arbeitet das Gerét JA: 10
wieder ? NEIN: 16

16 Netzversorgung Uberpriifen und gegebenenfalls den Hersteller
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Pneumatik-Modul Uberprifen

ACHTUNG:

Netzspannung. Arbeiten durfen nur von autorisiertemPersonal durchgefuhrt

werden |

Werkzeuge:
e Multimeter
e Diverse Schraubendreher und Steckschliissel

e Eventuell Druckkalibrator
Vorbereitungen:

e Gerat an Stromversorgung (230V AC / 50 Hz) anschliessen
e Frontplatte I6sen bzw. Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
e Gerét einschalten

Schritt Aktion Nachster Schritt
1 Leuchtet gelbe LED (D5) fur die 24V-Versorgung auf MODCON ? JA: 2
NEIN: 3
2 Leuchtet griine LED (D4) fur die lokale 5V-Versorgung auf MODCON ? JA: 9
NEIN: 7
3 Liegt an Klemme P1 die 24V-Versorgung an (Messen mit DC- JA: 4
Multimeter) ? NEIN: 8
4 Sind die Sicherungen F1, F2, F3, und F4 auf demMODCON-IO defekt ? JA: 6
NEIN: 5
5 Es liegt ein interner Fehler auf MODCON vor. Baugruppe auswechseln.
Anschliessend muissen alle analogen Kanéle neu abgeglichen werden.
6 Gerét ausschalten und Sicherung(en) auswechseln. Gerat wieder JA: 5
einschalten. Geht eine der Sicherungen F1 bis F4 wieder durch ? NEIN: 1
7 Lokale Spannungsversorgung auf MODCON defekt. Baugruppe
auswechseln. Anschliessend missen alle analogen Kanéle neu
abgeglichen werden.
8 Gerate-Stromversorgung liefert keine Spannung. Stromversorgung Stromversorgung
Uberprufen. prifen/wechseln
9 Sind die CAN-Bus-Stecker P1/P2 aus MODCON bzw. X1/X2 auf JA: 10
MASCON korrekt eingesteckt ? NEIN: 11
10 Elektrisch arbeitet das Modul korrekt. Sollte es dennoch zu keiner
Meldung eines Pneumatik-Moduls kommen, liegt ein interner Fehler im
Modul vor. Kontaktieren Sie den Hersteller.
11 Kabel einstecken und Gerat erneut aus- bzw. einschalten. Liegt immer JA: 10
noch ein Fehler vor ?
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Systemfehler in der Anlage

Voraussetzungen zur Uberprifung

Zur Uberpriifung der gesamten Dichtpriifeinrichtung sind wverschiedene aufeinander folgende Schritte
notwendig.
Folgende Messmittel kbnnen hierzu sehr hilfreich sein:

Leckage-Kalibrator zur Leckage-Simulation
Druckmessgeréat

Dichtes Meisterteil

Labtop mit unserer Analyse-Software PMD02-ANALYZE
Labtop mit unserer Parameter-Software PMD02-DATA

Auf den nachsten Seiten stehen Check-Listen fiir die einzelnen Uberpriifungs-Schritte zur Verfiigung:

e Selbsttest am PMDO02 durchfiihren
Es werden nur die Gerate-Funktionen und die Gerate-Dichtheit tberpriift.

e Komplette Anlage Uberprifen
Hiermit wird die Dichtheit und die Funktion der gesamten Priifeinrichtung
Uberpruft.
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Selbsttest ausfuhren
Vorgehensweise:

= Prifteil aus Vorrichtung nehmen bzw. kein Prifteil anschliessen
= Gesamtanlage in den Modus "Manuell" schalten
= Selbsttest am PMDO02 auslésen

Ergebnis IO

Das Prifgerat arbeitet bis zum internen Absperrventil einwandfrei. Der Fehler muss hinter diesem Ventil in
der Verschlauchung, den Adaptionen bzw. Verschraubungen oder den Priifteilen zu suchen sein
(-> Anlagenuberpriifung).

Ergebnis NIO

Eine der folgenden Fehlermeldungen wird angezeigt (Bitte auswahlen):
Differenzdruck-Verfahren Massestrom-Verfahren
Fehler Nr. 52: PRel Fehler Nr. 52: PRel
Fehler Nr. 53: Stabil 1 Fehler Nr. 69: Ablauf 1
Fehler Nr. 54: Stabil 2 Fehler Nr. 70: Ablauf 2
Fehler Nr. 55: Diffmax Fehler Nr. 71: Ablauf 3
Fehler Nr. 56: Diffmin Fehler Nr. 72: Druckverlust
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Anlagenuberprifung

Eine komplette Prifeinrichtung kann in verschiedenen Stufen mit unterschiedlichem Aufwand Uberprift
werden. Grundsatzlich entscheidet die Art des Fehlers Uber die weiter gehende VVorgehensweise.

Diese sollte in kurze regelmassigen Abstinden durchgefuhrt werden, um

Einfache Meisterteil- die Produktionssicherheit zu gewéhrleisten. Mit ihr kdnnen grundsétzliche

Uberprifung Fehler wie z.B. Leckagen in der Prifanlage, Leckagen am Gerét,
Funktionsfehler erkannt werden.

Erweiterte Meisterteil- Fiihrt die einfache Uberpriifung zu einem Fehlerhalten, kann mit diese

Prufung Prufung der Fehler weiter eingekreist werden.

Wird bei der erweiterten Prifung der Fehler nicht erkannt, muss die

Gesami-Anlagenprafung komplett Anlage intensiver untersucht werden.
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Einfache Meisterteil-Uberprifung

Diese einfache Uberpriifung dient dazu z.B. #glich die Prifanlage auf inre Grundfunktionen und ihrer
Dichtheit zu tberpriifen.

Schritt Beschreibung Aktion

1 Dichtes Meisterteil einlegen

Normale Messung auslésen

2
3 Ergebnis 10 Fertig. System ok.
4 Ergebnis NIO Erweitere Meisterteil-Untersuchung notwendig
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Erweiterte Meisterteil-Uberprifung

Fuhrt die einfache Uberprifung zu einem Fehler, kann hiermit die Anlage weiter gehend tGberprift werden
und eventuell durch z.B. setzen eines Meisterwertes bis zur nachsten grésseren Pause weiter arbeiten.

Schritt

Beschreibung

Aktion

1

Dichtes Meisterteil einlegen

Leckage-Kalibrator in Priifleitung
einschleifen

Testleckage auf Null stellen

Normale Messung starten

Ergebnisse notieren

2
3
4
5

Testleckage auf gewiinschten Grenzwert
einstellen

Ergebnisse notieren

Kommt als Differenz-Ergebnis die
tatsachliche Leckage heraus ?

JA = Schritt 7

NEIN = Schritt 9

Parametrierung ist OK. Eventuell liegt
eine Kurvenverschiebung durch eine
kleine Leckage

im System oder erhéhter Temperatur vor.

LECKAGE = Anlagen-Uberpriifung notwendige

ANDERNFALLS = Schritt 8

Eine kleine Verschiebung kann durch
anpassen des Meisterwertes
ausgeglichen werden

Parameter im PMDO02 anpassen
und Messungen wiederholen

Alle Testparameter (Prifvolumen und
Meisterwert) neu ermitteln und
Messungen anschliessend wiederholen
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Gesamt-Uberpriufung

Es liegt ein Fehlverhalten des Prifsystems vor, welches durch einfachere Methode nicht erkannt und
behoben werden kann.

Schritt Beschreibung Aktion

1 Anlage in den Modus Manuell/Hand
schalten

2 Eventuell Laptop mit PMD02-ANALYZE
an PMDO02 anschliessen

3 Dichtheitsprifgerat PMDO02:

Spezielles Prifprogramm mit langen
Zeiten eingeben

(z.B. Fullen = 60sek, Ruhen = 10sek,
Messen = 60sek, Prufdruck = Original)
Eventuell mussen die Zeiten an die
realen Bedingungen angepasst werden !

4 Eventuell fir PMD02-ANALYZE die
Kurven-Ausgabe aktivieren

(PMDO02: System->Optionen->Kurven
drucken->Alle/Numerisch3/Daten)

5 Eventuell serielles Datenkabel an Seriell
2 (PMDO02) und PC anschliessen

6 Eventuell Software PMDO02-ANALYZE auf
PC starten und in den
Kurven-Aufzeichnungsbereich
(Numerisch 3) wechseln

7 Dichtes Meisterteil in Prufanlage
einlegen

8 Alle Spann- und Dicht-Adaptionen
manuell vorfahren oder adaptieren

9 Spezial-Prifprogramm (s.0.) starten

10 Dichtkurve auf dem LC-Display am
PMDO02 bzw. auf dem PC beobachten

11 Liegt eine gerade ansteigende Kurve vor, | Schritt 13
muss im System nach einer Leckage
gesucht werden

12 Weist die Kurve eine Krimmung auf, Prifprogramm-Parameter anpassen
kann die vermeintliche Leckage auch aus|und Prifung wiederholen
thermo-dynamischen Prozessen
stammen

13 PMDO02: Funktion Fluten auslésen (Der | Mit Leckage-Such-Spray in der Anlage nach
komplette Prifraum wird kontinuierlich | Leckage suchen (Adaptionen, Dichtungen,
unter Prufdruck gesetzt) Verschraubungen etc.)

14 Zum Beheben der Leckage mittels der
Funktion Stop am PMDO02 die Prifluft aus
dem System entlassen
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PMDQ02 Reparatur-Hilfen

Informationen zu den Reparaturhilfen

WICHTIG:

Alle Reparaturen durfen nur von autorisiertemund ausgebildeten Personal
durchgefuhrt werden. Es durfen nur Originalteile verwendet werden. Eigen-
Reparaturen des Kunden innerhalb der Garantiezeit bedirfen der schriftlichen
Genehmigung durch APT.

Ein zuwiderhandeln dieser Regeln fuhrt zumGarantieverlust.

Die vorliegenden Beschreibungen wurden nach besten Wissen sehr sorgféltig erstellt.
Sollte sich dennoch der Fehlerteufel eingeschlichen haben, bitten wir um eine
entsprechende Ruickmeldung.

LC-Display auswechseln Es werden die beiden letzten Varianten unterstitzt
g:‘esrt';?lsese'cerenz'vo'“me” Gilt nur fiir Variante DIFFERENZDRUCK
Druckregler auswechseln inkl. Abgleich von Soll- und Istwert

Sensor(en) auswechseln inkl. Abgleich der Istwerte

Ventile wechseln Kompletter Block oder Einzelventile

Stromversorgung prifen/
auswechseln

Software-Update durchfiihren
Backup-Batterie auswechseln
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LC-Display auswechseln

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

e Steckschlissel

e Schraubendreher

e Diverse andere Werkzeuge

Befestigungzschrauben Flazhk abel LC-Ois |:I| ay'

Flachkabel

LC-Display hinter C antroller Bafestigungsschrauben
Typ MGLS24064 (altes Display) Typ PG24064 (neues Display)

Material:

e LC-Display (alte Version bis Gerate-Nr. 20020044) Typ MGLS24064, Best.-Nr. PMD-106
in Sandwich-Bauweise mit FROCON (Front-Controller)

e L C-Display (neue Version ab Gerate-Nr. 20020045) Typ PG24064, Best.-Nr. PMD-107
Vorgehensweise:

Gerat ausschalten und vom Stromnetz trennen

Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Bedienfront mittels Schrauben 6ffnen

Flachkabelstecker vorsichtig aus Fassung ziehen

Vier M3-Muttern Iésen und zusammen mit U-Scheiben entfernen

FROCON-Controller vorsichtig aus Stiftsockel ziehen und entfernen (Nur alte Generation!)
Vier Abstandshtilsen und vier M3- Muttern von Gewindebolzen entfernen

LC-Display vorsichtig entfernen und neues vorsichtig einsetzen

Alle Komponenten in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren und adaptieren

10 Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen

11. Nach dem Einschalten muss das LC-Display wieder normal arbeiten

12. Das defekte LC-Display soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt werden

©CoNoaA~AWDE

ACHTUNG:

Es dirfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hersteller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Internes Referenzvolumen einstellen
Das interne Referenzvolumen ist nur in der Variante DIFFERENZDRUCK im Gerét integriert.

Es wird fur folgende Aufgaben verwendet:

e zur automatischen Ermittlung des kompletten Prufwlumens
e zur Uberpriifung des Minimal- bzw. Maximalwertes des Differenzdrucksensors

Das Volumen ist im Ventilblock fest integriert. Eine Einstellung ist nur Gber die Betriebssoftware im
Service-Bereich mdglich. Die tatsachliche physikalische GréRe des Ref.-Volumens korrespondiert mit der
Systemvariablen “Ref.-Volumen” im PMDO02.

Man erreicht das Einstell-Meni wie flogt:

Schlisselschalter nach LINKS -> F3 Service -> <Passwort> -> F3 Pneumodul -> F1 Ref. Vol.

KALTBRIEREN: SERVICE - REF. VOLUMEN M1

REFEBENZVOLUMEN : 1.02 ccm

N F2 1 F4

Eine Anderung des Referenzvolumen-Wertes hat nur Einfluss auf die automatischeVolumenermittlung.
Sie hat keinen Einfluss auf die normale Dichtheitspriifung !
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Variante DIFFERENZDRUCK

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Das interne Referenz-Volumen dient zur automatischen Ermittlung des gesamten Priifwlumens.Die
tatsachliche physikalische GroRe des Ref.-Volumens korrespondiert mit der Systemariablen “Ref.-
Volumen” im PMDO0?2.
Das gesamte Prufvolumen setzt sich wie folgt zusammen:

Prufvolumen = Gerate-Totvolumen + Ext. Schlauchvolumen + Prifling

Das Gerate-Totvolumen ist abhangig von der Gerateausflhrung:

e Standardgerat ohne Schnellbeftillung: ca. 16,0 ccm
e Standardgerat mit Schnellbefiillung:ca. 30,0 ccm

Ob die Volumenmessung mit den tatsachlichen Gegebenheiten tibereinstimmt, kann mittels
Testmessungen und einem Leckage-Kalibrator Gberprift werden.

Bei der Leckagemessung wird im PMDO02 folgende Berechnung herangezogen:

Tat. Leckage = ((Diff.-Druck * 60 * Prifvolumen) / (Messzeit * Umgebungsdruck)) - Meisterwert

Einheiten: Tat. Leckage ccm/min
Diff. Druck Pa
Prifvolumen ccm
Messzeit Sek
Umgebungsdruck Pa
Meisterwert ccm/min

Bevor das interne Ref.-Volumen abgeglichen werden kann, muss das gesamte Prufwlumen ermittelt
werden. Dies wird wird durch Testmessungen erreicht. Hierzu wird der Priifparameter “Prifwlumen” auf
das geschatzte Volumen gesetzt. AuBerdem mussen die Parameter fir “Fillen 1" und "Fallen 2" auf
niedrige Driicke und lange Zeiten eingestellt werden, um Fehlmessungen durch Turbolenzen zu vermeiden.
Anschlielend muf3 am Leckage-Kalibrator eine Soll-Leckage (z.B. 10 ccm/min) eingestellt werden. Nach
Durchfiihrung einer normalen Testmessung zeigt das PMDO02 den errechneten Leckagewert an. Stimmt
dieser mit dem angezeigten Wert des Leckage-Kalibrators tiberein, so hat der Prifparameter
“Prifvolumen” die richtige Grosse.

Andernfalls wird das Volumen nach folgender Formel ausgerechnet:
Prufvolumen = (Mef3zeit * Umgebungsdruck * Tat. Leckage) / (Diff.Druck * 60)

Hierbei wird die tatsachliche Leckage am Leckage-Kalibrator und der resultierende Differenzdruck am
PMDO2 abgelesen. Nach Eingabe des resultierenden Volumenwertes und mittels Uberpriifung durch
Testmessungen wird das Messergebnis solange kontrolliert, bis die Ubereinstimmung der Leckagewerte
erreicht ist. In diesem Fall ist der richtige Wert fur das Prifvolumen eingetragen.

Bei der automatischen Volumenermittlung muss dieser Wert auch erreicht werden. Hierzu muss die
Testleckage am Kalibrator wieder geschlossen und die Volumenermittiung im PMDO2 ausgel6st werden. In
Abhéngigkeit des vom PMDO02 ermittelten Wertes zum vorher manuell ermittelten muss die System-
Variable “Ref.-Volumen” und/oder die Einstellung am Ref.-Volumen korrigiert werden.

Hinweis
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Es darf immer nur eine Einstellung verandert werden. AnschlieRend muss die Tendenz des
Volumenwertes durch eine neue Volumenermittlung kontrolliert werden.
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Druckregler auswechseln

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Der elektronische Druckregler verfiigt Uber zwei analoge Signal-Schnittstellen. Einerseits wird der Sollwert
Uber einen DA-Wandler mit einer Auflésung von 10 Bit (alte Hardware) bzw. 12 Bit (neue Hardware) analog
zum Regler geschickt, andererseits wird der Istwert Giber einen AD-Wandler mit einer Auflésung wn 12 Bit
(alte Hardware) bzw. 16 Bit (neue Hardware) analog vom Regler ausgelesen.

Um diese analogen Messkanale optimal mit hdchst maglicher Prazision verarbeiten zu kénnen, wird im
PMDO02 ein Softwareabgleich tber die gesamte Messkette durchgefiihrt. Dieser Abgleich ist indinduell fiir
jeden Druckregler nach dem Austauschen durchzufihren.

Notwendige Werkzeuge / Messmittel:

e Schraubendreher
e Gabelschlussel
e Druck-Kalibrator 0 bis Vakuum bzw. 0 bis max. Druckbereich des Reglers

Der Druckregler befindet sich in der

Variante Differenzdruck im jeweiligen Pneumatik-Modul im Gerat
Variante Massestrom im jeweils zugehtrenden Puffer-Modul
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Variante DIFFERENZDRUCK

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

Schraubendreher Kreuz

Steckschlussel

Gabelschlissel

Druck-Kalibrator 0 bis Vakuum bzw. 0 bis max. Druckbereich des Reglers

Pneumatik-Modul Elektronik-Modul

RS TN
{[[[EEI T
ULTHLTEL
LT

weerstannnnunl

Druckregler

Frontseite

Druckregler im Pneumatik-Modul

Material Druckregler:

Bereich 0...-100 kPa, Best.-Nr. PMD-213
Bereich 0...100 kPa, Best.-Nr. PMD-212
Bereich 0...600 kPa, Best.-Nr. PMD-211
Bereich 0...800 kPa, Best.-Nr. PMD-210
andere Bereiche auf Anfrage

Vorgehensweise:
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Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen

Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Elektrische Verbindung (Druckreglerstecker) I6sen und abziehen

Pneumatische Verbindungen I6sen und abziehen

Druckregler mittels zweier Schrauben l6sen und entfernen

Neuen Druckregler in umgekehrter Reihenfolge einbauen

Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen

Nach dem Einschalten muss der Druckregler mit seinem Soll- und Istwert abgeglichen werden (
siehe Druckreglerabgleich)

10. Der defekte Druckregler soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriickgeschickt werden.

©CoNouhrwNhE

ACHTUNG:

Es durfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Herseller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Druckregler abgleichen

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Anmerkung:

Jedes analoge Gerét bzw. jeder analoge Sensor besitzt eine zur Ideallinie gekrimmte Kennlinie. Hinzu
kommen Fehler der einzelnen in der Messkette zusétzlich benétigten Komponenten. Um dieses Verhalten
zu minimieren, kann in den Geréten ein Softwareabgleich Uber die gesamte Messkette durchgefiihrt
werden. Hierbei findet die Geradenangleichung tber zwei reale Stiitzpunkte statt. Diese Stutzpunkte
werden bei dem Abgleich eingestellt und dazu der tatsachliche Messwert des Kalibrators in Bezug gesetzt.

ACHTUNG:

Die Anderung des Abgleichs kann zu einem veranderten Verhaltens des Gerétes fiihren. Ein
fehlerhafter Abgleich kann dazu fuhren, dass in der spateren Produktion eventuell Schlechtteile
nicht erkannt werden. Der Abgleich darf nur von besonders geschultem Personal durchgefihrt
werden. Wahrend der Garantiezeit darf der Abgleich nur in Absprache mit dem Hergeller
verandert werden. Ein nicht beachten dieser Regeln hat den Verlust der Garantie zur Folge.

Werkzeuge/Messmittel:

e je nach Ausfuhrung Druck-Kalibrator 0 bis Vakuum und/oder O bis max. Reglerbereich
e Druckluftnetz tGber Wartungseinheit und Feinfilter (min. 1Qum)
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Vorgehensweise:

Diruckkahbyatos 0. 10 bar

Prinzipanordnung fiir den Abgleich des Druckreglers

1. Vor dem bearbeiten alle System- Programmdaten mit der PC-Software PMDO02-DATA sichern
(Daten aus dem PMDO2 holen und auf PC speichern)

2. Gerat aus der Prufanlage ausbauen (alle Verbindungen trennen)

3. Gerat an gesondertem Platz wie folgt anschliessen:

No ok

Netzsteckdose: Stromversorgung 230V AC / 50Hz

Prifvolumen: Druckkalibrator mit Druckmessport anschliessen

Vergleichsvolumen: Mit Stopfen verschliessen

Druckluftversorgung: Uber Wartungseinheit mit Filter mit oberen Anschluss verbinden
Der max. zulassige Druck betragt bei Standardgeraten mit Uberdruck 1 MPa.

Der Versorgungsdruck muss mindestens 1 bar Foher als der max. mégliche
Stellbereich des

Reglers eingestellt werden. Sollte dies nicht nglich sein, kann der Druck nur bis zum
max.

Versorgungsdruck minus 1 bar abgeglichen werden

(Beispiel: Versorgungsdruck 6,0 bar => Abgleichdruck ca. 5,0 bar) !

Bei Unterdruckgeraten kann der Druck nicht weiter als 10% unter dem max. zur
Verfiigung

stehenden Unterdruck abgeglichen werden

(Beispiel: Pumpendruck -0,9 bar => Abgleichdruck ca. -0,8 bar) !

Gerét einschalten und Versorgungsdruck anlegen

Gerat mittels Schltisselschalter auf die Betriebsart Kalibrieren stellen
Uber das Service-Menii den Druckregler-Sollwertabgleich auswahlen
Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren



-- 370 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

20.
21.
22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Funktion Abgleich auswéhlen
Sollwert flr ersten Punkt eingeben (z.B. 200 Inkremente bei 12 Bit bzw. xxx Inkremente bei 16
Bit)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)
. Sollwert fir zweiten Punkt eingeben (z.B. 800 Inkremente bei 12 Bit bzw. xxx Inkremente bei

16 Bit, max. méglichen Druck berticksichtigen)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)

. Der Abgleich des Sollwertes ist somit abgeschlossen

. Uber das Service-Menii den Druckregler-Istwertabgleich auswahlen

. Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren

. Funktion Abgleich auswahlen

. Sollwert fur ersten Punkt eingeben (z.B. 200 Inkremente bei 12 Bit bzw. xxx Inkremente bei 16

Bit)

. Auf Kalibrator tatséchlichen Druckwert ablesen und in das Gerét eingeben (Einheit beachten)
. Sollwert fir zweiten Punkt eingeben (z.B. 800 Inkremente bei 12 Bit bzw. xxx Inkremente bei

16 Bit, max. moglichen Druck beriicksichtigen)

Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Geréat eingeben (Einheit beachten)
Der Abgleich des Istwertes ist somit abgeschlossen

Mittels Schlisselschalter Betriebsart Kalibrieren verlassen

In Betriebsart Eingabe ein Testprufprogramm auswahlen und in Fillen 1 bzw. 2 einen
sinnvollen Prifdruck eingeben

In Betriebsart Automatik mittels der Funktion Fluten und dem Kalibrator die Druckeinstellung
Uberpriifen

(Reldruck-Anzeige und Kalibratoranzeige)

Diesen Vorgang fur verschieden Driicke wiederholen. (Zulassige Toleranzen: Istwert +/- 0,6%,
Sollwert +/- 1%)

Eventuell ist die gesamte Prozedur mit anderen Sollwert-Inkrementwerten zu wiederholen, bis
die

optimale Einstellung gefunden wurde.

Neue Abgleichdaten auf PC sichern (Systemdaten aus dem PMDO02 holen und mittels der PC-
Software

PMDO02-DATA speichern)

Geréat von Druckversorgung und Kalibrator trennen und in Priifplatz einbauen
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Variante MASSESTROM

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Im Gegensatz zur Variante Differenzdruck befindet sich hier der Druckregler im zugehdrenden Puffer-
Modul. Es kommen auch nur Uberdruckvarianten zum Einsatz.

Werkzeug:

e Schraubendreher Kreuz

e Steckschlussel

e Gabelschlissel

e Druck-Kalibrator 0 bis Vakuum bzw. 0 bis max. Druckbereich des Reglers

Puffer-Modul

Druckregler

Druckregler im Puffer-Modul
Material Druckregler:

e Bereich 0...600 kPa, Best.-Nr. PMD-211
e Bereich 0...800 kPa, Best.-Nr. PMD-210
e andere Bereiche auf Anfrage

Vorgehensweise:
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Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen
Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen
Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
Elektrische Verbindung (Druckreglerstecker) 16sen und abziehen
Pneumatische Verbindungen l6sen und abziehen
Druckregler mittels zweier Schrauben l6sen und entfernen
Neuen Druckregler in umgekehrter Reihenfolge einbauen
Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen
Nach dem Einschalten muss der Druckregler mit seinem Soll- und Istwert abgeglichen werden (
siehe Druckreglerabgleich)
. Der defekte Druckregler soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt
werden.

©CoNoukrwhE
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ACHTUNG:

Es durfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hergeller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Druckregler abgleichen

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Anmerkung:

Jedes analoge Gerét bzw. jeder analoge Sensor besitzt eine zur Ideallinie gekrimmte Kennlinie. Hinzu
kommen Fehler der einzelnen in der Messkette zusétzlich benétigten Komponenten. Um dieses Verhalten
zu minimieren, kann in den Geréten ein Softwareabgleich Uber die gesamte Messkette durchgefiihrt
werden. Hierbei findet die Geradenangleichung tber zwei reale Stiitzpunkte statt. Diese Stutzpunkte
werden bei dem Abgleich eingestellt und dazu der tatsachliche Messwert des Kalibrators in Bezug gesetzt.

ACHTUNG:

Die Anderung des Abgleichs kann zu einem veranderten Verhaltens des Gerétes fiihren. Ein
fehlerhafter Abgleich kann dazu fuhren, dass in der spateren Produktion eventuell Schlechtteile
nicht erkannt werden. Der Abgleich darf nur von besonders geschultem Personal durchgefihrt
werden. Wahrend der Garantiezeit darf der Abgleich nur in Absprache mit dem Hergeller
verandert werden. Ein nicht beachten dieser Regeln hat den Verlust der Garantie zur Folge.

Werkzeuge/Messmittel:

e Druck-Kalibrator 0 bis max. Reglerbereich
e Druckluftnetz tGber Wartungseinheit und Feinfilter (min. 1Qum)
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Grundgert PMDO2-CF (Massestriom)
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Druckkalibrator &, 10 bar
Prinzipanordnung fur den Abgleich des Druckreglers
Vorgehensweise:

1. Vor dem bearbeiten alle System- Programmdaten mit der PC-Software PMD02-DATA sichern
(Daten aus dem PMDO02 holen und auf PC speichern)
2. Gerét aus der Prifanlage ausbauen (alle Verbindungen trennen)
3. Gerat an gesondertem Platz wie folgt anschliessen:
= Netzsteckdose: Stromversorgung 230V AC / 50Hz
= Prifvolumen: Druckkalibrator mit Druckmessport anschliessen
= Druckluftversorgung: Uber Wartungseinheit mit Filter mit oberen Anschluss verbinden
= Der max. zulassige Druck betragt bei Standardgeraten mit Uberdruck 1 MPa.
Der Versorgungsdruck muss mindestens 1 bar lbher als der max. mégliche
Stellbereich des
Reglers eingestellt werden. Sollte dies nicht niglich sein, kann der Druck nur bis zum
max.



-- 375 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

25.

26.

27.

28.

Versorgungsdruck minus 1 bar abgeglichen werden

(Beispiel: Versorgungsdruck 6,0bar => Abgleichdruck ca. 5,0bar) !
Gerét einschalten und Versorgungsdruck anlegen
Gerat mittels Schlisselschalter auf die Betriebsart Kalibrieren stellen
Uber das Service-Menii den Druckregler-Sollwertabgleich auswahlen
Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren
Funktion Abgleich auswéhlen
Sollwert flr ersten Punkt eingeben (z.B. 200 Inkremente)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)
. Sollwert fur zweiten Punkt eingeben (z.B. 800 Inkremente, max. niglichen Druck

beriicksichtigen)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)
. Der Abgleich des Sollwertes ist somit abgeschlossen

. Uber das Service-Menu den Druckregler-Istwertabgleich auswahlen

. Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren

. Funktion Abgleich auswéhlen

. Sollwert fur ersten Punkt eingeben (z.B. 200 Inkremente)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerét eingeben (Einheit beachten)
. Sollwert fur zweiten Punkt eingeben (z.B. 800 Inkremente, max. niglichen Druck

beriicksichtigen)

. Auf Kalibrator tatséchlichen Druckwert ablesen und in das Gerét eingeben (Einheit beachten)
. Der Abgleich des Istwertes ist somit abgeschlossen

. Mittels Schlusselschalter Betriebsart Kalibrieren verlassen

. In Betriebsart Eingabe ein Testprifprogramm auswéhlen und in Fillen 1 bzw. 2 einen

sinnvollen Prifdruck eingeben

. In Betriebsart Automatik mittels der Funktion Fluten und dem Kalibrator die Druckeinstellung

Uberpriifen

(Reldruck-Anzeige und Kalibratoranzeige)

Diesen Vorgang fiir verschieden Driicke wiederholen. (Zuldssige Toleranzen: Istwert +/- 0,6%,
Sollwert +/- 1%)

Eventuell ist die gesamte Prozedur mit anderen Sollwert-Inkrementwerten zu wiederholen, bis
die

optimale Einstellung gefunden wurde.

Neue Abgleichdaten auf PC sichern (Systemdaten aus dem PMDO02 holen und mittels der PC-
Software

PMDO02-DATA speichern)

Gerat von Druckversorgung und Kalibrator trennen und in Priifplatz einbauen



-- 376 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Sensor(en) auswechseln

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Im PMDO02 kommen je nach Ausflihrung verschiedene Mess-Sensoren zum Einsatz. Alle Istwerte werden
Uber einen AD-Wandler mit einer Auflésung von 12 Bit (alte Hardware) bzw. 16 Bit (neue Hardware) analog
vom Regler ausgelesen.

Um diese analogen Messkanéle optimal mit héchst méglicher Prazision erarbeiten zu kdnnen, wird im
PMDO02 ein Softwareabgleich tber die gesamte Messkette durchgefiihrt. Dieser Abgleich ist indinduell fiir
jeden Sensor nach dem Austauschen durchzufiihren.

Notwendige Werkzeuge / Messmittel:

Schraubendreher
Gabelschliissel
Druck-Kalibrator -10000 bis 100000 Pa fir Variante Differenzdruck

Druck-Kalibrator 0 bis maximaler Druckbereich des Relativdruck-Sensors

fir Variante Massestrom

e |eckage-Kalibrator (Massestrom-Kalibrator) O bis max. Bereich des Massestrom-Sensors
fur Variante Massestrom

Folgende Sensoren befinden sich in der

Variante Differenzdruck im jeweiligen Pneumatik-Modul im Gerét : Differenzdruck-Sensor
Variante Massestrom im jeweiligen Pneumatik-Modul im Geréat : Massestrom-Sensor
Relativdruck-Sensor
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Differenzdruck-Sensor

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

e Schraubendreher Kreuz

e Steckschlissel

e Gabelschlissel

e Druck-Kalibrator -10000 bis 100000 Pa fir Variante Differenzdruck

e Druck-Kalibrator 0 bis maximaler Druckbereich des Relatidruck-Sensors

fur Variante Massestrom

e |eckage-Kalibrator (Massestrom-Kalibrator) O bis max. Bereich des Massestrom-Sensors
fur Variante Massestrom

Pneumatik-Modul Elkektronik-Modul

L
L
Tl
(I

R T T T A e e e weerstannnnunl

lefere hzdrucksensor
Frontseite

Differenzdruck-Sensor im Pneumatik-Modul

Material:

o Differenzdruck-Sensor, Best.-Nr. PMD-220
e andere Bereiche auf Anfrage

Vorgehensweise:
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Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen

Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Elektrische Verbindung (MODCON-Stecker) l6sen und abziehen

Kontakte aus Phonix-Stecker ziehen (Pin-Nr. xx und xx)

Pneumatische Verbindungen I6sen und abziehen

Differenzdrucksensor mittels zweier Schrauben l6sen und entfernen (Innensechskant 7/64")

Neuen Differenzdrucksensor in umgekehrter Reihenfolge einbauen

Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen

0. Nach dem Einschalten muss der Differenzdrucksensor-Istwert abgeglichen werden giehe
Differenzdrucksensorabgleich)

11. Der defekte Differenzdrucksensor soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick

geschickt werden.

BooNouh,~wNE

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hergeller schriftliche
Freigabe anfordern.




- 379 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Differenzdrucksensor abgleichen

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Anmerkung:

Jedes analoge Gerét bzw. jeder analoge Sensor besitzt eine zur Ideallinie gekrimmte Kennlinie. Hinzu
kommen Fehler der einzelnen in der Messkette zusétzlich benétigten Komponenten. Um dieses Verhalten
zu minimieren, kann in den Geréten ein Softwareabgleich Uber die gesamte Messkette durchgefiihrt
werden. Hierbei findet die Geradenangleichung tiber zwei reale Stltzpunkte statt. Diese Stiitzpunkte
werden bei dem Abgleich eingestellt und dazu der tatsachliche Messwert des Kalibrators in Bezug gesetzt.

ACHTUNG:

Die Anderung des Abgleichs kann zu einem veranderten Verhaltens des Gerétes fiihren. Ein
fehlerhafter Abgleich kann dazu flhren, dass in der spateren Produktion eventuell Schlechtteile
nicht erkannt werden. Der Abgleich darf nur von besonders geschultem Personal durchgefihrt
werden. Wahrend der Garantiezeit darf der Abgleich nur in Absprache mit dem Hergeller
verandert werden. Ein nicht beachten dieser Regeln hat den Verlust der Garantie zur Folge.

Werkzeuge/Messmittel:

e je nach Ausfiihrung Druck-Kalibrator -10000 bis 100000 Pa
e Feinst-Prazisionspumpe zur Druckeinstellung
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Prinzipanordnung fiir den Abgleich des Differenzdrucksensors (Hier: Uberdruck)

Vorgehensweise:

1.

2.
3.

Vor dem bearbeiten alle System- Programmdaten mit der PC-Software PMD02-DATA sichern
(Daten aus dem PMDO02 holen und auf PC speichern)
Gerat aus der Prufanlage ausbauen (alle Verbindungen trennen)
Gerat an gesondertem Platz wie folgt anschliessen:
= Netzsteckdose: Stromversorgung 230V AC / 50Hz

= Priifvolumen: Bei Uberdruck offen. Bei Unterdruck Kalibrator mit Druckpumpe
anschliessen
= Vergleichsvolumen: Bei Uberdruck Kalibrator mit Druckpumpe anschliessen. Bei
Unterdruck offen
= Druckluftversorgung: Immer offen
Gerét einschalten
Gerat mittels Schltisselschalter auf die Betriebsart Kalibrieren stellen
Uber das Service-Menii den Differenzdruck-Istwertabgleich auswahlen
Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren
Funktion Abgleich auswahlen
Mittels Druckpumpe ersten Abgleichpunkt einstellen (meist 0 Pa)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)
. Mittels Druckpumpe zweiten Abgleichpunkt einstellen (ca. 3000 Pa)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerét eingeben (Einheit beachten)
. Der Abgleich des Differenzdruck-Istwertes ist somit abgeschlossen

. Entluftungsventil an Druckpumpe 6ffnen

. Men(-Punkt Ventile anwahlen

= Bei Uberdruck Ventil Nr. 4 schliessen (Entliiftung Vergleichswlumen).
= Bei Unterdruck Ventil Nr. 1 schliessen (Entluftung Prifling)



- 381 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

16.

17.
. Entluftungsventil an Druckpumpe schliessen und mit Druckpumpe kleinen Differenzdruck

19.
20.
21.

22.

23.

Mittels Schlisselschalter Betriebsart Kalibrieren verlassen und Betriebsart Automatik
anwahlen
Wechseln in das Bild Messen

einstellen (z.B. 500 Pa)

Ablesewert am Gerat (Diffdruck) vergleichen mit Kalibratorwert (Zuléssige Toleranz: +/-
0,26%)

Diesen Vorgang mit verschiedenen Einstellungen wiederholen

Eventuell ist die gesamte Prozedur mit anderen Sollwerten zu wiederholen, bis die optimale
Einstellung

gefunden wurde.

Neue Abgleichdaten auf PC sichern (Systemdaten aus dem PMDO02 holen und mittels der PC-
Software

PMDO02-DATA speichern)

Gerat vom Kalibrator trennen und in Prifplatz einbauen
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Massestrom-Sensor

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

Schraubendreher Kreuz

Steckschlussel

Gabelschlissel

Druck-Kalibrator -10000 bis 100000 Pa fir Variante Differenzdruck

Druck-Kalibrator O bis maximaler Druckbereich des Relativdruck-Sensors

fur Variante Massestrom

e |eckage-Kalibrator (Massestrom-Kalibrator) O bis max. Bereich des Massestrom-Sensors
fUr Variante Massestrom

FPneumatik-Modul Elektronik-Modul
" semssssessariiieesis

||||||||||||||||||||||

Massestrom-Sensor
Frontseite

Massestrom-Sensor im Pneumatik-Modul

Material:

e Massestrom-Sensor 0...50 ccm/min, Best.-Nr. PMD-220
e Massestrom-Sensor 0...100 ccm/min, Best.-Nr. PMD-
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e andere Bereiche auf Anfrage

Vorgehensweise:
1. Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen
2. Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen
3. Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
4. Elektrische Verbindung l6sen und abziehen
5. Pneumatische Verbindungen lésen und abziehen
6. Massestrom-Sensor mittels zweier Schrauben l6sen und entfernen (Innensechskant 7/64")
7. Neuen Massestrom-Sensor in umgekehrter Reihenfolge einbauen
8. Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen
9. Nach dem Einschalten muss der Massestrom-Sensor-Istwert abgeglichen werden §iehe

[iny
o

Massestrom-Sensorabgleich)

. Der defekte Massestrom-Sensor soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt

werden.

ACHTUNG:

Es durfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hersteller schriftliche

Freigabe

anfordern.
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Massestromsensor abgleichen

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Anmerkung:

Jedes analoge Gerét bzw. jeder analoge Sensor besitzt eine zur Ideallinie gekrimmte Kennlinie. Hinzu
kommen Fehler der einzelnen in der Messkette zusétzlich benétigten Komponenten. Um dieses Verhalten
zu minimieren, kann in den Geréten ein Softwareabgleich Uber die gesamte Messkette durchgefiihrt
werden. Hierbei findet die Geradenangleichung tber zwei reale Stiitzpunkte statt. Diese Stutzpunkte
werden bei dem Abgleich eingestellt und dazu der tatsachliche Messwert des Kalibrators in Bezug gesetzt.

ACHTUNG:

Die Anderung des Abgleichs kann zu einem veranderten Verhaltens des Gerétes fiihren. Ein
fehlerhafter Abgleich kann dazu fuhren, dass in der spateren Produktion eventuell Schlechtteile
nicht erkannt werden. Der Abgleich darf nur von besonders geschultem Personal durchgefihrt
werden. Wahrend der Garantiezeit darf der Abgleich nur in Absprache mit dem Hergeller
verandert werden. Ein nicht beachten dieser Regeln hat den Verlust der Garantie zur Folge.

Werkzeuge/Messmittel:

e je nach Ausfihrung Massestrom-Kalibrator O bis 50, 0 bis 100 ccm/min oder andere
e Druckluftversorgung tber Feinstfilter (min. 10um)
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Grundgerat PMDC2-CF (assestrom)
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Vorgehensweise:

1. Vor dem bearbeiten alle System- Programmdaten mit der PC-Software PMD02-DATA sichern
(Daten aus dem PMDO02 holen und auf PC speichern)
. Gerat aus der Prifanlage ausbauen (alle Verbindungen trennen)
3. Gerat an gesondertem Platz wie folgt anschliessen:
= Netzsteckdose: Stromversorgung 230V AC / 50Hz

= Prifvolumen: Verschliessen
Gerét einschalten
Gerat mittels Schlusselschalter auf die Betriebsart Kalibrieren stellen
Uber das Service-Menu den Massestrom-Istwertabgleich auswahlen
Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren
Funktion Abgleich auswéahlen
Mittels Massestrom-Kalibrator ersten Abgleichpunkt einstellen (meist 0 ccm/min)

©CoNoGOA
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10.

11.
. Auf Kalibrator tatsachlichen Massestrom ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit

13.
. Nachdem der Abgleich durchgefiihrt wurde, muf3 dieser noch tberprift werden.
15.

16.

17.

24.

25.

Auf Kalibrator tatsachlichen Massestrom ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit
beachten)
Mittels Massestrom-Kalibrator zweiten Abgleichpunkt einstellen (ca. 10% unter Endwert)

beachten)
Der Abgleich des Massestrom-Istwertes ist somit abgeschlossen

In der Betriebsart ,Eingabe“ in den Prifparametern des benutzten Prufprogramms unter Fllen
1
den Relativdruck 100 kPa eintragen
In der Betriebsart ,Automatik” im Bild ,Messen“ die Funktion Start kurz ein- und wieder
ausschalten
In der Betriebsart ,Kalibrieren* im Bereich Service die Ventile im Puffer-Modul und im
Massestrom-Modul in folgende Stellungen setzen:

= Nr.10 (Y11) schlieRen

= Nr.3 (Y2) schlief3en

= Nr.13 (Y9) schlief3en

= Nr.15 (Y8) schlief3en (Option)

= Nr.1 (Y3) offnen
= Nr.7 (Y7) offnen
= Nr.9 (Y10) offnen
. Mittels Schliisselschalter Betriebsart Kalibrieren verlassen und Betriebsart Automatik
anwahlen

. Wechseln in das Bild Messen
. Funktion Fluten auslésen
. Ablesewert am Gerat (Massestrom) vergleichen mit Kalibratorwert (Zuléassige Toleranz: +/-

1%)

. Diesen Vorgang mit verschiedenen Einstellungen wiederholen
. Eventuell ist die gesamte Prozedur mit anderen Sollwerten zu wiederholen, bis die optimale

Einstellung

gefunden wurde.

Neue Abgleichdaten auf PC sichern (Systemdaten aus dem PMDO02 holen und mittels der PC-
Software

PMDO02-DATA speichern)

Gerat vom Kalibrator trennen und in Prifplatz einbauen
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Relativdruck-Sensor

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

e Schraubendreher Kreuz

e Steckschlissel

o Gabelschlissel

e Druck-Kalibrator 0 bis maximaler Druckbereich des Relativdruck-Sensors

fUr Variante Massestrom

FPneumatik-Modul Elektronik-Modul

THREI
THTRMTY
it

--------

Relativdruck-Sensor
Frontseite

Relativdruck-Sensor im Pneumatik-Modul

Material:

Relativdruck-Sensor 0...100 kPa, Best.-Nr. PMD-
Relativdruck-Sensor 0...160 kPa, Best.-Nr. PMD-
Relativdruck-Sensor 0...400 kPa, Best.-Nr. PMD-
Relativdruck-Sensor 0...600 kPa, Best.-Nr. PMD-
andere Bereiche auf Anfrage



--388 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Vorgehensweise:

Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen
Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen
Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
Elektrische Verbindung l6sen und abziehen
Pneumatische Verbindungen I6sen und abziehen
Relativdruck-Sensor I6sen und entfernen
Neuen Relativdruck-Sensor in umgekehrter Reihenfolge einbauen
Nach der Reparatur Gerat wieder verschliessen und anschliessen
Nach dem Einschalten muss der Relativdruck-Sensor-Istwert abgeglichen werden siehe
Relativdruck-Sensor-Sensaorabgleich)
. Der defekte Relativdruck-Sensor soll zur Uberprufung an den Hersteller zurtick
geschickt werden.

©CoNoo~wWNE

=
o

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hersteller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Releativdrucksensor abgleichen

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Anmerkung:

Jedes analoge Gerét bzw. jeder analoge Sensor besitzt eine zur Ideallinie gekrimmte Kennlinie. Hinzu
kommen Fehler der einzelnen in der Messkette zusétzlich benétigten Komponenten. Um dieses Verhalten
zu minimieren, kann in den Geréten ein Softwareabgleich Uber die gesamte Messkette durchgefiihrt
werden. Hierbei findet die Geradenangleichung tber zwei reale Stiitzpunkte statt. Diese Stutzpunkte
werden bei dem Abgleich eingestellt und dazu der tatsachliche Messwert des Kalibrators in Bezug gesetzt.

ACHTUNG:

Die Anderung des Abgleichs kann zu einem verénderten Verhaltens des Gerétes fiihren. Ein
fehlerhafter Abgleich kann dazu fuhren, da3 in der spateren Produktion eventuell Schlechtteile
nicht erkannt werden. Der Abgleich darf nur von besonders geschultem Personal durchgefihrt
werden. Wahrend der Garantiezeit darf der Abgleich nur in Absprache mit dem Hergeller verandert
werden. Ein nicht beachten dieser Regeln hat den Verlust der Garantie zur Folge.

Werkzeuge/Messmittel:

e Druck-Kalibrator 0 bis max. Sensorbereich
e Druckluftnetz tiber Wartungseinheit und Feinfilter (min. 1Qum)
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Grundgerat PiDo2-

CF Massestrom)
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Puffercdul {Uberstrémen)

Druckluftrerzomung

min. 1 bar Uber Sollendwert

Fein Prifteil ange-
axhleszen

Druckkalibrater ., 10 bar

Prinzipanordnung fir den Abgleich des Relativdruck-Sensors

Vorgehensweise:

1. Vor dem bearbeiten alle System- Programmdaten mit der PC-Software PMD02-DATA sichern
(Daten aus dem PMDO02 holen und auf PC speichern)

2. Gerét aus der Prifanlage ausbauen (alle Verbindungen trennen)

3. Gerat an gesondertem Platz wie folgt anschliessen:

4. Geratei

Netzsteckdose: Stromversorgung 230V AC / 50Hz

Prifvolumen: Druckkalibrator mit Druckmessport anschliessen

Druckluftversorgung: Uber Wartungseinheit mit Filter mit oberen Anschluss verbinden
Der max. zulassige Druck betragt bei Standardgeraten mit Uberdruck 1 MPa.

Der Versorgungsdruck muss hoher als der obere Grenzwert des Relatidruck-Sensor
sein.

Sonst kann nur bis zum maximal mdglichen Druck kalibriert werden.

nschalten und Versorgungsdruck anlegen
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17.
18.

19.

20.

Gerat mittels Schltisselschalter auf die Betriebsart Kalibrieren stellen
Uber das Service-Menii den Relativdruck-Istwertabgleich auswéhlen
Alte Abgleichdaten zur Sicherheit notieren

Funktion Abgleich auswéhlen

Sollwert fir ersten Punkt eingeben (z.B. 200 Inkremente)

. Auf Kalibrator tatséchlichen Druckwert ablesen und in das Gerét eingeben (Einheit beachten)
. Sollwert fir zweiten Punkt eingeben (z.B. 800 Inkremente, max. nmiglichen Druck

beruicksichtigen)

. Auf Kalibrator tatsachlichen Druckwert ablesen und in das Gerat eingeben (Einheit beachten)
. Der Abgleich des Istwertes ist somit abgeschlossen

. Mittels Schlusselschalter Betriebsart Kalibrieren werlassen

. In Betriebsart Eingabe ein Testprufprogramm auswahlen und in Fillen 1 bzw. 2 einen

sinnvollen Prifdruck eingeben

. In Betriebsart Automatik mittels der Funktion Fluten und dem Kalibrator die Druckeinstellung

Uberpriifen

(Reldruck-Anzeige und Kalibratoranzeige)

Diesen Vorgang fur verschieden Driicke wiederholen. (Zulassige Toleranz: Istwert +/- 0,6%)
Eventuell ist die gesamte Prozedur mit anderen Sollwert-Inkrementwerten zu wiederholen, bis
die

optimale Einstellung gefunden wurde.

Neue Abgleichdaten auf PC sichern (Systemdaten aus dem PMDO02 holen und mittels der PC-
Software

PMDO02-DATA speichern)

Gerét von Druckversorgung und Kalibrator trennen und in Priifplatz einbauen
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Ventile wechseln

Wichtig: Reparaturen durfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiuhrt werden.

Im PMDO02 kommen je nach Ausflihrung verschiedene Ventile zum Einsatz. Alle Ventile kbnnen ohne
weiteres gegen ein neues gleichen Typs ausgetauscht werden. Ein Abgleich der analogen Mess-Kanéle ist
hierbei nicht notwendig.

Notwendige Werkzeuge / Messmittel:

e Schraubendreher
e Gabelschlissel

Folgende Ventile bzw. Ventil-Kombinationen kénnen gewechselt werden

in der Variante Differenzdruck : Kompletter Ventilblock
Einzel-Messkreis-Ventil (Direkt, Impuls)
Einzel-Kalibrier-Ventil (Direkt, Statisch)
Einzel-Bypass-Ventil (Indirekt, Statisch)

in der Variante Massestrom : Grundgeréat: Einzel-Messkreis-Ventil (Direkt, Impuls)
Grundgerat: Einzel-Messkreis-Ventil (Indirekt, Statisch)
Puffermodul: Einzel-Uberstrém-Ventil (Indirekt, Statisch)
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Komplett-Block DIFFERENZDRUCK

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

e Schraubendreher Kreuz
e Steckschlissel
o Gabelschlissel

Pneumatik-Modul Elektronik-Modul

Hinte re abere
Quer leiste

haz= eband

BRAL

T‘i:LLQ E

T LT T r e L T T

Ventil-Block

Frontseite

Ventilblock im Pneumatik-Modul

Material:
e Ventilblock-Uberdruck 0..10 bar, Best.-Nr. PMD-200
e Ventilblock-Uberdruck 0..16 bar, Best.-Nr. PMD-xxx
e Ventilblock-Unterdruck 0..-1 bar, Best.-Nr. PMD-201
e andere Bereiche auf Anfrage
Vorgehensweise:
1. Gerat ausschalten und vom Stromnetz trennen
2. Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerat trennen
3. Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
4. Hintere obere Querleiste mittels seitlicher Schrauben l6sen und Masseband\erbindung
trennen
5. Massebandverbindung zwischen den Wannen trennen
6. Vordere Wannenklemmung l6sen und Massebandverbindung trennen
7. Hintere Befestigungsschrauben fur die Wannen entfernen
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8. Stromversorgungsstecker MODCON abziehen

9. CAN-Bus-Datenkabel (Flachkabel) abziehen

10. Pneumatikwanne aus Geh&use entfernen

11. Elektrische Verbindung (MODCON-Stecker) I6sen und abziehen

12. Pneumatische Verbindungen lésen und abziehen

13. Befestigungsschrauben fur Ventilblock entfernen (seitlich in Wannenwand)

14. Ventilblock aus Wanne entfernen

15. Neuen Ventilblock in umgekehrter Reihenfolge einbauen

16. Darauf achten, dass alle pneumatischen, elektrischen und Massewerbindungen wieder
hergestellt werden

17. Bei dieser Reparatur ist kein Abgleich der analogen Messkanéale notwendig

18. Der defekte Ventilblock soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt werden

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hergeller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Einzelventile DIFFERENZDRUCK

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

e Schraubendreher Kreuz
e Steckschlissel
o Gabelschlissel

C e ————

Ventil-Block

Pneumtnk—Mncﬁll. Elek‘tro.nm-hlffodul Vertilblock

Hrfa e chae
Quarlasts

Minid b ddd

Kalibrierventile Messkreisventile

F rontseite

Ventilblock im Pneumatik-Modul Ventile auf dem Ventilblock

Material:

Messkreis-Ventil Vakuum, Best.-Nr. PMD-
Messkreis-Ventil 0 bis 1 MPa, Best.-Nr. PMD-
Messkreis-Ventil 0 bis 1,6 MPa, Best.-Nr. PMD-
Kalibrier-Ventil, Best.-Nr. PMD-

Bypass-Ventil, Best.-Nr. PMD-

Pilot-Ventil, Best.-Nr. PMD-

Vorgehensweise:

PwnhpE

Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen

Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Hintere obere Querleiste mittels seitlicher Schrauben l6sen und Massebanderbindung
trennen

Massebandverbindung zwischen den Wannen trennen

Vordere Wannenklemmung losen und Massebandverbindung trennen

Hintere Befestigungsschrauben fir die Wannen entfernen

Stromversorgungsstecker MODCON abziehen

CAN-Bus-Datenkabel (Flachkabel) abziehen

. Pneumatikwanne aus Gehause entfernen

. Elektrische Verbindung (MODCON-Stecker) I6sen und abziehen

. Pneumatische Verbindungen l6sen und abziehen

. Befestigungsschrauben fir Ventilblock entfernen (seitlich in Wannenwand)
. Ventilblock oder Ventile aus Wanne entfernen

. Neues Ventil in umgekehrter Reihenfolge einbauen
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16. Darauf achten, dass alle pneumatischen, elektrischen und Massewerbindungen wieder
hergestellt werden

17. Bei dieser Reparatur ist kein Abgleich der analogen Messkanale notwendig

18. Der defekte Ventil soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt werden

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hergeller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Einzelventile MASSESTROM

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Werkzeug:

Schraubendreher Kreuz
Steckschliissel
o Gabelschlissel

Uberstrém- und Bypass-Ventil

[ Ll

it
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il
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Absperr- und Entliftungs-Ventil
Mini-Druckregler

PR

L]
n

Ventile im Pneumatik-Modul

Material:

Absperr- und Entliftungs-Ventil O bis 1 MPa, Best.-Nr. PMD-
Bypass- und Uberstrém-Ventil, Best.-Nr. PMD-

Pilot-Ventil, Best.-Nr. PMD-

Mini-Druckregler fur Pilot-Druck

Vorgehensweise:

Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen
Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen
Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Hintere obere Querleiste mittels seitlicher Schrauben l16sen und Massebanderbindung
trennen

Massebandverbindung zwischen den Wannen trennen
Vordere Wannenklemmung |I6sen und Massebandwerbindung trennen

N =

o 0
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7. Hintere Befestigungsschrauben fur die Wannen entfernen

8. Stromversorgungsstecker MODCON abziehen

9. CAN-Bus-Datenkabel (Flachkabel) abziehen

10. Pneumatikwanne aus Gehause entfernen

11. Elektrische Verbindung (MODCON-Stecker) l6sen und abziehen

12. Pneumatische Verbindungen lésen und abziehen

13. Betroffenes Ventil ausbauen

14. Ventilblock oder Ventile aus Wanne entfernen

15. Neues Ventil in umgekehrter Reihenfolge einbauen

16. Darauf achten, dass alle pneumatischen, elektrischen und Masseverbindungen wieder
hergestellt werden

17. Bei dieser Reparatur ist kein Abgleich der analogen Messkanale notwendig

18. Der defekte Ventil soll zur Uberprifung an den Hersteller zurtick geschickt werden

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hersteller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Stromversorgung prufen/wechseln

Wichtig: Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Im PMDO02 kommt eine Gesamt-Stromversorgung (24V DC) zum Einsatz. Ein Abgleich der analogen
Messkanéle ist nach dem Auswechselnnicht notwendig.

ACHTUNG:

Netzspannung. Arbeiten dirfen nur von autorisertem Personal durchgefiihrt werden !

Notwendige Werkzeuge / Messmittel:

e Schraubendreher
e  Multimeter (Spannung AC und DC)

Pneumatik-Modul Elkektronik-Modul
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Iiiii.ij!'illllh
LB
110

i
NN,

werstaannnsn’

Stromversorgung
Frontseite

Stromversorgung im Elektronik-Modul

1. Stromversorgung prifen
Vorgehensweise:

1. Gerat ausschalten und vom Stromnetz trennen
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Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Gerat wieder ans Stromnetz anschliessen und einschalten

Mit Multimeter am Netzteileingang Spannung prifen (AC 230V / 110V)

Mit Multimeter am Niederspannungsausgang Spannung prifen (DC 24V)

Interne Fein-Sicherung tUberprifen (hierzu muss die Stromversorgung ausgebaut werden, siehe
unten)

Noohkowh

2. Stromversorgung wechseln

Material:

e Stromversorgung 24V DC / 4A, Best.-Nr. PMD-100
Vorgehensweise:

Geréat ausschalten und vom Stromnetz trennen

Druckluftversorgung und Prifteilanschluss vom Gerét trennen

Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)

Bei 1-Kanal-Geraten: Gerateboden 6ffnen (Vier Schrauben)

Bei Mehr-Kanal-Geraten: Oberes Modul von unterem Modul trennen (Vier Schrauben und

Masseband intern)

Steckverbindung auf der Netzseite der Stromversorgung entfernen

Steckverbindung auf der Niederspannungsseite der Stromversorgung entfernen

Stromversorgung von unten mittels vier Schrauben Iésen und entfernen

Neue Stromversorgung in umgekehrter Reihenfolge einbauen

0. Bei dieser Reparatur ist kein Abgleich der analogen Messkanéle notwendig

1. Die defekte Stromversorgung soll zur Uberpriifung an den Hersteller zuriick geschickt
werden

agkrwnPE

RBOXO~N®

ACHTUNG:

Esdurfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Hersteller schriftliche
Freigabe anfordern.
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Software-Update durchfthren

Da APT standig seine Produkte weiter entwickelt und verbessert bieten wir von Zeit zu Zeit Software-
Updates an. Hierbei miissen je nach Umfang des Updates ein Progamm-Baustein auf dem £ntral-
Rechner MASCON, ein Programm-Baustein auf dem Front-RechnerFROCON und ein Programm-Baustein
auf dem Pneumatik-Rechner MODCON ausgewechselt werden. Bei Mehrkanal-Geraten muss letzteres auf

jedem Modul durchgefiihrt werden.

Notwendige Werkzeuge / Messmittel:

Dokumentation

Schraubendreher
IC-Zieher
Sonstiges Material abhangig vom Update bei APT anfragen

Pneumatik-Modul Elkektronik-Modul
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software PMOMAS
EEPREOM

=oftware PMOFRO
(nnenseite Front)

software PMOMOD

Frontseite

Stromversorgung im Elektronik-Modul

Material:

Satz Programm-Bausteine mit der aktuellen Version (beim Hersteller anfragen)
Eventuell zusatzlicher Satz Logik-Bausteine (PAL)

Vorgehensweise:

1. Alle Geratedaten (Systemdaten und Programmdaten) mittels PC-Software PMD02-DATA

sichern
2. Gerat ausschalten und vom Stromnetz trennen
3. Geratedeckel 6ffnen (Vier Schrauben)
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4. Updateumfang feststellen (KOMPLETT oder nur MASCON / MODCON / FROCON)

5. Updateumfang KOMPLETT :

6. Programm-Baustein auf Baugruppe MASCON (EPROM 27C4000, Aufschrift PMDMAS ...)
im Elektronik-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritat beachten)

7. Programm-Baustein auf Baugruppe MODCON (EPROM 27C512, Aufschrift PMDMOD ... )
im Pneumatik-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritét beachten)

8. Programm-Baustein auf Baugruppe FROCON (EPROM 27C512, Aufschrift PMDFRO ...)
im Front-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritat beachten)

9. Updateumfang nur MASCON :

10. Programm-Baustein auf Baugruppe MASCON (EPROM 27C4000, Aufschrift PMDMAS ...)
im Elektronik-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritat beachten)

11. Updateumfang nur MODCON :

12. Programm-Baustein auf Baugruppe MODCON (EPROM 27C512, Aufschrift PMDMOD ...)
im Pneumatik-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritét beachten)

13. Updateumfang nur FROCON :

14. Programm-Baustein auf Baugruppe FROCON (EPROM 27C512, Aufschrift PMDFRO ... )
im Front-Modul gegen neuen Baustein wechseln (Polaritéat beachten)

15. Geratedeckel schliessen

16. Gerat ans Stromnetz anschliessen und einschalten

17. Gerat meldet sich je nach Update mit der Meldung,Falsche Software-Version' und der
Funktionstaste UPDATE

18. Taste UPDATE betétigen und anschliessend das Passwort eingeben

19. Alle internen Parameter werden nun automatisch auf den aktuellen Softwarestand transferiert.
Anschliessend ist das Update abgeschlossen.

ACHTUNG:

Es durfen nur Originalteile des Hersteller verwendet werden. Bei einer Reparatur durch den
Anwender wahrend der Garantiezeit erlischt diese sofort. Bitte vorher vom Herseller schriftliche

Freigabe

anfordern.
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Backup-Batterie wechseln

Im PMDO2 werden dauerhaft geratespezifische und kundenspezifische Daten gespeichert. Ein il davon
(geratespezifische Daten, z.B. Abgleichparameter) wird unabh&ngig von einer Spannungs\ersorgung in
einem EEPROM abgelegt. Der grésste Teil aber (z.B. Prifprogramme) wird in einem RAM gespeichert,
das seinen Inhalt ohne Versorgungsspannung verlieren wirde. Um diese Daten zu sichern, ist auf der
Baugruppe MASCON L700407D eine Batterie anstelle des fiiher verwendeten Akkus eingesetzt.
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Die Baugruppe MASCON L700407C kann mit einer Zusatzplatine auf Batteriepufferung aufgeristet
werden.

Energie wird aus der Batterie nur bei ausgeschaltetem Gerat enthommen. Ansonsten erfolgt die
Versorgung aus dem Netzteil. Selbst wenn Sie das Gerét nie einschalten, ist ein Batteriewechsel erst nach

2 Jahren erforderlich.

Ab der Softwareversion 3.3x wird die Batteriespannung alle 4 Stunden gemessen und bei Unterschreiten
wvon 2,5V eine Fehlermeldung erzeugt. Ebenfalls kénnen Sie die aktuelle Spannung in dem Mend,
Systeminfo” sehen.

Hinweis

Der Austausch sollte bei eingeschaltetem Gerat erfolgen, da ansonsten die in den RANMs gespeicherten
Daten verloren gehen! Alternativkdnnen die Daten mit der Software PMDO02-DATA auf einem PC

gesichert und von dort nach dem Tausch wieder eingespielt werden.

Hersteller Bezeichnung Kapazitat
Sonnenschein SL-350/S 1,0 Ah
Omnicell ER 14250/S 1,2 Ah
SAFT LS 14250 1,0 Ah

Bei einigen Geraten ist eine Batterie von VARTA mit einer Nennspannung von 3,0V eingesetzt, Typ
CR1/2AA. Dieser Typ ist technisch ebenso geeignet, wird aber nicht mehr empfohlen, da die
Kennzeichnung der Pole die Gefahr von Verpolung beim Einsetzen birgt; entgegen der tblichen Bauweise
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ist die Seite mit dem Knopf nicht der Plus- sondern der Minus-Pol. Sollte ein Austausch der Batterie
notwendig sein, so sollte der Austausch bei eingeschaltetem Geréat durchgefihrt werden.

Warnung

Der Batteriewechsel darf nur von entsprechenden geschultem Personal erfolgen, das befugt ist an unter
Spannung stehenden Teilen zu Arbeiten. Tod oder schwere Verletzungen kdnnen die folge sein!
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Dokumentation

PMDO02 Instalations-Hilfen

Anschlisse und Aufbau

Signal b0 ar

Tamg -Kompensation
urd Lisaratrom-Modd
BINDER 523 Buchsa
[Oipticn)

Signal VD
HAMN 248 Gdpol
Crmp Buchse

_. Druckluftversorgung

P 2. 90 bar

Anschiull
Verglechavolamen

Anschiull
Prifingsvoluman

1. sariplle Schninsisle
Ld R, der Drucker)

1. seriglle Schnitsiele
4R 501 bre. RS)

Kahgerile-Metranschiul,
mill Sichénung F2A rige
2-polig abgesichen

Ruckwand-Darstellung fur Variante DIFFERENZDRUCK
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Sagnal |10 fibe

Tamp.-Kompansaton
und Libarstrom-MModul
BINDER 623 Buchse

Signal 1D
HAN 248 B4pal,
Crimg Buchse

_ Anachiull Dberstrim-Modul
Druckiufivensongung P 2...10 bar

Anachilull Dbarstrim-Modul
Vergleichsvolurnen

@ O @ Ansehiuf Obarstriim-Modul
Priflingsvalsnen

(LR, der r
BpA b O —4 1. sorelis Schniltsielle
{i.d.R. 504 baw, RS}

—. Kaltgerite-Netzanschiull
mit Sicherung F2A trige
2-polig abgesichert

)

Ruckwand-Darstellung fir Variante MASSESTROM
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Anschluss Bezeichnung
PNEUMATIK

DRUCKLUFTVERSORGUNG

VERGLEICHSVOLUMEN

PRUFLINGSVOLUMEN

ELEKTRIK
NETZANSCHLUSS

SERIELL 1, 2

SIGNAL DIGITAL-IO XS5

SIGNAL ANALOG-IO XS6

Variante DIFFERENZDRUCK

Anschluss ans das Drucknetz
(Uberdruckvariante)oder an die
Vakuumpumpe
(Unterdruckvariante)

Anschluss an ein optionales
Vergleichsvolumen. Der
Anschluss ist standardmassig
verschlossen.

Anschluss an das Priifteil.
Optional kann dieser Anschluss
zum Schutz der Messtechnik
Uber eine Prufluftfilter gefuhrt
werden.

110-230V AC

Serielle Daten-Schnittstellen
(Drucker, SDI)

Signal-Fernsteuer-Schnittstelle

Variante MASSESTROM

Anschluss an das Puffer-Modul
PMD VERSORGUNG

Anschluss an das Puffer-Modul
PMD VERGLEICHSBOLUMEN

Anschluss an das Puffer-Modul
PMD PRUFLING

110-230V AC

Serielle Daten-Schnittstellen
(Drucker, SDI)

Signal-Fernsteuer-Schnittstelle

(24V DC optoentkoppelt)

Optionaler Anschluss an das
Modul PMDO02-TKBOX
(Temperatur-Kompensation)

(24V DC optoentkoppelt)

Anschluss an das Puffer-Modul
mittels speziellem Kabel (gehort
zum Lieferumfang)
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Pneumatik

Das Dichtheitsmessgerat PMDO2 ist ein Prufgerat fir die automatisierte Dichtheitspriifung in manuellen,
halb- und vollautomatischen Prifstanden. Es dient zur Feststellung kleinster Leckagen. Daher muss fur

eine stabile Druckluftversorgung gesorgt werden. Die Druckluft muss trocken, gefiltert und dlfrei sein. Es
wird das Vorschalten eines Feinstfilters (min. 10 um) empfohlen.

Sollten in der Prifluft durch verschmutzte Priifteile Schmutzpartikel zu erwarten sein, ist das Gerat mit der
Funktion "Absperrventil geschlossen nach Messen" zu betreiben. In diesem Fall ist auch fir eine externe
Entliftung des Prfteils zu sorgen. Alternativ oder erganzend kann ein spezielles Priifluftfilter (als Option
erhaltlich) in die Prufleitung eingesetzt werden.

Bei Vakuum-Geréten sollte grundsatzlich ein Prifluftfilter verwendet werden, da hier standig die Gefahr
besteht, Schmutz in den Messkreis hineinzuziehen.

Druckbereich fur Differenzdruck-Module Anschlusswert
0 ... -0,8 bar max. -1 bar
0 ... 1bar max. 10 bar
0 ... 6 bar max. 10 bar
0 ... 8 bar max. 10 bar
0 ... 16 bar max. 18 bar
Druckbereich fur Durchfluss-Module Anschlusswert
0 ... 1,0 bar max. 10 bar
0 ... 1,6 bar max. 10 bar
0 ... 6,0 bar max. 10 bar

Kommen Mehrkreisgerate mit unterschiedlichen Prufdruckbereichen zum Einsatz, gelten oben angegebene
Anschlusswerte entsprechend fir jeden einzelnen Kreis. Wenn nétig, missen die einzelnen
Druckanschliisse Uiber Druckminderer gefiihrt werden. Alle Anschlusswerte missen jedoch min. 1 bar Gber
dem geforderten Prifdruck liegen, da sonst die Druckregler nicht mehr arbeiten kdnnen (Ausnahme
Unterdruck).

Beim Differenzdruckgerat dirfen die Druckanschliisse fir Prifling und Vergleichswlumen nicht vertauscht
werden, da sonst der Differenzdrucksensor beschadigt werden kann. In der Standardausfihrung darf die
Vergleichsvolumenseite mit 8 bar und die Priflingsseite mit 5 bar einseitig Uberlastet werden. Bei der 16-
bar-Variante liegt der Uberlastbereich bei 27 bar je Seite.

Warnung

Fur Verschmutzungen durch Flussigkeiten oder feste Partikel in den Pneumatikkreisen und den daraus
resultierenden Schaden an den Pneumatik-Komponenten sowie einer Beschadigung der Pneumatik-
Komponenten durch Zufiihrung eines externen Druckes am Priflings- und Vergleichswlumenanschluss
wird keinerlei Garantie iibernommen.
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Pneumatikplan DIFFERENZDRUCK

Druck-
VErsorgung

elekironischer
Druckregler

I—n Sollwert

— -

Ir Fﬂliventlle‘T
| 1 J: Y2 -
vol| -~ Bypassventil
T {Option)
| Differenzdruck-
A N ) sensor 1
) I o s
|
| |
: | Spermventil Entlifiventile
] | i
Y8 — Y6| = Ya| == ¥3 Y4
Tl el %) Tl T I
| -3
Internes
| “'DE Reterenzvolumen
|
(o} o 0 ] 0
Ext. b i i T Ll Priifling Interne Entliiftung Vergleichs-
Flowmeter umen
(Option) i

= Anschlusse an der Rlckseite des Gehauses
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Ventilbezeichnungen und -funktionen

logische Ventilnummer Ventilbezeichnung Ventilfunktion
0 Y1 Zuluft Vp

1 Y3 Abluft Vp

2 Y5 Absperren Vp
3 Y2 Zuluft Vv

4 Y4 Abluft Vv

5 - -

6 . -

7 Y7 Abluft VK

8 Y6 Absperren Vk
€] - -

10 (A) - -

11(B) - -

12(C) - -

13(D) Y9 Bypass Vb
14(E) - -

15(F) Y8 Flowmeter Vf
\Ventilbezeichnung Ventilbezeichnung Ventilfunktion
Y1 0 Zuluft Vp

Y2 3 Zuluft Vv

Y3 1 Abluft Vp

Y4 4 Abluft Vv

Y5 2 Absperren Vp
Y6 3 Absperren Vk
Y7 7 Abluft VK

Y8 15 Flowmeter Vf
Y9 13 Bypass Vb

Vp: (Volumen Priifling)

Vv: (Vergleichsvolumen)

VK: (Internes Referenzvolumen)
Vf. (Flowmeterzuschaltung)

Vb: (Bypasszuschaltung)
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Pneumatikplan MASSESTROM

Anschiu

Druck- AnschiuB
versorgung Vergleichs-
volumen
i T Nachstromventil

1 L

¥y . \ﬂ -
Mini-Druckregler e
3,6..5,0 bar
@ Istwert
Bypassventil

i
ey

A

" LN l——-l_l ]

Fa
'

Entluftventil Sperrventil Flowmeterventil
Y2 YB

H -

O——O0—|
O

Ext.
Anschluf
Priitlin g Flowmeter
(Option)

= Anschlisse an der Rickseite bzw. Frontseite
des Gehiuses
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Ventilbezeichnungen und -funktionen

logische Ventilnummer

Ventilbezeichnung

Ventilfunktion

OCO~NOOTR™WNEO

10 (A)
11(B)
12(C)
13(D)
14(E)
15(F)

Y3

Y2

Y7

Y10
Y11
Y9

Y8

Entlaften

Absperren

Nachstrémen aus Puffer

Option Fullen Puffer
Option Uberstromen Puffer

Bypass

Option Flowmeter

\Ventilbezeichnung

Ventilbezeichnung

Ventilfunktion

Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
YO
Y10
Y11

T = W !

Absperren
Entliften

Nachstrémen aus Puffer
Option Flowmeter
Bypass Option

Fillen Puffer Option
Uberstromen Puffer
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Pneumatikanschlisse

Anschluf® Druckluft-
versorgung __© MAX. 10 bar
Anschluf} o VERGL.
Vergleichsvolumen O VOLUMEN

Anschluf® _—@ PRUFLING

Prufling

A) Vergleichsvolumen

Variante DIFFERENZDRUCK

In der Regel kann der Anschlufd mit einem Stopfen verschlossen bleiben. Bendétigt wird dieser Anschlufd z.
B. bei einer indirekten Temperaturkompensation mittels angeschlossenem Vergleichswlumen. Bei dem
Vergleichsvolumen muf3 es sich dann jedoch um ein dichtes Original-Prifwolumen handeln.

Variante MASSESTROM

Hier wird der Nachstrom-Ausgang des Puffer-Moduls angeschlossen. Uber diesen wird das
DurchfluBmefsystem wahrend der Priifung aus dem Puffervolumen mit Druckluft versorgt.

B) Prufvolumen

Variante DIFFERENZDRUCK
An diesem Anschluf? wird das zu tUberprifende Volumen angeschlossen.
Variante MASSESTROM

Hier wird der Priflings-Ausgang des Puffer-Moduls angeschlossen. Der Prifling wird mit dem Puffer-Modul
verbunden.

C) Druckluftversorgung

Variante DIFFERENZDRUCK

An diesem Anschluf3 wird die Druckluftversorgung angeschlossen. Das vorher Gesagte beziglich der
AnschluRwerte und der Qualitat ist zu beachten.

Variante MASSESTROM
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Hier wird der Versorgungs-Ausgang des Puffer-Moduls angeschlossen. Es handelt sich dabei um den
Druck, der im Puffer-Modul aus dem Drucknetz eingespeist wird.
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Elektrik

Die Einhaltung der europaischen EMV-Richtlinien, die durch das CE-Zeichen bestétigt wird, ist nur
gewabhrleistet wenn:

alle angeschlossenen Kabel, mit Ausnahme der Netzversorgung, eine Abschirmung besitzen
e alle benutzten Steckergehause eine metallisierte Oberflache aufweisen
e die Abschirmungen fachgerecht, d.h. gro3flachig, auf den Steckergehdusen aufgelegt sind

e flr die elektrische Adaptierung der SPS-Signale
das Tullengehduse HARTING HAN 64 EMV-GS-29 und
das Anbaugehause HARTING HAN 64 EMV-AGG werwendet werden

e die auf dem SPS-Signalstecker liegende interne 24 V-Versorgung darf wegen einer mdglichen
Beschadigung der Gerateelektronik und aus EMV-Grinden nicht mit einer externen 24 V-Versorgung
zusammen geschaltet werden



- 417 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Netzanschlul3 (XS1)

///
1
4 3 2
Spannungsversorgung
Netzspannung: 230 V-AC, 50 Hz oder
120 V-AC, 60 Hz
Stromaufnahme: Maximal 4 A

Achtung

Die Eingang-Sicherung ist der Netzspannung anzupassen. Priifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die
richtigen Sicherungen eingesetzt sind.

Sicherung (2, 3, 4)

Es dirfen nur Feinsicherungen des folgenden Typs verwendet werden:
SI T2A bei 230 V-AC

S| T4A bei 120 V-AC

Anschluf3kabel (1)
Kaltgeratestecker nach DIN
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Anschluss Analog E/A (XS6)
ANALOG E/A

Variante DIFFERENZDRUCK

AnschluRkabel
Anschlu3stecker

AnschlufZbelegung

XS6

Abgeschirmte Datenleitung
Binder, 12pol.

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 lAnalog-Signal 1 (TK) 7 Versorgung +24V DC

2 lAnalog-Signal 1 — GND (TK) 8 \Versorgung ovDC

3 \Versorgung +24V DC 9

4 \Versorgung ovbDC 10

5 lAnalog-Signal 2 11

6 lAnalog-Signal 2 - GND 12

Variante MASSESTROM

AnschlufZkabel Abgeschirmte Datenleitung

Anschlu3stecker Binder, 16pol.

AnschlufZbelegung

Kontakt [Signal Kontakt [Signal

1 lAnalog 1-IN (TK) 9 \Versorgung+24 V DC (Regler)
2 lAnalog 1-IN - GND (TK) 10 \Versorgung 0V DC (Regler)
3 \Versorgung +24 V DC (TK) 11 Analog-OUT (Rel.-Soll)
4 \Versorgung 0V DC (TK) 12 Analog-OUT -GND (Rel.-Soll)
5 lAnalog 2-IN (Rel.-Ist) 13 Digital-OUT 24V DC (Puffer fillen)
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IAnalog 2-IN - GND (Rel.-Ist) 14 Digital-OUT 24V DC (Uberstrémen)
\Versorgung +24V DC (Regler) 15 Versorgung 0V DC (Digital)
\Versorgung 0OV DC (Regler) 16 Versorgung OV DC (Digital)
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Fernsteueranschluss Digital E/A (XS1)

AnschluRkabel
Anschlu3stecker

Fernsteuerung

AnschlufZbelegung

XS5

M et
1. (= B

SIGMAL IO

Abgeschirmte Datenleitung

Harting HAN64DD-EMV, 64pol., Buchse, Crimpkontakte
Ablaufdiagramme fur die Ublichen Funktionen finden Sie hier:

Bedienung und Fernsteuerung -> Auswahl nach Anforderung -> Gerat mittels

Signal-Schnitttstelle steuern

A B C D
1 |Start E [Stop E [Automatik E [Messergebnis
zurlick
2  |Fluten E [Programm-Nr. 0 E [Quittung E [Not-Aus nicht
betéatigt
3 [Programm-Nr. 1 E [Programm-Nr. 2 E [zZyklus-Wahl O E [zZyklus-Wahl 1
4 |Programm-Nr. 3 E |Programm-Nr. 4 E |Zyklus-Wahl 2 E [Programm-Nr. 5
5 |0V Eingangssignal 0V Eingangssignal
6  [24V Ausgangssignall [0V Ausgangssignal 24V Ausgangssignal oV
Ausgangssignal
7 24V Lecktest 0V Lecktest 24V Lecktest 0V Lecktest
8 |Messgerat bereit  |A [Messgeréat busy A [Prog-DIO Bit O: A [Prog.-DIO Bitl:
Sammelstérung Extern Entliften
9 |Messergebnis bereitlA [Messung dicht A [Prog.-DIO Bit2: Phase|A [Prog.-DIO Bit3:
Fallen 1 Phase Fiillen 2
10 [Messung NA1 A [Messung NA2 A [Prog.-DIO Bit4: Phase|A [Prof.-DIO Bit5:
Ruhen Phase Messen
11 [Messung undicht |A |XNIO in Folge A |Prog.-DIO Bit6: A [Prog.-DIO Bit7:
Unbenutzt Unbenutzt
12
13
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14

15

16

Legende: E =Ausgang, A = Eingang
= die ext. 24-V-Versorgung fiir die IO-Ebene muss hier eingespeist werden; alle gleichen

Signalleitungen mussen extern verbunden werden

interne 24-V-Versorgung des Dichtheitsmessgerats PMDO02; darf nicht extern genutzt werden; nur fur
Prufzwecke herausgefuhrt
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Bedeutung der Zykluswahl Eingangsbits

Bit 2 Bit 1 BitO Bedeutung
0 0 0 Normales Messen
0 0 1 Kalibrieren (Volumen, nur bei Variante

DIFFERENZDRUCK)

0 1 0 Kalibrieren (Leckrate)

0 1 1 Messen mit Leck

1 0 0 Selbsttest

1 1 0 Interne Leckage (nur bei Variante

DIFFERENZDRUCK)

1 1 1 SDI-Daten (altes ME-Telegramm !)
1 0 1 Vorfilllen Uberstrommodul (Puffer-Modul; nur bei
Variante MASSESTROM)

Weitere Informationen finden Sie unter "Bedienung und Fernsteuerung -> Auswahl nach Anforderung ->
Gerat mittels Signal-Schnittstelle steuern”.
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IO-Signal-Belegungsliste in den Service-Menus

KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL IN M1
NUMMER : 0123456789ABCDEF
IMPULSSIGNAL: XXK---—--—- ===
INVERTIERT ! =---=--==—m==eae
STATUS : 0000000000000000

F1|F2| F3|F4

KALIBRIEREN: SERVICE - DIGITAL OQUT Ml
NUMMER : 0123456 789ABCDEF
INVERTIERT 1 ————————-—————-—
STATUS : 1000000001000000
SETZEN : 0000000000000000

SCHALTEN ZURUCE SERVICE

10-Bit EINGANGSFUNKTION AUSGANGSFUNKTION
0 START - Signal GERAT BEREIT - Signal
1 STOP - Signal GERAT BUSY - Signal
2 FLUTEN - Signal ERGEBNIS BEREIT - Signal
3 PGM-BIT 0 - Signal DICHT — Signal
4 PGM-BIT 1 - Signal NACHARBEIT 1 - Signal
5 PGM-BIT 2 - Signal NACHARBEIT 2 - Signal
6 PGM-BIT 3 - Signal UNDICHT - Signal
7 PGM-BIT 4 - Signal UNDICHT IN FOLGE - Signal
8 IAUTOMATIK - Signal PROG-DIO BIT 0 — Signal

(Standard: Sammelstdrung)

9 ERGEBNIS RUCKSETZEN - Signal PROG-DIO BIT 1 - Signal
(Standard: Ext. Entliften)

A QUITTUNG - Signal PROG-DIO BIT 2 - Signal
(Standard: Fullen 1)

B NICHT NOT-AUS - Signal PROG-DIO BIlT 3 — Signal
(Standard: Fllen 2)

C ZYKLUS-BIT O - Signal PROG-DIO BIT 4 - Signal
(Standard: Ruhen)
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|O-Bit EINGANGSFUNKTION AUSGANGSFUNKTION
D ZYKLUS-BIT 1 - Signal PROG-DIO BIT 5 — Signal

(Standard: Messen)

E ZYKLUS-BIT 2 - Signal PROG-DIO BIT 6 — Signal
(Standard: Unbenutzt)

F PGM-BIT 5 - Signal PROG-DIO BIT 7 — Signal
(Standard: Unbenutzt)

Weitere Informationen finden Sie unter "Bedienung_und_Fernsteuerung_->_Auswahl nach_Anforderung_->
Gerat mittels Signal-Schnittstelle steuern”.
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Impulsdiagramm - I/O-Ebene

Signnibescheoibung ™ T2 T3 T4 b T6 T Th

Eirgang - STRAT |imgus| i L
[ z L

Eingang . S0P [roul|

Eingang « RIUTEN Dreu

Eingang | FRCIGRANM
NURAMER D (et
Eingronsy | FRIOG AR
FUMMER | |l
Elrgareg | PROGRAML
FAUNAMIER 3 fascriachy
Einpong | PRCGRAN
MUWMER 3 jirziach)

Ergang | ROGRAMM
HUMMER 4 |periber)
Eirgang | PROGRAMM
MUMMER 5 [fatbes)

Engarg - ALTCRIATH jrofiscn)

1 - H

4] :

5 : ¢ :
Fingrong | MESSERGERNES i $ talp ) h
FAARUCKSETIEN (o) 7] = E

Ebageng - CRATILIG [Irresds)

| HOAALE NCHT
BETANGT Licimchy
Eirgomg - ILESWAHL 0
[ty
Engarey - HMLIB MAHL O
whervaciy

Bl ; VML IWAHL ©
[sacatiasty)

Ausgeong ¢ MESKGERAT
BEREI [malisch)

Ay - MESSGERAT
UV (isatsch)

A : MESEEAGERNS
BEREIT [ty

MERRING ENCHT

g
[mestiscey

ALEOENg | MESTING DIA|
[ talii%a g]

Fossgarg - MESEING MAZ
Imcrtinzty)

Ausgang - MERZING
UNCRCHT [pacriingmd
Ausgang - % MO B FOUGE
|witinry)

Fimgong | SAMMELSICONG
[uacttzezr) -]

Die Signale "Automatik" und "Not-Aus nicht betatigt" missen vor dem Start aktiv sein.
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Um die externen Signale des Dichtheitsmessgerats PMD02 ansprechen zu kénnen, missen die Signale in
der Phase T1 auf Ausgangsposition gebracht werden. Das Start-Signal ist flankengesteuert (positie
Flanke). In der Zeit Tp,, (Zeit vor Start) mussen die Signale fur Programm-Nummer und Zykluswahl

gesetzt sein. Nach der Zeit Tp) (nach Start) konnen die Programm-Bits bzw. Zyklus-Bits wieder
zurlickgesetzt werden.

In der Zeit Tpy, nach der Start-Flanke meldet das Gerat "Messgerat busy". Dieses Signal bleibt wahrend
des Prufzyklus aktiv. Kurz vor Ende des Prifzyklus in der Zeit Teg werden das Klassifizierungssignal

(Dicht usw.) und das Signal "Messergebnis bereit" aktiv. Gleichzeitig wird das Signal "Messgerat busy"
wieder inaktiv.

Nach Ablauf der Zeit T, kann das Messergebnis mittels dem Signal "Messergebnis zurlick setzen"
wieder zurtick genommen werden. Das Signal muss fir die Zeit Ty g bis zum Zurtick setzen des Signals
"Messergebnis bereit" anstehen bleiben.

AnschlieRend kann der nachste Zyklus ausgeldst werden.

e Tg<10 sek. (Startsignal)

° TPV > 0,5 sek. (Signale vor Startflanke)

e Tpn > 0,5 sek. (Signale nach Startflanke)

* Tur > 0,5 sek. (Zeit vor Messergebnis zuriick setzen)

* Trs > 0,5 sek. (Dauer von Messergebnis zuriick setzen)

® Tg <0,5sek. (Meldung Messgerat busy nach Start)

e T < 0,5 sek. (Ergebnismeldung vor Messgerét busy inaktiv)
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Anschluss SDI - Seriel 1

AnschluRkabel

Anschlu3stecker

25pol. DSUB Buchse

Abgeschirmte Datenleitung
25-polige Sub-Min-D-Buchse

AnschlufZbelegung

Kontakt Signal Kontakt Signal
1 - 14 -
2 V24 : TxD 15 -
3 V24 : RxD 16 -
4 V24 :RTS 17 -
5 V24 : CTS 18 -
6 - 19 -
7 V24 : Masse 20 -
8 - 21 -
9 20 mA : Sendedaten 22 -
10 20 mA : Riuckfuhrung Sendedaten 23 -
11 - 24 20 mA : Empfangsdaten
12 - 25 20 mA: Ruckfuhrung
Empfangsdaten
13 -

Jumper-Stellungen auf Zentral-Rechner-Modul MASCON fur RS232 (V24):

JP5 RECHTS geschlossen (V24)




-- 428 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

JP6 RECHTS geschlossen (VV24)

Verwendete Schnittstellen:

Seriell 1 am PMDO02 (25pol. DSub Stift)
z.B. COM x am PC (9pol. DSub Buchse)

Jumper-Stellungen auf Zentral-Rechner-Modul MASCON fur 20mA-Stromschleife:

a) PMDO02 aktiv - SPS passiv

JP5 LINKS geschlossen (20mA)

JP6 LINKS geschlossen (20mA)

JP9 LINKS und RECHTS geschlossen (Aktiv)
JP10 LINKS und RECHTS geschlossen (Aktiv)
U11 und U13 auf MASCON bestlickt

Verwendete Schnittstellen:

Seriell 1 am PMDO2 (25pol. DSub Stift)
Serielle Schnittstelle an SPS (siehe Handbuch SPS)

b) PMDO02 passiv - SPS aktiv

JP5 LINKS geschlossen (20mA)
JP6 LINKS geschlossen (20mA)
JP9 MITTE geschlossen (Passiv)
JP10 MITTE geschlossen (PassiV)
U11 und U13 auf MASCON besttickt

Verwendete Schnittstellen:

Seriell 1 am PMDO02 (25pol. DSub Stift)
Serielle Schnittstelle an SPS (siehe Handbuch SPS)
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Anschluss Drucker - Seriell 2

AnschluRkabel

Anschlu3stecker

25pol.-DSUB Buchse

Abgeschirmte Datenleitung
25-polige Sub-Min-D-Buchse

AnschlufZbelegung

Kontakt Signal Kontakt Signal
1 - 14 -
2 V24 : TxD 15 -
3 V24 : RxD 16 -
4 V24 :RTS 17 -
5 V24 : CTS 18 -
6 - 19 -
7 V24 : Masse 20 -
8 - 21 -
9 20 mA : Sendedaten 22 -
10 20 mA : Riuckfuhrung Sendedaten 23 -
11 - 24 20 mA : Empfangsdaten
12 - 25 20 mA: Ruckfuhrung
Empfangsdaten
13 -
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Verbindungskabel PMDO02 (Seriell 1/2) nach PC (COMX)

PC 9pol. DSUB Buchse PMD02/PMFO1 25[}0].}&158 Stift
B
Pin 2 (RXD) Pin2 (TXD)
Pin 3 (TXD) Pin 3 (RXD)
Pin 5 (GND) Pin7 (GND)
Pin 7 (RTS) Pin 5 (CTS)
Pin 8 (CTS) Pin4 (RTS) E:
-

Mit diesem Verbindungskabel arbeitet ein Standard-PC mit unseren Geraten zusammen. Als Schnittstelle
muss RS232-V24 (siehe Jumper-Stellungen im PMDO02) eingestellt werden (Standard-Einstellung). Die
Ubertragungsparameter miissen auf beiden Seiten (ibereinstimmend eingestellt sein (z.B. 9600 Baud, 8
Datenbits, Kein Paritybit, 2 Stopbits).

Am PC konnen die Daten z.B. mit der Windows-Software "Hyperterminal” oder mit PMD02-ANALYZE
protokolliert werden. Mittels PMD02-DATA kdnnen die Gerate-Parameter gesichert bzw. zurlick geladen
werden.

Die Verbindungskabel sind in beiden Fallen identisch.
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Verbindungskabel PMDO02 (Seriel 2) nach Drucker

Drucker 25pol. DSUB Stift PMD02/PMFO01 25pol. DSUB Stift
| |
o o
A Pin 2 (TXD) Pin 2 (TXD) ||
Pin 3 (RXD) X Pin 3 (RXD)
Pin 7 (GND) Pin 7 (GND)
Pin 20 (DTR) Pin 5 (CTS)
s °
L S T

Mit diesem Verbindungskabel arbeitet z.B. die Drucker-Typen LQ570+ oder LX400 von Epson mit unseren
Geraten zusammen. Als Schnittstelle sollte V24 (siehe Jumper-Stellungen im PMD02/PMFO01) eingestellt
werden. Die Ubertragungsparameter miissen auf beiden Seiten iibereinstimmend eingestellt sein (z.B.
9600 Baud, 8 Datenbit, Kein Paritybit, 2 Stopbits).
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PMDO0O2 Technische Daten

Allgemeines

Geratebezeichnung Dichtheitsprifgerat PMDO02
Varianten:

Uberdruck/Differenzdruck, Unterdruck/Differenzdruck, Uberdruck/Massestrom,

Unterdruck/Massestrom
Bestandteile Mechanik, Pneumatik, Steuerung und Elektrik
Sicherheitszeichen CE
Abmessungen Es handelt sich immer um Aussenmasse der Gerate ohne Anbauteile wie z.B.

Stecker oder Kupplungen.

1-Kanal DIFFERENZDRUCK  1x Modul
Gerat: B =450 mm; H =145 mm; T =550 mm (1x)

1-Kanal MASSESTROM 2x Module
Gerat: B =450 mm; H = 145 mm; T = 550 mm (1x)
Puffer: B =450 mm; H = 185 mm; T = 550 mm (1x)

2-Kanal DIFFERENZDRUCK  1x Modul
Gerat: B =450 mm; H =290 mm; T = 550 mm (1x)

2-Kanal MASSESTROM 3x Module
Gerat: B =450 mm; H =290 mm; T =550 mm (1x)
Puffer: B =450 mm; H = 185 mm; T = 550 mm (2x)

(Weitere Kandle auf Anfrage)

Gewicht 1-Kanal (Gesamtgewicht)
DIFFERENZDRUCK: ca. 17 kg
MASSESTROM: ca. 32 kg

2-Kanal (Gesamtgewicht)
DIFFERENZDRUCK: ca. 35 kg
MASSESTROM: ca. 65 kg

(Weitere Kandle auf Anfrage)

AnschliUsse Stromversorgung, Signal I/O, 2 Serielle-Schnittstellen (z. B. fiir Drucker und
externen Rechner), Anschlisse fur Prifvolumen, Vergleichsvolumen und
Druckluftversorgung

Optionen Zusatzmesskreise, Externes Flowmeter, Serielles Dateninterface (SDI),

optoentkoppelte Funktionsausgénge, Bypass-Beflllung,
Temperaturkompensation, Externe Tasterboxen, Externe pneumatische
Umschalt-/Entliftungsboxen, Profibus-/Interbus-Interface, Ethernet-Interface usw.
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Gesamtbaugruppe DIFFERENZDRUCK

Stromversorgung:

Netz-Absicherung:

Druckluftversorgung:

Prifdruck:

Prifverfahren:

Druckanschlisse:
Messbereich:
Messauflésung:

Schnittstellen:

24 V-Interface fur SPS:

Geréategewicht:

Gerateabmessungen:

Optionen:

110/230 V AC/ 50/60 Hz, ca. 100 VA

Feinsicherung 2 A, 2-polig, trage bei 230 V AC
Feinsicherung 4 A, 2-polig, trage bei 110 V AC

min. 100 kPa uber Prifdruck; max. 1 MPa;
die Druckluft muss auf min. 10 um gefiltert werden, trocken und 6lfrei sein

0...100 kPa, 0...600 kPa, 0...800 kPa, 0...1000 kPa, 0...1600 kPa,
0...-100 kPa, andere Werte auf Anfrage;
Druckregelung erfolgt mittels elektr. Proportionalregehentil

Differenzdruck mit optionalem Vergleichsvolumen; Druckabfall-/
Druckanstiegsmethode

Druckluftversorgung, Prufvolumen, Vergleichsvolumen
dP = 3,5 kPa Differenzdruck (andere auf Anfrage)
Intern 0,1 Pa

2 x serielle RS232 fir Drucker und Rechner
V24 oder 20mA

16 Ausgange 24 V DC, 0,5 A, optisch entkoppelt sowie 16 Eingange 24 V
DC optisch entkoppelt

1-Kanal (Gesamtgewicht)
DIFFERENZDRUCK: ca. 17 kg

2-Kanal (Gesamtgewicht)
DIFFERENZDRUCK: ca. 35 kg

(Weitere Kandle auf Anfrage)

1-Kanal DIFFERENZDRUCK  1x Modul
Gerat: B =450 mm; H =145 mm; T =550 mm (1x)

2-Kanal DIFFERENZDRUCK  1x Modul
Gerat: B =450 mm; H =290 mm; T =550 mm (1x)

(Weitere Kanéle auf Anfrage)

Zusétzliche Messkreise zur parallelen Messung, Zusatzbox mit
Steuerventilen fur Zylinder zur Vorrichtungssteuerung, Front-Flow-Meter-
Anschluss, Temperatur-Kompensation, Bypass-Schnellbefiillung, Serielles
Dateninterface SDI, usw.
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Gesamtbaugruppe MASSESTROM

Stromversorgung:

Netz-Absicherung:

Druckluftversorgung:

Prufdruck:
Prufverfahren:
Druckanschlisse:
Messbereich:
Messauflésung:

Schnittstellen:

24 V-Interface fur SPS:

Gerategewicht:

Gerateabmessungen:

Optionen:

110/230 V AC/ 50/60 Hz, ca. 100 VA

Feinsicherung 2 A, 2-polig, trage bei 230 V AC
Feinsicherung 4 A, 2-polig, trage bei 110 V AC

min. 100 kPa uber Prifdruck; max. 1 MPa;
die Druckluft muss auf min. 10 um gefiltert werden, trocken und 6lfrei sein

0...100 kPa, 0...600 kPa (andere auf Anfrage)

Massestrom mittels Uberstromtechnik (Puffer-Modul notwendig)
Druckluftversorgung, Prifvolumen, Vergleichsvolumen

Q =50 ccm/min Massestrom (andere auf Anfrage)

Intern bis 0,0001 ccm/min

2 x serielle RS232 fiir Drucker und Rechner
V24 oder 20mA

16 Ausgange 24 V DC, 0,5 A, optisch entkoppelt sowie 16 Eingange 24 V
DC optisch entkoppelt

1-Kanal (Gesamtgewicht)
MASSESTROM: ca. 32 kg

2-Kanal (Gesamtgewicht)
MASSESTROM: ca. 65 kg

(Weitere Kanéle auf Anfrage)

1-Kanal MASSESTROM 2x Module
Gerat: B =450 mm; H = 145 mm; T = 550 mm (1x)
Puffer: B =450 mm; H = 185 mm; T = 550 mm (1x)

2-Kanal MASSESTROM 3x Module
Gerat: B =450 mm; H =290 mm; T =550 mm (1x)
Puffer: B =450 mm; H =185 mm; T = 550 mm (2x)

(Weitere Kanale auf Anfrage)
Zusatzliche Messkreise zur parallelen Messung, Zusatzbox mit

Steuerventilen fir Zylinder zur Vorrichtungssteuerung, Front-Flow-Meter-
Anschluss, Temperatur-Kompensation, Serielles Dateninterface SDI, usw
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Front-Modul
Elektrischer Anschluss 5V DC Uber V.24-Schnittstelle (TTL-Pegel)
Anzeigen LC-Display, Kontroll-LED’s
Bedienelemente Netzschalter, Schlusselschalter, div. Taster

Controller FROCON (8-hit - Mikroprozessor)
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Elektronik Modul

Netzteil

Eingang 110/230 V AC; 50/60 Hz

Ausgang 24V DC,4 A

Absicherung Eingang Feinsicherung 0,5 A, tréage

Controller MASCON (16-Bit - Mikroprozessor)
Datensicherung A) Akku-Pufferung (Emmerich NC-M110, 3,6V)

B) Batterie-Pufferung (SAFT LS14250, 3,6V)

Schnittstellen
Anschluss Front-Modul 1x V.24 mit TTL-Pegel
Anschluss Pneumatik-Modul 1x CAN-Bus

Anschluss Drucker/ext. Rechner2 x Seriell RS232 bzw. 20 mA-Stromschleife (je nach Konfiguration)
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Pneumatik-Modul DIFFERENZDRUCK

Elektrischer Anschluss

Eingang 24V DC
Absicherung Eingang Feinsicherung 2 A, trage
Ventilblock Uberdruckausfithrung (PMD02-AD) bzw.

Unterdruckausfihrung (PMD02-BD)

Differenzdrucksensor Messbereich -350 Pa bis +3500 Pa (andere auf Anfrage)

Elektronischer Druckregler

Uberdruckbereich (PMD02-AD) 0 ... 1600 kPa, 0 ... 1000 kPa, 0 ... 800 kPa, 0 .. 600 kPa, 0 ... 100 kPa
(andere auf Anfrage)

Unterdruckbereich (PMDO02-BD) 0 ... -100 kPa

E/A-Modul
Eingang 16 x 24V DC/0,5 A, optisch entkoppelt
Ausgang 16 x 24V DC, optisch entkoppelt

Schnittstellen CAN-Bus
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Pneumatik-Modul MASSESTROM

Elektrischer Anschluss

Eingang 24V DC

Absicherung Eingang Feinsicherung 2 A, trage

Ventilsatz Uberdruckausfithrung, Unterdruckausfiihrung

Durchflusssensor Messbereich 0 ... 50 ccm/min, 0 ...100 ccm/min (andere auf Anfrage)
Drucksensor

Uberdruckbereich (PMD02-CF) 0 ... 100 kPa, 0 ... 200 kPa, 0 ... 400 kPa, 0 ... 600 kPa, 0 ... 1000 kPa
(andere auf Anfrage)

Unterdruckbereich (PMDO02-DF) O ... -100 kPa

E/A-Modul

Eingang 16 x 24V DC/0,5 A, optisch entkoppelt
Ausgang 16 x 24V DC, optisch entkoppelt
Schnittstellen CAN-Bus

Der elektronische Druckregler befindet sich im bei diesem Verfahren im zugehérenden Puffer-Modul.
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Temperaturkompensations-Modul (Option)

Elektrischer Anschluss 12pol. Rundstecker (Option)
Eingang 1x 4...20 mA

Ausgang 24V DC

Externe Anpassung Koppelbaugruppe fiir die Umsetzung

von Thermospannung nach 4...20mA (Option TK-BOX)
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PMDO02 Optionen

Verfligbare Optionen:

Das Serielle Dateninterface SDI

Die Temperaturkompensation TK

Die Schnell-Befiillung BYPASS bei Variante DIFFERENZDRUCK
Die Bus-Interfaces zur Fernsteuerung

Das Puffer-Uberstrom-Modul (Standard bei Variante MASSESTROM)
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PMDO02 Serielles Dateninterface SDI (Option)

Allgemeines zum SDI

Die SDI-Schnittstelle (serielles Dateninterface) wird im PMDO02 dazu benutzt, Programmparameter-
Messdaten mit einem Kommunikationspartner (Hostrechner) auszutauschen. Um diesem Datenaustausch
eine gewisse Datensicherheit zu geben, kénnen am PMDO2 erschiedene Protokollformate bestimmt
werden. Diese Protokolle kbnnen vom PMDO02 aus angewahlt werden und sind aufeinander aufbauend.

Das serielle Dateninterface SDI wird reprasentiert durch verschiedene Protokolle(Siemens 3964(R), ASCII),
welche Uber die serielle Schnittstelle | Gibertragen werden. Zur sicheren Ubertragung der Daten, auch tber
grol3e Strecken, ist die serielle Schnittstelle wahlweise als 20mA-Stromschleife konfigurierbar.

Bei den Nutzdaten muss zwischen den eigentlichen Messtelegrammen und anderen Daten-Elegrammen
unterschieden werden. Die Messtelegramme werden entweder mittels der Z/klus-Bits in der SPS-
Schnittstelle (ALT) oder eines Anforderungs-Telegramms von der SPS zur Sendung angefordert. Alle
anderen Telegramme (z.B. Prifprogramm-Download) werden durch Kommandostrukturen tber die serielle
Schnittstelle abgewickelt.

Seriell 1

Workstation
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Verwendung des SDI

Uber das SDI kénnen Daten zwischen dem PMDO02 und einem tibergeordneten Rechnersystem (SPS,
Messrechner, PC etc.) innerhalb eines gesicherten Protokolls tibertragen werden.

Folgende Verbindungen missen hergestellt werden:

e E/A-Signale (XS5) mit Steuerung (SPS) (optional)

e Serielle Schnittstelle 1 (XS3) mit Host-Rechner (SPS, Messrechner, PC etc.)

Fur die Verbindung Uber die serielle Schnittstelle kann zwischen V24 und 20mA-Stromschleife gewahit
werden. Die Auswahl geschieht auf dem Zentral-Rechner-ModulMASCON. Bei der 20mA-Stromschleife
muss zusatzlich zwischen aktiver und passiver Stromschleife gewahlt werden. Wurde das PMDO02 als
aktiver Teilnehmer gewahlt, so muss der Host-Rechner als passiver Partner eingestellt werden.

Weiterhin mussen beide Teilnehmer mit dem gleichen Ubertragungsprotokoll arbeiten (Siemens 3964(R)
oder ASCII). Dies kann am PMDO02 im Menupunkt ‘SDI Optionen 1" in der Betriebsart EINGABE eingestellt
werden. Dartiber hinaus missen nachfolgende Parameter vom PMDO02 und dem angeschlossenen Host-
Rechner Ubereinstimmen:

Datenrate: 2400, 4800, 9600 Baud
Stoppbits: 1 oder 2

Paritat: Gerade, Ungerade, Keine
Protokoll: 3964R, ASCII

ASCI!I: Es findet keine gesicherte Ubertragung statt. Lediglich am Anfang
und Ende der Telegramme werden zwei ETXbzw. STX eingetragen

3964R: Siemens-Ubertragungsprotokoll (gesicherte Ubertragung)

Prioritat: Hohe, Niedrige
Hangt von der verwendeten SPS ab

BCC.: Ein, Aus
Fur 3964R ein, fur 3964 aus (Protokoll bleibt 3964R)

Sollte bei der Stromschleife dennoch keine Verbindung zustande kommen, so ist der Ruhestrom zu

Uberprufen. Dieser muss 20 mA +/- 2mA betragen. Ist dies nicht der Fall, muss der Hersteller zu Rate
gezogen werden.

Die Lange der Nutzdaten beim Messtelegramm ist immer gleich. Uber das Menii “SDI-Optionen 2" kénnen
einzelne Daten (Modul-Nr., Ergebnis etc.) innerhalb der Nutzdaten ein- oder ausgeblendet werden.

Bei den nachfolgenden Beispielen zum Telegrammverkehr handelt es sich um Prinzip-Vorschlage.
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Beispiel Messergebniss abfragen

Es konnen die Ergebnisse der max. 10 letzten Messungen abgefragt werden. Mit dem AM-TElegramm wird
immer das Ergebnis der letzten Messung ausgeben.

Messerergebnis abfragen

Start

Dieser Teil kann auch
einmalig nach dem

P : Einschalten der Anlage
Serien-Nummer abfragen gemacht werden, Es muss

(ST-Telegramm) lediglich sicher gestelit sein,
l dass ein Gerdtwechsel zu

einer neuen Abfrage fihrt,

Serien-Nummer merken

'

Messung ausltsen

Bei Fernsteuerung Uber
digitale Signale wird hier die
Serien-Nummer nicht
bendtigt.

nein

Serien-Nummer in Die Serien-Nummer muss
mit der des

Abfr"dg?-Teleg MBI angeschlossenen Gerates
eintragen J iibereinstimmen.

Messergebnis-
Telegramm schicken
(AM-/AN-Telegramm)

Als Antwort kommt das AM-
oder AN-Telegramm Zurdck.

Ergebnisdaten speichern |

)

Ende |
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Beispiel Grenzwert und Toleranzen abfragen

Es werden nur die zum angesprochenen Prifprogramm worhandenen Toleranzen und Grenzwerte
ausgegeben.

Grenzwerte und Toleranzen abfragen

Start

l Dieser Teil kann auch
einmalig nach dem

Serien-Mummer abfragen | Einschalten der Anlage
‘ gemacht werden. Es muss

(ST-TeIegramm} lediglich sicher gestellt sein,
dass ein Gerdtwechsel zu
l einer neuen Abfrage fihrt.

Seren-Mummer merken

2 digitale Signale wird hier die
Messung auslosen Serien-Mummer nicht

} benitigt.
i -+

Fertig ?

Bei Fernsteuerung Gber

nein

Die Serien-Hummer muss

Serien-Nummer in mit der des
Telegramme eintragen angeschlossenen Gerdtes
l iberginstimmen.

Messerergebnis-
Telegramm schicken
(AM-/AN-Telegramm)

Grenzwert-Telegramm
schicken (AL-
Telegramm)

Daten weiter verarbeiten

v

Ende )




- 445 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V/3.5x Dokumentation

Beispiel Teile-ID setzen

Nach dem Setzen der Teile-ID steht diese in der Ausgabe der Protokolldaten tber Seriell 2 ebenfalls zur
Verfiigung. Sie wird von der Software PMD02-ANALYZE mit aufgezeichnet. Beim Teile-Wechsel muss ein
neues Teile-ID-Telegramm gesendet werden.

Teile-ID setzen

Start )

|

Serien-Mummer abfragen
(ST-Telegramm)

|

Serien-Nummer merken

’

Teile-ID abfragen
(Datentrager, Barcode
etc.)

’

Teile-1D und Serien-
Nummer in Telegramm
~ eintragen

Telegramm an Gerat
schicken

Messung ausltsen ‘

Ende )

Dieser Teil kann auch
einmalig nach dem
Einschalten der Anlage
gemacht werden. Es muss
lediglich sicher gestellt sein,
dass ein Geratwechsel zu
einer neuen Abfrage flhrt.

[ Die Teile-ID bleibt bis zum

néchsten Setz-Telegramm
bestehen. Also kénnen
mehre Prifprogramme mit
der gleichen Teile-ID
ausgeltst werden. Das ist
fur Teile mit mehreren
Prifungen interessant.

[ Die Teile-ID wird im

Messeregbnis-Telegramm
wieder zurlick gegeben.
Ausserdem wird sie beim
Protokollieren lber Seriell 2
mit ausgegeben und mit
PMDO2-AMALYZE
aufgezeichnet.
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Beispiel Prifprogramm abfragen
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Beispiel Prufprogramm setzen
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Beispiel Gerat fernsteuern
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Die Ubetragungs-Protokolle

Siemens 3964(R) - Ubertragung

Bei der 3964(R)-Ubertragung handelt es sich um eine Dateniibertragung mit Protokoll. Dies bedeutet, dass
die eigentlichen Daten, die Ubertragen werden sollen, in bestimmte Steuerzeichen (ASCII £ichensatz)
eingeschlossen werden.

e DLE(10h) Datenuibertragungsumschaltung (Data Link Escape)
e STX(02h) Anfang des Textes (Start of Text)

e NAK(15h) Negative Rickmeldung (Negative Acknowledge)

e ETX(03h) Ende des Textes (End of Text)

Die Sicherheit der Datenuibertragung héngt im Wesentlichen von diesen Steuerzeichen ab.

Ausserdem kann bei der Parametrierung des 3964(R)-Protokolls festgelegt werden, ob die
Datentelegramme mit oder ohne Blockprifzeichen (BCC, Block-Check-Character) tibertragen werden. Das
Blockprifzeichen erhoht die Sicherheit der Datenlibertragung. Je nachdem ob mit oder ohne BCC-2ichen
tibertragen wird, unterscheidet man zwischen zwei Ubertragungsprotokollen:

e Datenubertragung mit Blockpriifzeichen: 3964R
e Dateniibertragung ohne Blockprifzeichen: 3964
Die beiden Teilnehmer einer Dateniibertragung kdnnen jeweils Daten senden oder empfangen. Die zu

sendenden Daten missen in einem Sendepuffer, die empfangenen Daten in einem Empfangspuffer
geschrieben bzw. gelesen werden.
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Allgemeiner Protokollablauf

Das Ubertragungsprotokoll 3964(R) ist ein asynchrones bitserielles Ubertragungsierfahren. Mit Ausnahme
der Prioritat eines Teilnehmers missen alle einstellbaren Parameter (Baudrate, Paritét, Anzahl der Start-,
Stop- und Datenbits, Protokolltyp usw.) bei beiden Kommunikationspartnern gleich eingestellt sein.

Die zu Ubertragenden Daten, die sich im Sendepuffer eines Teilnehmers befinden, werden zeichenweise
mit folgendem Zeichenrahmen (Beispiel mit einem Start- und Stopbit, Paritatsbit und acht Datenbits)
nacheinander tbertragen:

ST XX X X X X X X | PA | SP

Starthit 8 Datenbits / Stopbit

Parititshit

Jedes (ibertragene Zeichen wird beim Empfanger wiedererkannt und auf fehlerfreie Ubertragung kontrolliert
(nur bei eingestelltem Paritatsbit). Am Ende eines Uibertragenen Datenblocks wird beim
Ubertragungsprotokoll 3964R zur Datensicherung ein BCC gesendet. Das BCC ist die gerade Langsparitét
(XOR Verknipfung aller Datenbits) eines gesendeten bzw. empfangenen Blocks.

Zum Aufbau einer Verbindung eines Teilnehmers zum anderen sendet der Sendeteilnehmer dem
Empfangsteilnehmer (Jeder Teilnehmer kann entweder zum Sende- oder Empfangsteilnehmer werden) das
Steuerzeichen STX. Empfangt der jeweils andere Teilnehmer ein solches Zeichen, weil3 er, dass er bis

zum Empfang des Zeichens ETX Empfangsteilnehmer ist.

Antwortet ein Teilnehmer auf den Sendewunsch des anderen Teilnehmers innerhalb der
Quittungsverzugzeit QVZ ebenfalls mit dem Steuerzeichen STX, so liegt ein Initialisierungskonflikt (beide
Teilnehmer mdchten gleichzeitig senden) vor. In diesem Fall nimmt der Teilnehmer mit der niedrigen
Prioritét seinen Sendeauftrag zurtick und antwortet mit dem Zeichen DLE. Nach dem Verbindungsabbau
kann der Teilnehmer mit der niedrigen Prioritat seinen Sendeauftrag ausfuhren.

Antwortet der Empfangsteilnehmer vor Ablauf der Quittungsverzugzeit (QVZ) mit dem Zeichen DLE, geht
das Ubertragungsprotokoll in den Sendebetrieb tiber (normaler stérungsfreier Ablauf). Antwortet der
Empfangsteilnehmer mit NAK, einem beliebigen anderen Zeichen (auRer DLE) oder die
Quittungsverzugzeit QVZ verstreicht ohne Reaktion, ist der Verbindungsaufbau gescheitert. Nach
insgesamt sechs (Anzahl ist parametrierbar) vergeblichen Versuchen wird das Verfahren abgebrochen.

Gelingt der Verbindungsaufbau, werden die im Sendepuffer enthaltenen Nutzinformationszeichen mit der
gewahlten Ubertragungsgeschwindigkeit an den Empfangsteilnehmer gesendet. Dieser iiberwacht den
zeitlichen Abstand der ankommenden Zeichen. Der Abstand zwischen zwei Zichen darf nicht mehr als die
Zeichenverzugszeit (ZVZ) betragen.

Ein Sonderfall wahrend der Nutzdateniibertragung ist die Versendung des £ichens DLE als Nutzdatum.
Ein solches Nutzdatum wird als zwei Zeichen DLE gesendet. Der Empfangsteilnehmer merkt dies und
Ubernimmt nur ein DLE-Zeichen in seinen Empfangspuffer.

Treten wahrend des Empfangs Ubertragungsfehler auf (Paritatsbit im Zeichenrahmen), wird bis zum
Verbindungsabbau (siehe unten) weiter empfangen und dann als Quittungszeichen ein NAK wm
Empfangsteilnehmer an den Sendeteilnehmer gesendet. (Naheres wird in den folgenden Abschnitten
beschrieben).

Nach dem Senden der Nutzdaten figt der Sendeteilnehmer folgende Zichen als Endekennung an:
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e im Ubertragungsprotokoll 3964: die Zeichen DLE ETX
e im Ubertragungsprotokoll 3964R: die Zeichen DLE ETXBCC

Danach wartet der Sendeteilnehmer auf ein Quittungszeichen des Empfangsteilnehmers. Sendet der
Empfangsteilnehmer innerhalb der Quittungsverzugszeit QVZ das Zeichen DLE, wurde der Datenblock
fehlerfrei ibernommen.

Antwortet der Empfangsteilnehmer mit NAK, einem beliebigen anderen Zeichen oder die

Quittungsverzugszeit QVZ verstreicht ohne Reaktion, beginnt der Sendeteilnehmer das Senden erneut mit
dem Verbindungsaufbau STX Nach insgesamt sechs vergeblichen Versuchen den Datenblock zu senden,
bricht der Sendeteilnehmer das Verfahren ab und sendet seinerseits ein NAK an den Empfangsteilnehmer.

Sendeteilnehmer Empfangsteilnehmer

Benutzte Abkirzungen:

DLE = Steuerzeichen (Data Link Escape)

STX = Steuerzeichen (Start of Text)

NAK = Steuerzeichen (Negative Acknowledge)

ETX = Steuerzeichen (End of Text)

BCC = Steuerzeichen (Blockpriifzeichen)

Z\/Z = Zeichenverzugszeit (220ms)

QVZ = Quittungsverzugszeit (3964 -> 550ms; 3964R -> 2000ms)
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Protokoll-Dienste unter 3964(R)

Die im PMDO2 benutzten Telegramme auf 3964(R)-Basis lassen sich in \erschiedene Dienste einteilen:

e Upload eines Prifprogramms

e Download eines Priifprogramms

e Messergebnis-Telegramme

e Sonder-Telegramme (Teile-ID, Toleranzen etc.)

e Fernsteuer-Telegramme

Diese Dienste werden in den folgenden Abschnitten naher beschrieben.
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Upload eines Prufprogramms

Host-Rechner PMDO2

fr, P

UPxx-Tlg. = Anforderung eines Uploads
Ulxx-Tlg. = Erstes Upload-Telegramm

U2xx-Tlg.
... usw. Bis zum letzten Upload-Telegramm

Zweites Upload-Telegramm

STxx-Tlg. = Status-Telegramm

Die Anforderung eines Prifprogrammuploads wird vom Host-Rechner aus mit einem UPxx-Tlg (die “xx”-
Platzhalter kennzeichnen die zweistellige Programmnummer) gestartet. Daraufhin antwortet das PMD02
mit dem Senden des ersten Uploadtelegramms U1xx-Tig und wartet auf den Empfang eines
Statustelegramms STxx-Tlg. Antwortet der Hostrechner nicht mit einem solchen, bricht das PMDO02 die
Uploadanforderung nach 500ms ab.

Erkennt das PMDO02 jedoch eine korrekte STxx-Tig- Antwort, so beginnt es mit dem Senden des zweiten
Uploadtelegramms U2xx-Tlg. Durch ein weiteres STxx-Tlg signalisiert der Hostrechner dem PMDO02 das
Ende der Uploadanforderung. Dieser Vorgang wiederholt sich bis zum letzten Telegramm.

Mit Hilfe des Status-Telegramms in den jeweiligen Protokollsequenzen wird es dem Hostrechner
ermdglicht, eine I0/NIO Bewertung der empfangenen Daten vorzunehmen, welche den weiteren Ablauf im
PMDO02 beeinflusst.

Jedes Telegramm, ob UPxx, U1xx, U2xx etc. oder STxx, ist eine in sich abgeschlossene 3964(R)-Routine,
die bereits in Kapitel 2 beschrieben wurde.
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Download eines Prufprogramms

Host-Rechner ‘ PMDO02
- Dixx-Tlg.
| e ;
D2xx-Tlg, |

 STxx-Tlg. |

D1xx-Tlg. = Erstes Download-Telegramm
D2xx-Tlg. = Zweites Download-Telegramm
... usw. Bis zum letzten Download-Telegramm

STxx-Tlg. = Status-Telegramm

Der Download eines Prufprogramms wird mit dem Versand des D1xx-Tlg (die “xx"- Platzhalter
kennzeichnen die zweistellige Programmnummer) vom Hostrechner aus gestartet. Nach korrektem
Empfang quittiert das PMDO02 das erste Download-Telegramm mit einem STxx-Tlg. Antwortet der
Hostrechner nicht binnen 500ms mit dem zweiten Download-Telegramm D2xx-Tlg, so wird die
Downloadbearbeitung im PMDO02 abgebrochen und der erste Teil des Download- Pakets erworfen.

Erst nach Empfang des letzten Download-Telegramms D7xx-Tig werden die Ubertragenen
Prifprogrammwerte vom PMDO2 Ubernommen, und es wird ein weiteres Statustelegramm STxx-Tlg
versendet.

Mit Hilfe des Status-Telegramms in den jeweiligen Protokollsequenzen wird es dem PMDO02 ermdglicht,
eine IO/NIO Bewertung der empfangenen Daten wvorzunehmen, welche den weiteren Ablauf im Hostrechner
beeinflusst. Mit dem Prifprogramm-Download werden die einzelnen Prifprogramme im PMD02
bedingungslos Uberschrieben!
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Messergebnis-Telegramme (ALT)

Signal E/A

(XS85)
Zyklus-Bits

Host-Rechner PMD0?2
 VRxxeTlg
o —— d,‘
* _ _ e e

VRxx-TIg. = Verrechnungswert-Telegramm

MExx-Tlg. = Messergebnis-Telegramm

Die Anforderung des letzten Messergebnisses erfolgt entweder tiber den SDI-Datenkanal oder Giber den
ebenfalls an der Riickseite des PMD’s angebrachten Signal-E/A Stecker (3S5). Erkennt das PMDO02 eine
gewisse Eingangsbelegung an diesem Steckverbinder(alle drei Z/klusbits sind aktiv (= Logisch 1) ,
versendet es ein MExx-Tlg mit dem aktuellen Messwert.

Die Beeinflussung des Messergebnisses der als nachstes zu startenden Messung (und nur dieser) erfolgt
mit Hilfe eines VRxx-Tlg. Dieses Telegramm kann optional verwendet werden und wird vom PMDO02 aus
mit einem Status-Telegramm STxx-Tlg quittiert.



- 456 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

ASCII - Ubertragung

Beim Protokoll ASCII werden alle gezeigten Telegramme unterstiitzt. Es findet jedoch keinerlei
Uberprifung statt, ob die serielle Verbindung vorhanden ist oder nicht. Das PMD02 sendet ohne Kontrollen
die angeforderten Daten an den HOST-Rechner.

Alle Telegramme werden folgendermassen \erarbeitet:

<STX><STX> Telegramm <ETX><ETX>

STX =02H
ETX =03H
Telegramm = Gesamtes Telegramm aus der Beschreibung
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Telegramme und ihre Formate

Telegramm-Ubersicht

Kurzel Funktion Sender Empfanger [Aktualitat
MEXx MefRergebnis PMDO02 HOST ALT
(wird nur aus Kompatibilitatsgriinden
mit gefiihrt)

AMXX IAnforderung letztes [HOST PMDO02 AKTUELL
Messergebnis

ANXX IAnforderung n-tes [HOST PMDO02 AKTUELL
Messergebnis einer
Folgemessung (max.
10)

RMxx Reaktion PMDO02 HOST AKTUELL
Messergebnis

VRXX Externer HOST PMDO02 AKTUELL
'Verrechnungswert

Upxx IAnforderung eines  [HOST PMDO02 AKTUELL
Uploades

Ulxx ... U7xx |Upload-Telegramme [PMDO02 HOST AKTUELL

Dixx ... D7xx [Dowload- HOST PMDO02 AKTUELL
Telegramme

STxx Status - TIg. HOST / HOST / AKTUELL

PMDO02 PMDO02

APXxx IAnforderung Port- HOST PMDO02 AKTUELL
Status

AEXX IAnforderung HOST PMDO02 AKTUELL
Eingange setzen

RPxx Reaktion auf AP- PMDO02 HOST AKTUELL
[Telegramm

REXxx Reaktion auf AE- PMDO02 HOST AKTUELL
[Telegramm

SPxx Spontan-Status- PMDO02 HOST AKTUELL
[Telegramm

IDxx Teile-ID-Telegramm |HOST PMDO02 AKTUELL

YIxx Reaktions- PMDO02 HOST AKTUELL
[Telegramm
Teile-1D

ALXx IAnforderung der HOST PMDO02 AKTUELL
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Kurzel Funktion Sender Empfanger [Aktualitat
aktuellen
[Toleranzen / Grenzen
RLxx Reaktions- PMD02 HOST AKTUELL
[Telegramm
[Toleranzen / Grenzen

Die folgenden Telegramme sind Nutzdaten in den jeweiligen Protokollformaten. Sie werden bei

e 3964(R) zusatzlich in Steuerzeichen gepackt

e ASCIl in eine Sendung mit zwei STX-Zeichen (02h) am Anfang und zwei ETX-Zeichen (03h) am Ende
ohne sonstige zusatzliche Steuerzeichen fir einen Datenkanal-Auf- bzw. Abbau gepackt.
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Allgemeines zu den aktuellen Telegramme

Die Dichtheitsprifgerate der Serie PMDO2 unterstiitzen sowohl alle Druckabfall-/Druckanstiegs-Methoden
als auch das Massestrom-Uberstrom-Verfahren. Die unterschiedlichen Pneumatikmodule kénnen in
Mehrkanalanwendungen auch gemischt zum Einsatz kommen. In jedem Prufprogramm besteht die
Mdglichkeit, das entsprechende Verfahren auszuwahlen. In Abhangigkeit vom ausgewahlten Verfahren
kénne die nachfolgenden Telegramme was den Dateninhalt angeht unterschiedlich aussehen bzw.
verschiedene Telegramme Ubertragen werden. Die entsprechenden Daten bzw. Telegramme sind
gekennzeichnet.

Beim Up- und Download muss darauf geachtet werden, dass die zur Messart gehérenden Elegramme in
der richtigen Reihenfolge gesendet bzw. empfangen werden:

Messmethode Messart Reihenfolge

Druckabfall/-anstieg LECKRATE |Nr.1—Nr.2—Nr.6—Nr.7
DIFFERENZDRUCK

Druckabfall/-anstieg DRUCK Nr.1—Nr.3—=Nr.6—-Nr.7
DIFFERENZDRUCK

Durchfluss LECKRATE |Nr.1-Nr.5—Nr.6—Nr.7
MASSESTROM

Beim Senden der Telegramme an den Host wird die entsprechende Reihenfolgen automatisch wm PMDO02
Ubertragen. Im umgekehrten Fall erwartet das PMDO02 die Telegramme in oben genannten Reihenfolge.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fiir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden untersttitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Prufprogramme Upload und Download
Alle Prifprogramm-Parameter sind auf mehrere Daten-Telegramme aufgeteilt.

Beim Upload mussen alle Daten-Telegramme mit den entsprechenden Daten-Veranderungen geschickt
werden.

Nach dem Auslésen des Downloads werden alle Daten-Telegramme nacheinander an den Anforderer
geschickt.

Beim Up- und Download muss darauf geachtet werden, dass die zur Messart gehdrenden Elegramme in
der richtigen Reihenfolge gesendet bzw. empfangen werden:

Messmethode Messart Reihenfolge

Druckabfall/-anstieg LECKRATE |Nr.1—-Nr.2—-Nr.6—Nr.7
DIFFERENZDRUCK

Druckabfall/-anstieg DRUCK Nr.1—Nr.3—=Nr.6—-Nr. 7
DIFFERENZDRUCK

Durchfluss LECKRATE |Nr.1—-Nr.5—Nr.6—Nr.7
MASSESTROM

Beim Senden der Telegramme an den Host wird die entsprechende Reihenfolgen automatisch wm PMD02
Ubertragen. Im umgekehrten Fall erwartet das PMDO02 die Telegramme in oben genannten Reihenfolge.
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Anforderungs-Telegramm Upload

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Anforderung fur alle Upload-Telegramme in der Reihenfolge der entsprechenden
Variante

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte IASCII: “UP” Kennung Uploadanforderung

3. Byte 2 Byte ASCII: ,00" ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte ASCII Programmnummer

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 1

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten

Inhalt: Zeiten, Driicke, Messart, Sprungziele bei Verkettung

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  |Programmkennung

2. Byte 1 Byte ASCII: “1" Kennung fur Telegramm Nr. 1
3. Byte 2 Byte ASCII: , 00" bis ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte ASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99

7. Byte 3 Byte ASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte ASCII: Ganzzahlig Programmnummer

17. Byte 11 Byte IASCII: Text Kennung Prifling

28. Byte 6 Byte IASCII: Ganzzahlig Prufvolumen

34. Byte 1 Byte Reserve

35. Byte 6 Byte IASCII: Format xXxxx.x Fullzeit 1 [sek]

11. Byte 3 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Falldruck 1 [Pa]

49. Byte 1 Byte Reserve

50. Byte 6 Byte IASCII: Format Xxxx.x Fullzeit 2 [sek]

56. Byte 3 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Falldruck 2 [Pa]

64. Byte 1 Byte Reserve

65. Byte 6 Byte IASCII: Format Xxxx.x Ruhezeit [sek]

71. Byte 1 Byte Reserve

72. Byte 6 Byte IASCII: Format Xxxx.x Melzeit [sek]

78. Byte 1 Byte Reserve

79. Byte 6 Byte IASCII: Format XXxx.x EntlUftzeit [sek]

85. Byte 3 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Fulldruck untere Toleranz [Pa]
93. Byte 3 Byte ASCII: Format VZXXXXXXX Filldruck obere Toleranz [Pa]
101. Byte (3 Byte ASCII: Ganzzahlig Pufferdruck-Toleranz [%)]

(seit V3.2C)
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

104. Byte (1 Byte Reserve (seit V3.2C)

105. Byte |1 Byte IASCII: Ganzzahlig Anzahl der Nachkommastellen beim
MeRergebnis

106. Byte |1 Byte IASCII: Ganzzahlig Messart
0: Differenzdruck/Leckrate
1: Vakuum/Leckrate
2: Massflow/Leckrate
3: Differenzdruck/Druckverlust
4: Vakuum/Druckverlust

107. Byte |2 Byte IASCII: Ganzzahlig ,01" Pogrammversion des PC-Programms 1.
Stelle (nur bei Download)

109. Byte [2 Byte IASCII: Ganzzahlig ,00“ Pogrammversion des PC-Programms 2.
Stelle (nur bei Download)

111. Byte [2 Byte IASCII: Ganzzahlig ,04" Pogrammversion des PC-Programms 3.
Stelle (nur bei Download)

113. Byte [2 Byte IASCII: Ganzzahlig Folgeprogramm nach 10

115. Byte [2 Byte IASCII: Ganzzahlig Folgeprogramm nach NA1

117. Byte |2 Byte IASCII: Ganzzahlig Folgeprogramm nach NA2

119. Byte |2 Byte IASCII: Ganzzahlig Folgeprogramm nach NIO

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den

Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt

bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 2

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Messart ,,LECKRATE"

Inhalt: Grenzwerte, Toleranzen, Meisterwert, Volumenktrollwert

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  [Programmkennung

2. Byte 1 Byte IASCII: “2" Kennung fur Telegramm Nr. 2

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer

17. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Dicht min.” [ccm/min]

26. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Dicht max.” [ccm/min]

35. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Nacharbeit 1" [ccm/min]

14. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Nacharbeit 2" [ccm/min]

53. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Meisterwert [ccm/min]

62. Byte 1 Byte Reserve

63. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Format xxx Delta-Kontrollwert min. [%]

66. Byte 1 Byte Reserve

67. Byte 3 Byte ASCII: Ganzzahlig Format xxx Delta-Kontrollwert max. [%]

70. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Toleranzwert ,Meisterwert min.”
[ccm/min]

79. Byte O Byte ASCII: Format FLEXIBEL Toleranzwert ,Meisterwert max."
[ccm/min]

88. Byte 6 Byte IASCII: Format VZXxxxx Toleranzwert ,Pdiff min.“ [Pa]

94. Byte 6 Byte IASCII: Format VZXxxxx Toleranzwert ,Pdiff max.“ [Pa]

100. Byte |1 Byte IASCII: Ganzzahlig Messart

0: Differenzdruck/Leckrate

1: Vakuum/Leckrate

2: Massflow/Leckrate

3: Differenzdruck/Druckverlust
4: Vakuum/Druckverlust
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
101. Byte [8 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX \Volumen-Kontrollwert
(seit V3.2E)
Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fur den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden untersttitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 3

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Messart ,,DRUCKABFALL/-ANSTIEG*

Inhalt: Grenzwerte, Toleranzen, Meisterwert, Volumenktrollwert
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  [Programmkennung
2. Byte 1 Byte IASCII: “3" Kennung fur Telegramm Nr. 3
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer
17. Byte 9 Byte IASCII: Format VZXXXXXX.X Grenzwert “Dicht min.” [Pa]
26. Byte 9 Byte IASCII: Format VZXXXXXX.X Grenzwert “Dicht max.” [Pa]
35. Byte 9 Byte IASCII: Format VZXXXXXX.X Grenzwert “Nacharbeit 1" [Pa]
14. Byte 9 Byte IASCII: Format VZXXXXXX.X Grenzwert “Nacharbeit 2" [Pa]
53. Byte 9 Byte IASCII: Format VZXXXXXX.X Meisterwert [Pa]
62. Byte 1 Byte Reserve
63. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Format xxx Delta-Kontrollwert min. [%]
66. Byte 1 Byte Reserve
67. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Format xxx Delta-Kontrollwert max. [%]
70. Byte O Byte ASCII: Format VZXxXXXxXX.X Toleranzwert ,Meisterwert min." [Pa]
79. Byte O Byte ASCII: Format VZXXXXXX.X Toleranzwert ,Meisterwert max.” [Pa]
88. Byte 6 Byte ASCII: Format VZxxxxx Toleranzwert ,Pdiff min.” [Pa]
94. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxxxx Toleranzwert ,Pdiff max.” [Pa]
100. Byte (1 Byte ASCII: Ganzzahlig Messart

0: Differenzdruck/Leckrate

1: Vakuum/Leckrate

2: Massflow/Leckrate

3: Differenzdruck/Druckverlust

4: Vakuum/Druckverlust
101. Byte |38 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Volumen-Kontrollwert

(seit 3.2E)
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Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 4
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Dokumentation

Telegramm Nr. 5

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Messart ,, MASSESTROM*

Inhalt: Grenzwerte, Toleranzen, Justagewerte, Meisterwert
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  [Programmkennung
2. Byte 1 Byte IASCII: “5" Kennung fur Telegramm Nr. 5
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00" ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer
17. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Dicht min.” [ccm/min]
26. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Dicht max.” [ccm/min]
35. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Nacharbeit 1" [ccm/min]
14. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Grenzwert “Nacharbeit 2" [ccm/min]
53. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Meisterwert [ccm/min]
62. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Justagewert 1 [ccm/min]
71. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Justagewert 2 [ccm/min]
80. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Messwert 1 [ccm/min]
89. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Messwert 2 [ccm/min]
98. Byte 9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Toleranzwert ,Meisterwert min."
[ccm/min]
107. Byte [9 Byte IASCII: Format FLEXIBEL Toleranzwert ,Meisterwert max."
[ccm/min]
116. Byte [1 Byte IASCII: Ganzzahlig Messart
0: Differenzdruck/Leckrate
1: Vakuum/Leckrate
2: Massflow/Leckrate
3: Differenzdruck/Druckverlust
4: Vakuum/Druckverlust

Hinweis
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Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 6
Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Inhalt: Erster Teil TK-Tabelle, Options-Schalter

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  [Programmkennung

2. Byte 1 Byte IASCII: “6" Kennung fur Telegramm Nr. 6

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF“ (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer

17. Byte 9 Byte IASCIL: 1. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK  VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

26. Byte 1 Byte Reserve

27. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 1. Temperaturwert [°K]

33. Byte 9 Byte ASCII: 2. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX. X DRUCK [Pa]

42. Byte 1 Byte Reserve

13. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 2. Temperaturwert [°K]

19. Byte 9 Byte IASCII: 3. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

58. Byte 1 Byte Reserve

59. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 3. Temperaturwert [°K]

65. Byte 9 Byte IASCII: 4. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

74. Byte 1 Byte Reserve

75. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 4. Temperaturwert [°K]

81. Byte O Byte ASCII: 5. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
Format DRUCK VZXXXXXX. X DRUCK [Pa]
90. Byte 1 Byte Reserve
91. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 5. Temperaturwert [°K]
97. Byte 2 Byte Reserve
99. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Erste 8 Options-Bits:
Bit 0: Temp.-Korrektur
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 1: Temp.-Tab.-Uberwachung
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 2:  Apsperrventil
(0=AUS; 1=EIN)
Bit3: Bypassventil
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 4. Uberstromen
(0=AUS; 1=EIN)
Bit5: Bewertung nach Druckabfall
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 6: Differenzdruck-Kontrolle
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 7: Nicht entluften
(0=AUS; 1=EIN)
101. Byte |2 Byte IASCII: ,,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Zweite 8 Options- Bits:
Bit 0: Bypass-SchlieRzeit Bit0
Bit 1: Bypass-SchlieRzeit Bitl
Bit2: Bypass-SchlieRzeit Bit2
Bit3: Bypass-SchlieRzeit Bit3
(0,0sek. bis 8,0sek. in 0,5
Sek.-Schritten)
Bit4: Untere NIO-Grenze Bit0
Bit5: Untere NIO-Grenze Bitl
(00=NIO; 01=NA1; 10=NAZ2;
11=FREI
Bit 6;: Drucklos messen
(0=AUS; 1=EIN)
Bit 7: Ist-Druck-Korrektur
(0=AUS; 1=EIN)
103. Byte |2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Dritte 8 Options- Bits:
Bit 0: Inverse Verrechnung
(0=AUS; 1=EIN)
Bit1l: Frei
Bit2: Frei
Bit3: Frei
Bit 4; Sprundfilter-index (Bit0)
Bit5; Sprundfilter-index (Bit1)
Bit 6: Sprundfilter-index (Bit2)
Bit 7. Sprundfilter-index (Bit3)
0 = AUS, 1 =40%, 2 = 45%,
3 =50%, 4 =55%, 5 = 60%,
6 = 65%, 7 = 70%, 8 = 75%,
9 = 80%, 10 = 85%,
11 =90%, 12 = 95%
105. Byte |2 Byte ASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Vierte 8 Options- Bits:
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

Bit 0: Staudruck
(0=AUS; 1=EIN)

Bit 1: zus.Puffervolumen
(0=AUS; 1=EIN)

Bit 2:

Bit 3:

Bit 4:

Bit 5:

Bit 6:

Bit 7:

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen“. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Telegramm Nr. 7
Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Inhalt: Zweiter Teil TK-Tabelle, Anderungs-Datum

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 1 Byte IASCII: “U” = Upload, “D” = Download  [Programmkennung

2. Byte 1 Byte IASCII: “7" Kennung fur Telegramm Nr. 7

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF“ (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer 0..99

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer

17. Byte 9 Byte IASCIL: 6. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK  VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

26. Byte 1 Byte Reserve

27. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 6. Temperaturwert [°K]

33. Byte 9 Byte ASCII: 7. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX. X DRUCK [Pa]

42. Byte 1 Byte Reserve

13. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 7. Temperaturwert [°K]

19. Byte 9 Byte IASCII: 8. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

58. Byte 1 Byte Reserve

59. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 8. Temperaturwert [°K]

65. Byte 9 Byte IASCII: 9. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]

74. Byte 1 Byte Reserve

75. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 9. Temperaturwert [°K]

81. Byte O Byte ASCII: 10. Korrekturwert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
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Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den

Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden untersttitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
Format DRUCK VZXXXXXX. X DRUCK [Pa]

90. Byte 1 Byte Reserve

91. Byte 6 Byte IASCII: Format VZxxx.xx 10. Temperaturwert [°K]

97. Byte 2 Byte Reserve

99. Byte 16 Byte IASCII: Zeitstempel (Hex-Kodiert) Datum und Uhrzeit der letzten Anderung
Upload =PMD02-Zeit
Download = Host-Zeit

Hinweis
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Verrechnungswert

Bei dem Verrechnungswert handelt es sich um eine voran gegangenes Prifergebnis. Diese soll wn der
aktuellen Priifung abgezogen werden.

Hintergrund:

Die voran gegangene Prifung war 10. Zusammen mit der aktuellen Priifung kénnte das Prifteil jedoch NIO
werden. Das kann durch Verwenden des Verrechnungswertes \erhindert werden.

Prufergebnis = minus
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Anforderungs-Telegramm Verrechnungswert senden

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)
Inhalt: Verrechnungswert
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte ASCII: “VR” Kennung Verrechnungstelegramm
3. Byte 2 Byte ASCII: 00 ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte ASCII Programmnummer
17. Byte 9 Byte IASCIL: Verrechnungswert
Format LECKRATE FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
Format DRUCK VZXXXXXX.X DRUCK [Pa]
26. Byte 1 Byte Reserve
Hinweis

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den

Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:
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Teile-ID

Es kann eine max. 40 Zeichen lange alpha-numerische Teile-Im an das Gerat geschickt werden. Diese wird
im Ergebnis-Telegramm und in den Protokoll-Ausgaben Uiber Seriell 2 mit \erarbeitet.

Hintergrund:
Prufteile sollen auch Uber die Protokoll-Schnittstelle (z.B. mit PMD02-ANALY ZE) identifizierbar sein.

Die Teile-ID wird auch im RM-Telegramm (Messergebnis-Telegramm) mit Ubertragen.
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Anforderungs-Telegramm Teile-ID senden

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Individuelle Teile-ID (max. 40 Zeichen)

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte ASCII: “ID” Kennung ID-Telegramm

3. Byte 2 Byte ASCII: 00 ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15.Byte  [2 Byte ASCII: Ganzzahlig MODCON-Nummer (00 - 03)

17. Byte 40 Byte IASCII: Glltige Text-Zeichen Teile-1D

Das Gerat antwortet auf dieses Telegramm mit dem Reaktions-Telegramm ,YI".

Die Teile-ID wird auch in alle Protokoll-Daten im Ausgabe-Format DATA, die Uber Seriell 2 libertragen
werden, automatisch integriert. Ebenso werden diese Daten mit der Software ,PMDO02-ANALYZE" in der
aktuellen Version mit verarbeitet bzw. gespeichert.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Reaktions-Telegramm Teile-ID

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Antwort auf die Teile-ID (Telegram "ID")

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte ASCII: “YI” Kennung YI-Telegramm

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII: ,,00* DUMMY

17. Byte 2 Byte IASCII: ,|O" oder ,NI* Ubertragung 10 oder NIO

Das Telegramm zeigt an, ob die Teile-ID vom PMDO2 richtig empfangen wurde.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen“. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fiir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Status
Es kann der Gerate-Status abgefragt werden, um festzustellen, ob z.B. die Priifung noch lauft.

Ausserdem kann mit diesem Telegramm die Serien-Nummer des aktuell angeschlossenen Gerétes
abgefragt werden. Diese ist fir alle Gbrigen Telegramme zur Identifizierung notwendig.
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Anforderungs-Telegramm Status

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)
Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)
Inhalt:
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte ASCII: “ST” Kennung Statustelegramm
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer
17. Byte 2 Byte IASCII: Text Kennung, ob letzte Aktion erfolgreich
abgeschlossen wurde:
O 1 JA
NI NEIN

Wird das Telegramm statt mit einer giltigen Serien-Nummer mit Leerzeichen gefillt, so erhalt man im
Antwort-Telegramm die Serien-Nummer des angeschlossenen Gerates zurtick.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Reaktions-Telegramm Status

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)
Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)
Inhalt:
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte ASCII: “ST” Kennung Statustelegramm
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte IASCII Programmnummer
17. Byte 2 Byte IASCII: Text Kennung, ob letzte Aktion erfolgreich
abgeschlossen wurde:
O 1 JA
NI NEIN

Wird das Telegramm statt mit einer giltigen Serien-Nummer mit Leerzeichen gefillt, so erhalt man im
Antwort-Telegramm die Serien-Nummer des angeschlossenen Gerates zurtick.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fur das Vorzeichen und eines fiir den Dezimalpunkt
bendétigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Mess-Ergebnis

Prifergebnis des/der letzten bzw. n-ten Prifung abrufen. Es werden maximal die letzten 10 Prufungen im
Gerat gespeichert.
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Anforderungs-Telegramm letztes Mess-Ergebnis

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)
Inhalt: Abruf des letzten Messergbnisses
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte ASCII: “AM” Anforderung letztes Messergebnis
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15.Byte  [2 Byte ASCII MODCON-Nummer (00..03)

Diese Anforderung gibt als Ergebnis das neue Reaktions-Telegramm fir das Messergebnis (,RM®) zuriick.

Hinweis

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen“. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fiir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:
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Anforderungs-Telegramm n-tes Mess-Ergebnis

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Abruf des n-ten Messergebnisses

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte ASCII: “AN” Anforderung Einzel-Ergebnis einer

Folgemessung (max.10)

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)

7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer

15.Byte  [2 Byte ASCII MODCON-Nummer (00..03)

17. Byte 2 Byte IASCII Ergebnis-Nummer (00..09)

Diese Anforderung gibt als Ergebnis das neue Reaktions-Telegramm fir das Messergebnis (,RM*) zuriick.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fiir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X
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Reaktions-Telegramm Mess-Ergebnis

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Messeregebnis-Telegramm (Uhrzeit, Datum, Prufdruck, Pufferdruck, Messwerte,

Bewertung, Teile-1D

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte IASCII: “RM” Kennung Reaktion

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII Multiplex-Nummer (00 - 99)
7. Byte 8 Byte IASCII Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII MODCON-Nummer (00 - 03)
17. Byte 2 Byte IASCII Programm-Nummer

19. Byte 16 Byte IASCII: Format hh.mm_tt.mm.jjjj Uhrzeit und Datum

35. Byte 2 Byte IASCII: Modus

"NM” = Normales Messen
"ET” = Eigentest

"ST” = Stationstest

"KA” = Kalibrieren

"FL” = Fluten

"ML” = Messen mit Leck
"IL” = Internes Leck

'SD” = Sende Daten

37. Byte 3 Byte IASCII: Format Xxxxxx.x Relativdruck [Pa]

45. Byte 1 Byte ASCII: “I" =10, “N” = NIO Relativdruck I0/NIO

46. Byte 3 Byte ASCII: Format XXXXXX.X Puffer-Relativdruck [Pa]

54. Byte 1 Byte ASCII: “I" =10, “N” = NIO Puffer-Relativdruck IO/NIO

55. Byte O Byte ASCII: Gemessener Diff.-Druck oder Fluf3
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

64. Byte 1 Byte IASCII: 1" =10, ,N“ = NIO Gem. Diff.-Druck IG/NIO

65. Byte 5 Byte IASCII: Format xxx.x Gemessene Temperatur [°K]

70. Byte 9 Byte IASCIL: MeRergebnis
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

79. Byte 1 Byte IASCII: “I” = 10, “N” = NIO Leckrate IO/NIO
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
80. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Fehlernummer (siehe

Fehlerbeschreibung)

82. Byte 1 Byte IASCII: Ganzzahlig Messart

0: Differenzdruck/Leckrate

1: Vakuum/Leckrate

2: Massflow/Leckrate

3: Differenzdruck/Druckverlust
4: Vakuum/Druckverlust

83. Byte 40 Byte ASCII: Alle glltigen Text-Zeichen Teile-ID

Dieses Telegramm kann nur Uber das Anforderungstelegramm ,AM“ angefordert werden.

Hinweis

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den
Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fur den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX.XX, VZXXXXXX.X
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Grenzwerte

Mit diesem Telegramm kénnen die Toleranzen und Grenzwerte zu einem bestimmten Prifprogramm
abgerufen werden.
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Anforderungs-Telegramm Grenzwerte

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)
Inhalt: Abruf der Prifprogramm-Toleranzen
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte ASCII: “AL” Anforderung Toleranzen / Grenzwerte
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII: Ganzzahlig Multiplex-Nummer (00..99)
7. Byte 3 Byte IASCII: Ganzzahlig Gerate-Seriennummer
15. Byte 2 Byte IASCII Prufprogramm-Nummer (00..63)

Diese Anforderung gibt als Ergebnis das neue Reaktions-Telegramm flr die Prufprogramm-Tleranzen
bzw. Grenzwerte (,RL") zuruick.

Hinweis

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX. XX, VZXXXXXX.X

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den

Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fir den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:
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Reaktions-Telegramm Grenzwerte

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Inhalt: Prufprogramm-Toleranzen fur Prifdruck, Leckage etc.

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

1. Byte 2 Byte IASCII: “RL” Kennung Reaktion

3. Byte 2 Byte IASCII: ,00" ... ,FF“ (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte 2 Byte IASCII Multiplex-Nummer (00 - 99)

7. Byte 3 Byte IASCII Gerate-Seriennummer

15. Byte 2 Byte IASCII Programm-Nummer

19. Byte 16 Byte IASCII: Format hh.mm_tt.mm.jjjj Uhrzeit und Datum

33. Byte 3 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Untere Relativdruck-Toleranz [Pa]

11. Byte 3 Byte IASCII: Format VZXXXXXXX Obere Relativdruck-Toleranz [Pa]

419. Byte 9 Byte IASCII: Untere Leckage-Grenze
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

58. Byte 9 Byte ASCII: Obere Leckage-Grenze
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format XXxXxxx.x DRUCK [Pa]

67. Byte 9 Byte IASCII: Grenze Nacharbeit 1
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format XxxXxxx.x DRUCK [Pa]

76. Byte 9 Byte IASCII: Grenze Nacharbeit 2
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

85. Byte O Byte IASCII: Meisterwert
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format xxxxxx.x DRUCK [Pa]

94. Byte 9 Byte IASCII: Untere Meisterwert-Toleranz
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

103. Byte [9 Byte IASCIL: Obere Meisterwert-Toleranz
LECKRATE Format FLEXIBEL LECKRATE [ccm/min]
DRUCK Format Xxxxxx.x DRUCK [Pa]

112. Byte |6 Byte IASCII: Format VZXxxxx Untere Differenzdruck-Toleranz [Pa]
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
118. Byte [6 Byte IASCII: Format VZxxxxx Obere Differenzdruck-Toleranz [Pa]
124. Byte (3 Byte IASCII: Format xxx Pufferdruck-Toleranz [+/-%)]

Dieses Telegramm kann nur tUber das Anforderungstelegramm ,AL" angefordert werden.

Hinweis

VZXXXXXXX, VZXXXX. XXX, VZXXXXX.XX, VZXXXXXX.X

Die neuen Telegramme arbeiten mit flexiblen Formaten. Die betroffenen Datenfelder sind in den

Telegrammen durch ,Format FLEXIBEL" gekennzeichnet. Die Anzahl der Nachkommastellen steht z.B.
im Upload-Telegramm Nr. 1 in der Variablen ,Nachkommastellen®. Alle betroffenen Variablen haben ein
gemeinsame Lange von 9 Zeichen von denen eines fir das Vorzeichen und eines fur den Dezimalpunkt
bendtigt wird. Folgende Format werden unterstitzt:
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Fernsteuer-Telegramme

Mittels dieser Telegramme kdnnen alle vier Pneumatik-Module (Maximalausbau) ferngesteuert werden.
Hierzu werden die elektrischen Ein- und Ausgangsbits in der gleichen Belegung wie auf der Hardware-
Signalschnittstelle fur jedes Pneumatikmodul getrennt im Telegramm dargestellt. Im Menifenster ,SDI
Optionen 3“ kann die Fernsteuerung entweder auf die Signalschnittstellen (SPS) oder auf die SDI-
Schnisttstelle (SDI) eingestellt werden. Diese Einstellung gilt fr alle im Gerat installierten Pneumatik-
Module.

Es stehen folgende Telegramme zu Verfligung:

AP-Telegramm: Anforderung des aktuellen Ein-/Ausgangs-Port-Zistandes
AE-Telegramm: Setzen der Fernsteuereingange des jeweiliegen Pneumatikmoduls
RP-Telegramm:  Antwort auf das AP-Telegramm. Es werden alle vier Module ibertragen
RE-Telegramm:  Antwort auf das AE-Telegramm. Es werden alle vier Module Uibertragen

SP-Telegramm: Spontantelegramm, welches bei Anderungen des Bitstatus in der Ein-/Ausgangs-
Schnittstelle eines oder mehrerer Pneumatikmodule vom PMDO02 automatisch verschickt wird.

Die oben beschriebenen Telegramme werden nur von der Protokollen Siemens 3964(R) und ASCII
unterstutzt.

Nahere Erlauterungen zu den Signalen bzw. Funktionen finden Sie in den Kapiteln "Installation-
Eernsteuerung" bzw. "Bedienung/Fernsteuerung’.

Die Bit-Belegung fir die Eingangs- bzw. Ausgangsgruppen sind fir alle Pneumatikmodule gleich und
orientieren sich an der Hardware-Belegung:

Eingange:

Bit-Nr. Signal-Name Bedeutung

IN-BIT O START Zyklus starten

IN-BIT 1 STOP Zyklus abbrechen

IN-BIT 2 FLUTEN Funktion Fluten (Dauerdruck) starten

IN-BIT 3 PROGRAMM-NR. BITO Prifprogramm-Nr. binér kodiert

IN-BIT 4 PROGRAMM-NR. BIT1

IN-BIT 5 PROGRAMM-NR. BIT2

IN-BIT 6 PROGRAMM-NR. BIT3

IN-BIT 7 PROGRAMM-NR. BIT4

IN-BIT 8 IAUTOMATIK Automatikbetrieb wahlen  (1=EIN; 0=AUS)
IN-BIT 9 MESSERGEBNIS RUCKSETZEN Aktuelles Mel3ergebnis I6schen

IN-BIT 10 QUITTUNG Fehlermeldungen quittieren

IN-BIT 11 NOT-AUS NICHT BETATIGT Externes Not-Aus-Signal (1=0OK; 0=Not-Aus)
IN-BIT 12 ZYKLUS-BIT 0 Zyklus-Nr.
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IN-BIT 13 ZYKLUS-BIT 1
IN-BIT 14 ZYKLUS-BIT 2
IN-BIT 15 PROGRAMM-NR. BIT5 Prifprogramm-Nr.

Ausgange:
Bit-Nr. Signal-Name Bedeutung
OUT-BIT 0 MESSGERAT BEREIT Prifkanal prifbereit
OUT-BIT 1 MESSGERAT BUSY Prifkanal arbeitet
OUT-BIT 2 MESSERGEBNIS BEREIT MeRergebnis steht an
OUT-BIT 3 MESSUNG DICHT MeRergebnis Dicht
OUT-BIT 4 MESSUNG NA1 MeRergebnis Nacharbeit 1
OUT-BIT 5 MESSUNG NA2 MeRergebnis Nacharbeit 2
OUT-BIT 6 MESSUNG UNDICHT MeRergebnis Undicht
OUT-BIT 7 XNIO IN FOLGE X aufeinanderfolgende Undicht-Messungen
OUT-BIT 8 PGM-DIO BITO: Programmierbare Ausgange BitO ... Bit7:

SAMMELSTORUNG Standardbelegung
OUT-BIT 9 PGM-DIO-BITL1:

PHASE ENTLUFTEN
OUT-BIT 10  [PGM-DIO-BIT2:

PHASE FULLEN 1
OUT-BIT11  [PGM-DIO-BIT3:

PHASE FULLEN 2
OUT-BIT 12  |PGM-DIO-BIT4:

PHASE RUHEN
OUT-BIT 13  |PGM-DIO-BIT5:

PHASE MESSEN
OUT-BIT 14  |PGM-DIO-BIT6
OUT-BIT 15 [PGM-DIO-BIT7
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Anforderungs-Telegramm Portstatus

Protokolle:

Zustandigkeit:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)
Inhalt: Abruf des aktuellen Port-Status
Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte IASCII: “AP” Kennung Anforderung Portstatus
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII Multiplex-Nummer (00 - 99)
7. Byte 3 Byte IASCII Gerate-Seriennummer
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Reaktions-Telegramm Portstatus

Protokolle:

Zustandigkeit:

Inhalt:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Empfang des aktuellen Port-Status (komplett)

Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

1. Byte

2 Byte

IASCII: “RP”

Kennung Reaktion Portstatus

3. Byte

2 Byte

IASCII: ,00" ... ,FF“ (Hex-Kodiert)

Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte

2 Byte

IASCII

Multiplex-Nummer (00 - 99)

7. Byte

3 Byte

IASCII

Gerate-Seriennummer

15. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON MO: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

19. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON MO: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerét bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBitll = Phase Fllen 2
OutBitl2 = Phase Ruhen
OutBitl3 = Phase Messen
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt

23. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M1: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

27. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M1: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBitll = Phase Fllen 2
OutBitl2 = Phase Ruhen
OutBitl3 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt

31. Byte

4 Byte

ASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Eingénge

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis rlicksetzen
INBit10 = Quittung

InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0

InBit13 = Zyklus-Bit 1

InBit14 = Zyklus-Bit 2

InBit15 = Programm-Bit 5

34. Byte

4 Byte

IASCII: ,,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stérung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBit11 = Phase Fillen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt

38. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
INBit12 = Zyklus-Bit 0
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

42. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fullen 1
OutBit11 = Phase Fullen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt
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Anforderungs-Telegramm Eingange setzen

Protokolle:

Zustandigkeit:

Inhalt:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Setzen von Port-Eingangen

Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

1. Byte

2 Byte

IASCII: “AE”

Kennung Anforderung Eingange setzen

3. Byte

2 Byte

IASCII: ,00" ... ,FF“ (Hex-Kodiert)

Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte

2 Byte

IASCII

Multiplex-Nummer (00 - 99)

7. Byte

3 Byte

IASCII

Gerate-Seriennummer

15. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON MO: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

19. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M1.: 16 Eingange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit 0
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
INBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0
InBit13 = Zyklus-Bit 1
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

23. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

27. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Eingange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit 0
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
INBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0
InBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5
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Reaktions-Telegramm Eingange setzen

Protokolle:

Zustandigkeit:

Inhalt:

ASCII, Siemens 3964(R)

Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im

Telegramm)

Ruckmeldung fir das Setzen von Eingangen

Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

1. Byte

2 Byte

IASCII: “RE”

Kennung Reaktion Eingange setzen

3. Byte

2 Byte

IASCII: ,00" ... ,FF“ (Hex-Kodiert)

Gesamtlange der Nutzdaten

5. Byte

2 Byte

IASCII

Multiplex-Nummer (00 - 99)

7. Byte

3 Byte

IASCII

Gerate-Seriennummer

15. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON MO: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

19. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON MO: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerét bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBitll = Phase Fllen 2
OutBitl2 = Phase Ruhen
OutBitl3 = Phase Messen
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt

23. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M1: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

27. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M1: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBitll = Phase Fllen 2
OutBitl2 = Phase Ruhen
OutBitl3 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt

31. Byte

4 Byte

ASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Eingénge

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis rlicksetzen
INBit10 = Quittung

InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0

InBit13 = Zyklus-Bit 1

InBit14 = Zyklus-Bit 2

InBit15 = Programm-Bit 5

34. Byte

4 Byte

IASCII: ,,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stérung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBit11 = Phase Fillen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt

38. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
INBit12 = Zyklus-Bit 0
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

42. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fullen 1
OutBit11 = Phase Fullen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt
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Spontan-Telegramm Port-Statusanderung

Protokolle: ASCII, Siemens 3964(R)

Zustandigkeit: Druckabfall-/Druckanstieg, Massestrom, alle Messarten (siehe im
Telegramm)

Inhalt: Zeigt aktuelle Anderungen der Ports an

Diese Telegramm wird dann gesendet, wenn auf den Ein- und/oder Ausgangen der angeschlossenen
Pneumatikmodule Anderungen ausgeltst werden (z.B. wahrend des Ablaufs einer Messung).

Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung
1. Byte 2 Byte IASCII: “RE” Kennung Reaktion Eingange setzen
3. Byte 2 Byte IASCII: ,00“ ... ,FF* (Hex-Kodiert) Gesamtlange der Nutzdaten
5. Byte 2 Byte IASCII Multiplex-Nummer (00 - 99)
7. Byte 3 Byte IASCII Geréate-Seriennummer
15. Byte 4 Byte IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert) [MODCON MO: 16 Eingénge
InBit O = Start
InBit 1 = Stop
InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit 0
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis rucksetzen
INBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
INBit12 = Zyklus-Bit 0
INBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

19. Byte 4 Byte ASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert) [MODCON MO: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stérung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fullen 1
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

OutBitl1 = Phase Fiillen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBitl4 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt

23. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF" (Hex-Kodiert)

MODCON M1.: 16 Eingange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit 0
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
INBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0
InBIit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

27. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M1: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stérung

OutBit 9 = Phase Entluften
OutBit10 = Phase Fllen 1
OutBit11 = Phase Fllen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt

31. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Eingéange

InBit 0 = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit O
InBit 4 = Programm-Bit 1
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Position

L&ange

Format oder Eintrag

Bedeutung

InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis ricksetzen
InBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit O
InBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

34. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M2: 16 Ausgange

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stdrung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fillen 1
OutBit11 = Phase Fullen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit15 = Unbelegt

38. Byte

4 Byte

ASCII: ,0000 ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Eingange

InBit O = Start

InBit 1 = Stop

InBit 2 = Fluten

InBit 3 = Programm-Bit 0
InBit 4 = Programm-Bit 1
InBit 5 = Programm-Bit 2
InBit 6 = Programm-Bit 3
InBit 7 = Programm-Bit 4
InBit 8 = Automatik

InBit 9 = Ergebnis riicksetzen
INBit10 = Quittung
InBit11 = Nicht Not-Aus
InBit12 = Zyklus-Bit 0
InBit13 = Zyklus-Bit 1
InBit14 = Zyklus-Bit 2
InBit15 = Programm-Bit 5

42. Byte

4 Byte

IASCII: ,0000“ ... ,FFFF* (Hex-Kodiert)

MODCON M3: 16 Ausgange
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Position Lange Format oder Eintrag Bedeutung

OutBit 0 = Gerat bereit
OutBit 1 = Gerat busy
OutBit 2 = Ergebnis bereit
OutBit 3 = Messung Dicht
OutBit 4 = Messung NA1
OutBit 5 = Messung NA2
OutBit 6 = Messung Undicht
OutBit 7 = X NIO in Folge
OutBit 8 = Stérung

OutBit 9 = Phase Entliften
OutBit10 = Phase Fllen 1
OutBitll = Phase Fllen 2
OutBit12 = Phase Ruhen
OutBit13 = Phase Messen
OutBit14 = Unbelegt
OutBit1l5 = Unbelegt
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PMDO02 Temperatur Kompensation TK (Option)

Funktionsbeschreibung

Bei der hier vorliegenden Beschreibung handelt es sich lediglich um den im Dichtheitsprifgerat PMDO02 als
Option integrierten Teil (Analog-Schnittstellen, Anschluss nach aussen). Beim Massestrom-Verfahren ist
diese Schnittstelle standardmassig enthalten.

Fur die Temperatur-Erfassung werden zusétzliche Komponenten benétigt (z.B. unsere PMD02-KBOX). In
diesem Kit sind alle minimal notwendigen Komponenten wie Temperatur-Sensoren, Auswerte-Elektronik
und Kabel enthalten.

Kit PMD02-TKBOX
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Verwendung

Die Temperaturkompensation in der Dichtheitsprifung dient dazu, durch Temperatureinfluss auftretende
Druckanderungen (z.B. durch vorgeschaltete Waschstrassen) zu kompensieren und eine objektiere
Beurteilung des Messsignals zu erméglichen. Im einfachsten Fall wird hierzu mittels eines
Temperaturfihlers die Werkstiicktemperatur erfasst und dieser Wert dann zur Korrekturrechnung
herangezogen. Das PMDO2 besitzt zur Erfassung der Temperatur einen analogen Eingang, der fir die
Erfassung von 4...20mA ausgelegt ist. Die Aufbereitung des Temperaturfiihler-Signals in das Stromsignal
muss mittels einer externen Baugruppe erfolgen.

Fir jedes Prufprogramm kénnen 10 Wertepaare @T und die resultierende Leckrate dL) als Interpolations-
Stutzpunkte hinterlegt werden. Als Bezugswerte fiir die Temperatur- bzw. Leckratenédnderung dienen die
bei der Meisterwert-Messung ermittelten Messwerte. Hierbei wird davon ausgegangen, dass das Meisterteil
bei Raumtemperatur und normalen Druckverhaltnissen gepriift wird. Jede relative Anderung zu dieser
Temperatur fiihrt zu einer relativen Anderung der Leckrate zum abgelegten Meisterwert. Mittels der
Stitzpunkt-Tabelle wird in der normalen Messung die aus der Temperaturanderung entstandene Leckrate
herausgerechnet und die Messung somit wieder auf die Meisterwertmessung bezogen. Zvischen den
Stltzpunkten wird linear interpoliert. An den Enden der Tabelle (unten und oben) wird die letzte gtiltige
Steigung weiter benutzt oder auf Wunsch eine entsprechende Fehlermeldung ausgegeben.

Achtung

Jede Veranderung der Prifbedingungen (z.B. Erfassungsstelle der Prifteil-Temperatur, Prifparameter
etc.) machen es unbedingt erforderlich, die Korrekturtabelle neu zu ermitteln !
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Korrekturtabelle und Korrekturrechnung
Die Korrekturtabelle hat folgendes aussehen:

Stitzpunkt-Nr. Delta-T dT [C°]Delta-Leckrate dL [ccm/min]

1. VZ + Wert VZ + Wert
2. VZ + Wert VZ + Wert
3. VZ + Wert VZ + Wert
4. VZ + Wert VZ + Wert
5. VZ + Wert VZ + Wert
10. VZ + Wert VZ + Wert

Die Korrekturrechnung erfolgt nach folgender Regel:

Die Korrekturwerte reprasentieren ,Meisterwerte" zu unterschiedlichen Temperaturen. Zvischen den
einzelnen Werten werden mittels linearer Interpolation Avischen werte berechnet.

Die Berechnung der tatsachlichen Leckage erfolgt nach folgender Formel:
Llccm/min] = L[mess] - L[Korr]

Bei dieser Vorgehensweise ist zu beachten, dass die Korrekturtabelle bei Priifprogramméanderungen
(Zeiten und/oder Druicke) und bei Prifteilwechsel an die jeweilige Situation angepasst werden muss.

Die notwendigen Tabellenwerte kbnnen nach folgendem Schema ermittelt werden:

e Meisterwertmessungen mit den auf die unterschiedlichen Temperaturen gebrachten Meisterteil
(Betriebsart KALIBRIEREN). Das Messergebnis (Temperatur und Leckrate) muss fiir jede Messung
notiert werden. Nach Durchfiihrung aller Messungen miissen die ermittelten Werte in Betriebsart
EINGABE in die Korrekturtabelle eingetragen werden.

e  Zur Kontrolle normale Messung mit normal temperiertem Meisterteil durchfihren. Hierbei misste das
dT gleich Null und somit keine Korrektur notwendig sein.

e Prifling auf maximal mégliche Temperatur erwarmen und wieder eine Messung starten. Nach
Beendigung der Messung wird im Display die resultierende Temperatur- und Leckratenanderung
angezeigt. Diese Werte in einer Tabelle notieren.

e Prufling weiter abkihlen lassen (z.B. in 5 C°-Schritten). Dann wieder eine Messung durchfiihren und
die resultierenden Werte in der Tabelle notieren. Diesen Vorgang wiederholen, bis die untere
Endtemperatur erreicht ist.

e Nun missen die Wertepaare ausdT und dL in die entsprechende Tabelle des Prifprogramms
(Betriebsart EINGABE) eingetragen werden (mit Vorzeichen).

e Die Arbeiten sind jetzt abgeschlossen, und das Prifprogramm ist betriebsbereit. Fur die
Temperaturmessungen ist unter Umstanden ein Temperaturmessgeréat erforderlich.
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MelRwerterfassung

Die Temperatur wird Uber einen gesonderten Rundstecker in der Ruckfront dem Pneumatikmodul
zugefiihrt. Das Messsignal muss mittels einer 4...20mA - Schnittstelle ausgefiihrt werden. Die
Stromversorgung einer externen Signalaufbereitung kann auch tber diesen Stecker erfolgen (24V=, max.
0,5A). Es muss bei der Strombelastung jedoch die max. mogliche Belastung der internen Stromersorgung
beriicksichtigt werden.

Der aktuelle Temperaturwert wird in der Normal-Bild-Darstellung beim Messen im Display angezeigt.
Dariiber hinaus werden alle relevanten Ausgaben auf die Druckerschnittstelle um die Temperaturangabe
erweitert.



- 515 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Abgleich des Mel3kanals

Der Abgleich des Messkanals erfolgt modulorientiert mittels einer Zwei-Punkte-Kalibrierung wie sie fur die
anderen Signalkanale auch zur Anwendung kommt. Es wird davon ausgegangen, dass das Verhaltnis
Messsignal (Strom) zu Temperatur linear ist. Der Temperaturbereich ist abhéngig vom verwendeten Fuhler

und der externen Signalaufbereitung. Zum Abgleich ist unter Umstdnden ein kalibriertes
Temperaturmessgerat erforderlich.
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Dichtheitsprufgerat PMD02 mit Temperaturkompensation

Bei der Option Temperaturkompensation ist folgendes zu beachten:

Bei der Variante DIFFERENZDRUCK befindet sich der optionale Messkanal-Anschluss auf der
Ruckseite des Gerates (XS6)

Bei der Variante MASSESTROM befindet sich der Messkanal-Anschluss standardmassig auf der
Ruckseite des Puffer-Moduls

Alle analogen Anschlusse sind als 4...20mA-Schnittstelle ausgefuhrt
Fur die Erfassung der Temperaturen sollte das APT-Kit PMDO02-TKBOX verwendet werden
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Ruckfront

Im Bild unten ist der prinzipielle Aufbau der Ruckfront am Beispiel der Variante DIFFERENZDRUCK mit
der Option ,Temperaturkompensation“ dargestellt.
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Prufablauf

Das Dichtheitsmessgerat PMDO02 arbeitet wie folgt:

e Nach dem Start wird die normale Fillphase abgearbeitet

e Wahrend der Phase Messen wird die Druckdifferenz und die Differenztemperatur zwischen
Umgebungs- und Teiletemperatur gemessen

e Am Ende der Phase Messen wird aus der Druckdifferenz ein Volumenstrom errechnet

e Anschliel3end wird mit der gemessenen Differenztemperatur und der Korrekturtabelle ein Korrekturwert
ermittelt

e Um diesen Korrekturwert wird der ursprunglich gemessene Volumenstrom Kkorrigiert

e Der resultierende Volumenstrom durchlauft dann die Gut-/Schlecht-Bewertung

Achtung

Das PMDO02 verflugt je Pneumatikmodul Uber einen eigenen Temperaturmef3eingang (4..20mA). Bei
Mehrkreisgeraten kann jedoch die Temperatur von einem Modul gemessen und an das(die) weitere(n)
Modul(e) Ubertragen werden.
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Parameter zur Temperaturkompensation

Parameter

Menu/Fenster

Bedeutung

Prufprogramm-Messmethode 1

Temp.-Kompensation
(optional)

Prifprog.-Messmethode 1

Aktivieren bzw. deaktivieren der Temp.-
Kompensation. Am Anfang bzw. Ende der Korr -
Tabelle kann zusatzlich das Uberschreiten der
Tabelle Uberwacht werden. (Standard: AUS)

Uberwachung

Prifprog-Messmethode 1

Bei eingeschalteter Temp.-Kompensation kann
alternativ das Uber- bzw. Unterschreiten der
Temp.-Tabelle Uberwacht werden. (Standard:
AUS)

Prufprogramm-Parameter 7

L1/T1 ... L5/T5 (nur
optional vorhanden)

Priufprogr.-Parameter 7

Temperaturkompensationswerte
L = Leckage, T = Temperatur

Prufprogramm-Parameter 8

L6/T6 ... L10/T10 (nur
optional vorhanden)

Priufprogr.-Parameter 8

Temperaturkompensationswerte

L = Leckage, T = Temperatur

OPTIONEN 2

[Temperatur-Quelle (nur bei
optionaler
Temperaturkompensation)

System-Optionen 2

Auswahl, ob die Temperatur-Messquelle fr
jedes Pneumatikmodul einzeln oder gemeinsam
fur alle Module in einem Modul installiert ist
(Standard: EINZELN)

[Temperatur-Korrektur (nur
bei optionaler
[Temperakturkompensation

System-Optionen 2

Der Tempertatur-Korrekturwert kann wahlweise
zur tatsachlichen Leckage addiert oder
subtrahiert werden (Standard:
SUBTRAHIEREN)
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PMDO2 Eingabe

System-Optionen

Bei installierter Option "Temperatur-Kompensation" missen in den System-Optionen einige grundséatzliche

Einstellungen vorgenommen werden.

System-Optionen 2 definieren

Menu-Titel: Eingabe - System - Optionen 2
Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor
Meni-Bild: EINGABE: SYSTEM OPTIONEN 2

LCD-Licht (Perm) : EIN

Sprache : Deutsch

Anzeigemodus : Normal

Temperatur Quelle: Einzeln

Temperatur Korr. : Subtrahieren

ZURUCE

F2 F3 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster konnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert
werden. Alle Funktionen gelten fur das gesamte Gerat. AlleKursiv dargestellten
Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

LCD-Licht: Variable AUS:

EIN:

Sprache: Variable Deutsch:

Anzeigemodus: Variable

Englisch:

Die Hintergrundbeleuchtung des LC-
Displays schaltet nach Ablauf der
Wartezeit aus. Beim automatischen
Ausschalten wird auch die aktuelle
Kontrasteinstellung gespeichert !

Die Hintergrundbeleuchtung des LC-
Displays bleibt dauerhaft eingeschaltet
(ACHTUNG: Dadurch kann die
Lebensdauer der Beleuchtung
beeintrachtigt werden !)
Sprachauswahl DEUTSCH (andere auf
Wunsch mdglich)

Sprachauswahl ENGLISCH (andere
auf Wunsch mdglich)

Hier kann die Darstellung fur die normale Messung

verandert werden.

Normal:
Doppelt:

Grosse Zahl:

Temperatur Quelle: Variable Einzeln:

MO bis M3:

Standarddarstellung mit den meisten
Informationen

Zwei-Fach-Darstellung bei Mehr-Kanal-
Geraten

Darstellung der Leckrate als grosse
Zahl

Bei Mehr-Kanal-Geraten hat jeder
Prufkanal seine eigene Temperatur-
Quelle

Bei Mehr-Kanal-Geraten wir die

Temperatur fur alle Priiffkanéle vom
eingestellten Modul abgenommen



521 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation
Temperatur Variable Subtrahieren: Der ermittelte Korrekturwert wird von
Korrektur: der gemessenen Leckrate abgezogen

Addieren: Der ermittelte Korrekturwert wird zu del
gemessenen Leckrate dazu gerechnet
F1 Andern: Funktion Anderungs-Modus aufrufen
F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menl
F3 Zuruck: Funktion Zurlick zum vorherigen Menti
F4 Menue: Funktion Zurtick zum Hauptmeni
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Priufprogramme andern

Bei installierter Option "Temperatur-Kompensation" und der allgemeinen Aktivierung Uber die System-
Optionen kann die Kompensation fir jedes Priifprogramm individuell ein- bzw. ausgeschaltet werden.



- 523 -

Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Messmethode 1 einstellen - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Meni-Funktionen:

Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 1
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter

Messmethode :
Bewertung nach:
Temp. Korrekt.: EIN
dP0-Test i EIN

EINGABE: MESSMETHODE 1 PO

Uberdruck / Diff

Uberwachung: EIN

F2 |F3|F4

Leckrate

ZURUCK

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fur das Fenster MESSMETHODE 1
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Bewertung nach:Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

dPO-Test Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck / Diff ~ Auswahl fur Uberduck mit
Differenzdruck-Verfahren

Unterdruck / Diff Auswahl fur Unterdruck (Vakuum) mit
Differenzdruck-Verfahren

Leckrate Das Prifergebnis wird in eine
Leckrate umgerechnet und ausgeben

Druckverlust Das Priifergebnis wird als
Druckverlust pro Zeiteinheit
ausgeben

Staudruck Das Priifergebnis wird als Staudruck

ausgewertet (z.B. zur
Durchgangskontrolle)

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:

Es mussen glltige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur
dieses Prifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur

dieses Priifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kkompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht
Uberwacht. Die Korrektur wird mit der
letzten Steigung weiter errechent.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle
werden Uberwacht und bei
Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Mit dieser Funktion kann das Gerat
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F1 Andern:
F2 Vor:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

vor dem Start der Prifung
kontrollieren, ob das Prifvolumen
drucklos ist (macht nur bei
Wiederholmessungen an grésseren
Prifvolumen Sinn).

AUS Der dPO-Test ist ausgeschaltet
EIN Der dPO-Test ist eingeschaltet

Einstellungen auf dieser Seite andern
Weiter zum néchsten Meni

Zurlick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmen
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Messmethode 1 einstellen - MASSESTROM

Menu-Titel:
Menu-Aufruf;
Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 1
Schliisselschalter nach LINKS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter

EINGABE: MESSMETHODE 1

N F2

Messmethode : Uberdruck / Fluss

Temp. Korrekt.: EIN OUberwachung: EIN

PO

ZURUCK

F3 | F4

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fur das Fenster MESSMETHODE 1
eingestellt werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

F1 Andern: Funktion

F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck / Fluss Auswahl fiir Uberdruck mit
Massestrom-Uberstrom-Verfahren

Uberdruck / FI-Na Auswahl fir Uberdruck mit
Massestrom-Nachstrom-Verfahren

Unterdruck / FI-  Auswahl fir Unterdruck mit
Na Massestrom-Nachstrom-Verfahren

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:

Es mussen glltige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur
dieses Priifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur

dieses Priifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht
Uberwacht. Die Korrektur wird mit der
letzten Steigung weiter errechent.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle
werden Uberwacht und bei
Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Einstellungen auf dieser Seite &ndern
Weiter zum nachsten Menu

Zuriick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend
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Prufprogramm-Parameter 7 einstellen

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 7

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Menu-Bild:

EINGABE : PRUFFROGEAMM-PLRIMETER 7 FEOO

MenU-Funktionen: Im Fenster "Prifprogramm-Parameter 7* werden die ersten flinf Temperatur-
Kompensations-Wertepaare eingegeben. Die Werte wurden zuvor experimentell
ermittelt. Es missen nicht alle Wertepaare ausgeftillt werden !

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an
L1-L5: Eingabe Gemessene Leckraten eines dichten Priflings aufgrund
von Temperatureinfliissen
T1-T5: Eingabe Temperatur des Priflings zum Zeitpunkt der

Leckratenermittiung
F2 Vor: Funktion Weiter zum néchsten Menu
F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Menii

F4 Menue: Funktion Zurlick zum Hauptmend
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Prufprogramm-Parameter 8 einstellen

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 8
Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor -
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vo

Mend-Bild: EINGABE: PRUFPROGRAMM-FARIMETER & P00

La: -2.0 ccm/min TE: -5.0 °C

IL7: 0.0 Tl 0.0

Le: 0.0 TH: 0.0

L3: 0.0 T9: 0.0

Li0: 0.0 T10 0.0

DEE] 12 I,

MenU-Funktionen: Im Fenster "Prufprogramm-Parameter 8" werden die zweiten finf Temperatur-
Kompensations-Wertepaare eingegeben. Die Werte wurden zuvor experimentell
ermittelt. Es missen nicht alle Wertepaare ausgeftillt werden !

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

L6 - L10: Eingabe Gemessene Leckraten eines dichten Priflings aufgrund
wvon Temperatureinfliissen

T6 - T10: Eingabe Temperatur des Priflings zum Zeitpunkt der
Leckratenermittlung

F3 Zuruck: Funktion Zurick zum vorherigen Men

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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PMDO02 Kalibrieren

Service (Nur fur besonders geschultes Personal)

Menu-Titel: Kalibrieren - Service - Analog 10

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 10's -
F3 Analog 10

Menu-Bild:

KALTBRIEREN: SERVICE - ANALOG IO M1

EINGANGE AUSGEANGE ZURIICE SERVICE

F1|F2|F3|F4

Meni-Funktionen:  In diesem Fenster kdnnen die analogen Ein- und Ausgénge des Gerates zwecks
Abgleich (Kalibrierung) ausgewahlt werden. Jedes Pneumatik-Modul hat seine
eigenen Analog-Kanéle und seinen eigenen Abgleich !

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Geréate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der

Garantie.

M1: Variable Zeigt das aktuell ausgewéhlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)

F1 Eingénge: Funktion Weiter zu den analogen Eingangen

F2 Ausgange:  Funktion Weiter zu den analogen Ausgangen

F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

F4 Service: Funktion Zuruck zum Servicemenu

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das

PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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Analoge Eingange fur Temperatur anzeigen / andern

Menu-Titel:

Menu-Aufruf;

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Kalibrieren - Service - Analog IN

Schlisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 |1O's -
F3 Analog IO - F1 Eingange - F3 Kanal++ - F3 Kanal++

KALIBRIEREN: SERVICE - ANMALOG IN M1
EINGANG : 2 - TEMPERATUR AD-WERT: 750
OFFSET : - Z4.01 °c

STEIGUNG : ( 100.00 °C )/ 106

ABGLEICH FANAL++ ZURUCK

F1 F2 |F3|F4

In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Temperatur-Sensor"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:

Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der
Gerate. Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fuhrt zum Verlust der
Garantie.

M1 Variable Zeigt das aktuell ausgewéahlte Pneumatik-Modul
an (M0...M3, Standard M1)
Eingang: Variable Analog-Kanal
Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs
Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden
AD-Wert: Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers
(Inkremente)
Wertebereiche:
10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente
F1 Andern: Funktion Werte manuell andern
F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren
F3 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal
F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni
PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeréten kann hiermit das
PFEIL links: Pneumatik-Modul ausgewahlt werden.
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PMDO02 Messen

Prufprogramm anzeigen

Messmethode 1 anzeigen - DIFFERENZDRUCK

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter
Menu-Bild:

Messmethode :
Bewertung nach:
Temp. Korrekt.: EIN
dP0-Test : EIN

DRUCKEN

F1|F2

AUTOMATIK: MESSMETHODE 1

Uberdruck / Diff

Uberwachung: EIN

PO

Leckrate

ZURIUCE

F3 | F4

Menu-Funktionen:

In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 1

angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO0:
Messmethode:

Anzeige
Variable

Bewertung nach: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Prifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck/  Auswahl fiir Uberdruck mit

Diff Differenzdruck-Verfahren
Unterdruck /  Auswahl fir Unterdruck (Vakuum) mit
Diff Differenzdruck-Verfahren

Leckrate Das Prifergebnis wird in eine Leckrate

umgerechnet und ausgeben

Das Prufergebnis wird als Druckverlust
pro Zeiteinheit ausgeben

Das Priifergebnis wird als Staudruck
ausgewertet (z.B. zur
Durchgangskontrolle)

Bei installierter Temperatur-Kompensation
(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

Druckverlust

Staudruck

ACHTUNG:
Es mussen gultige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fir dieses
Prufprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist flr dieses

Prifprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kompensatior
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
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dPO-Test:

F1 Drucken:

F2 Vor:
F3 Zurick:
F4 Menue:

Variable

Funktion
Funktion
Funktion
Funktion

Kompensationstabelle wird nicht Gberwacht.
Die Korrektur wird mit der letzten Steigung
weiter gerechnet.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle werden
Uberwacht und bei Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Mit dieser Funktion kann das Geréat vor dem Start der
Prifung kontrollieren, ob das Prifvolumen drucklos ist
(macht nur bei Wiederholmessungen an grosseren
Prifvolumen Sinn).

AUS Der dPO-Test ist ausgeschaltet
EIN Der dPO-Test ist eingeschaltet

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zuriick zum vorherigen Menl

Zurlick zum Hauptmenti
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Messmethode 1 anzeigen - MASSESTROM

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 1
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter
Menu-Bild: AUTOMATIK: MESSMETHODE 1 P00

Mesamethode H Uberdruck / Fluss

Temp. Korrekt.: EIN

DRUCKEN

F1|F2

Uberwachung: EIN

ZURIUCE

'F3| F4

Menu-Funktionen: In diesem Fenster kbnnen

die Variablen ir das Fenster MESSMETHODE 1

angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellit.

POO: Anzeige
Messmethode: Variable

Temp. Korrekt.: Variable

Uberwachnung: Variable

F1 Drucken: Funktion
F2 Vor: Funktion
F3 Zurick: Funktion
F4 Menue: Funktion

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prufprogramm an

Die Standard-Einstellung ist abhangig von der Gerate-
bzw. Priifkanal-Variante (Uberdruck oder Unterdruck) !

Uberdruck Auswabhl fir Uberdruck mit Massefluss-
/ Fluss Verfahren

Unterdruck Auswahl fir Unterdruck (Vakuum) mit
/ Fluss Massefluss-Verfahren

Bei installierter Temperatur-Kompensation

(kostenpflichtige Option) kann diese hier aktiviert bzw.
deaktiviert werden.

ACHTUNG:
Es missen gultige Werte in der Korrekturtabelle
hinterlegt sein !

AUS Die Temperatur-Kompensation ist fur dieses
Prifprogramm ausgeschaltet
EIN Die Temperatur-Kompensation ist fur dieses

Prufprogramm eingeschaltet

Fir diese Funktion muss die Temperatur-Kkompensation
eingeschaltet sein.

AUS Der Anfang bzw. das Ende der
Kompensationstabelle wird nicht tiberwacht.
Die Korrektur wird mit der letzten Steigung
weiter gerechnet.

EIN Die Enden der Korrekturtabelle werden
Uberwacht und bei Uberschreiten wird eine
Fehlermeldung generiert.

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Weiter zum néchsten Menl

Zuriick zum vorherigen Meni

Zuriick zum Hauptmend



- 534 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Prifprogramm-Parameter 7 anzeigen

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 7
Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
Men-Bild: AUTOMATIK: PRUFPROGRAMM-PARAMETER 7  POD
Ll : 0.00 ccm/min T1 : 0.0 *c
L2 : 0.00 T2 = 0.0
L3 : 0.00 T3 = 0.0
L4 : 0.00 T4 : 0.0
L5 : 0.00 T 0.0

DEUCKEN ZURUCE PRUFFROG

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster kbnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 7 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

L1 bis L5: Anzeige Korrektur-Leckagen fir die Temperatur-Punkte
T1bis T5

T1 bis T5: Anzeige Temperatur-Punkte fir die Korrektur-Leckagen
L1 bis L5

F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Men

F3 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Men

F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Prufprogramm-Parameter 8 anzeigen

Menu-Titel: Automatik - Prifprogramm-Parameter 8

Menu-Aufruf: Schlusselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 \or

Menu-Bild:

[ =]

s ww |

=

3
2
L8
9

] g -

we ws sw

10

DRUCKEN

E

AUTCMATIK: PRUFPROGRAMM-PARAMETER 8 POO

0.00 com/min
0.00
0.00
0.00
0.00

F1|F2|F3|F4

ZURUCE PRUFFPROG

T6 : 0.0 *c
2 bt 0.0
T8 : 0.0
TS & 0.0
T10: 0.0

MenU-Funktionen:  In diesem Fenster konnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 8 angesehen
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO0:
L6 bis L10:

T6 bis T10:

F1 Drucken:

F3 Zurick:
F4 Menue:

Anzeige
Anzeige

Anzeige

Funktion
Funktion
Funktion

Zeigt das aktuell ausgewéhlte Prifprogramm an

Korrektur-Leckagen fir die Temperatur-Punkte
T6 bis T10

Temperatur-Punkte fur die Korrektur-Leckagen
L6 bis L10

Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
Zurlick zum vorherigen Menti
Zuriick zum Hauptmen(
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Installationshinweise

Temperaturkompensations-Modul (Gehéause)

Die PMD02-TKBOX besteht aus folgenden Komponenten:

der Anschalt-Elektronik im Kunststoff-Gehause

einem Raum-Temperatursensor (NiCrNi) mit Kabel und Stecker

einem Teile-Temperatursensor (NiCrNi) mit federnder Tastspitze mit Kabel und Stecker
einem Verbindungskabel zwischen Dichtheitsprifgerat PMDO02 und PMD02-TKBOX

Die PMD02-TKBOX wird aus dem PMDO02 mit 24V DC versorgt.
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Temperaturkompensations-Modul (Gesamtanordnung)

Das System arbeitet in der Regel mit der Differenz zwischen Raum-Temperatur und Teile-Temperatur als
Steuergrosse.
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Temperaturkompensation (Gerate-Anschlisse XS6)
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Signal I/O fir die Temperaturkompensation am PMDO02-Steuergerat:

DIFFERENZDRUCK  12pol. Binder-Buchse

MASSESTROM 16pol. Binder-Buchse (Anschluss zum Puffer-Modul).

Am Puffer-Modul liegt wieder eine 12pol. Binder-Buchse \vor.
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Variante DI

FFERENZDRUCK

Die Buchse befindet sich direkt am Dichtheitspriifgerat PMDO02 auf der Ruckseite.

Anschlusskabel

Abgeschirmte Datenleitung

Abschlussstecker Binder

Gerateanschluss

ANALOG E/A

12-poliger Rundstecker, Buchse

Anschlussbelegung

XS6

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 lAnalog-Signal 1 (TK) 7 Versorgung +24V DC
2 lAnalog-Signal 1 — GND (TK) 3 \Versorgung ovDC
3 \Versorgung +24V DC 9

al \Versorgung ovDC 10

5 lAnalog-Signal 2 11

6 lAnalog-Signal 2 - GND 12
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Variante MASSESTROM

Bei der Variante Massestrom befindet sich die 12-pol. Buchse auf der Riickseite des Uberstrom-Moduls.
Unten aufgezeigter Anschluss auf der Riickseite des Dichtheitsprifgerates PMDO2 dient zur elektrischen
Verbindung mit dem Uberstrom-Modul. Die Anschliisse fiir die Temperaturkompensation werden
durchgeschleift. Das TK-Module darf nur an dem 12-poligen Rundstecker angeschlossen werden !

Anschlusskabel Abgeschirmte Datenleitung

Abschlussstecker Binder

Gerateanschluss - Steuergeréat

ANALOG E/A
XS6

16-poliger Rundstecker, Buchse am Steuergerat PMD02

Anschlussbelegung

Kontakt [Signal Kontakt [Signal

1 lAnalog 1-IN (TK) 9 Versorgung+24 V DC (Regler)
2 lAnalog 1-IN - GND (TK) 10 Versorgung 0V DC (Regler)
3 \Versorgung +24 V DC (TK) 11 Analog-OUT (Rel.-Soll)
4 \Versorgung 0V DC (TK) 12 Analog-OUT -GND (Rel.-Soll)
5 lAnalog 2-IN (Rel.-Ist) 13 Digital-OUT 24V DC (Puffer fullen)
6 lAnalog 2-IN - GND (Rel.-Ist) 14 Digital-OUT 24V DC (Uberstromen)
7 \Versorgung +24V DC (Regler) 15 Versorgung 0V DC (Digital)
8 \Versorgung 0OV DC (Regler) 16 Versorgung 0OV DC (Digital)

Verbindungskabel zwischen PMDO02-Steuergerat und Puffer-Modul.

Anschlusskabel Abgeschirmte Datenleitung

Anschlussstecker Binder

Gerateanschluss - Puffer-Modul
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ANALOG E/A
XS6

12-poliger Rundstecker, Buchse am Puffer-Modul

Anschlussbelegung

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 Analog-Signal 1 (TK) 7 Versorgung +24V DC
2 Analog-Signal 1 — GND (TK) 8 \ersorgung ovDC
3 Versorgung +24V DC 9

4 Versorgung ovDC 10

5 Analog-Signal 2 11

6 Analog-Signal 2 - GND 12
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PMDQ02 Schnell-Beflullung BYPASS (Option)
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Funktionsbeschreibung

Verwendung

Bei sehr taktzeitkritischen Prifaufgaben kann es mit dem Standard-PMDO02 vorkommen, daf3 die
Beflllphase trotz Schockfillverfahren nicht schnell genug ablauft. Dies liegt an den Querschnitten der
Ventile im PMDO02 (Nennweite 3). Besonders storend kann dieser Effekt werden, wenn einerseits der
Prufdruck im Prifling sehr gering und das Priifvolumen andererseits sehr grof3 ist.

Beispiel:
Komplettmotor (Olwanne und alle Anbauten), Volumen zwischen 10 und 50 |

Der Prifdruck im Prifling darf 0,3 bar nicht Ubersteigen, da sonst Dichtelemente aus ihrer Lage
herausgedriickt werden. Da die Taktzeiten seitens des Endkunden meistens sehr knapp bemessen sind
und anderseits parallel arbeitende Maschinen einen erheblichen Kostenfaktor darstellen, kann in vielen
Fallen diese Option das Problem lésen.

Hierbei wird der Prifling wahrend der Befilllphase Uber ein sog. Bypass-Ventil mit Nennweite 10 bei einem
internen Rohrdurchmesser zum Ausgang Prifling mit Nennweite 6 direkt befiillt. Dieser hohe Querschnitt
laRkt deutlich héhere Volumenstréme zu, als dies bei den kleineren Querschnitten der Fall ist (ca. 5-fach
hoher). Wird zusatzlich noch mit dem Schockfullverfahren gearbeitet, erreicht man durchaus annehmbare
Zeiten. An dieser Stelle sei nochmals darauf hingewiesen, dal3 der Einsatz dieser Option nicht in jedem
Fall notwendig ist. Dies muf3 von Fall zu Fall Gberprift werden.

Ablauf

Nach dem Startsignal werden alle Ventile in die Beflll-Situation geschaltet. Gleichzeitig wird das Bypass-
Ventil zum Prifling gedffnet. Dieses Ventil bleibt bis zum Ablauf von Fillen 2 minus Schliesszeit gedffnet.
Sollte die Fillzeit 2 kleiner gleich der Schliesszeit sein, wird das Bypass-Ventil am Ende der Fullzeit 1
geschlossen.
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Dichtheitsprufgerat Differenzdruck mit

Schnellbeflllung

Prinzipschaltbild

Im Bild unten ist der prinzipielle Aufbau eines Dichtheitsmessgerates mit dem Prifverfahren
wDifferenzdruck” und der Option ,Schnellbefiillung” (Bypass) dargestellt.

Druck-
VErsorgung

elekironischer
Druckregler

I—Q Sollwert

T Mot

| Flllventile
| = Y2 | —
vol| -~ Bypassventil

T (Option)
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ra YT _ ) sensor 1
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|
I |
: | Spermventil Entliftventile
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| -3
Imternas
| Reterenzvolumen
|
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Ext. b i i Ll Priifling Interne Entliftung Vergleichs-
Flowmeter I umean
(Option) J;

= Anschlusse an der Rlckseite des Gehauses
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Prufablauf

Das Dichtheitsmessgerat arbeitet wie folgt:

e Nach dem Start werden Die Fullventile fir das Priifvolumen und das Vergleichsvolumen gedffnet
e Gleichzeitig wird das Bypass-Ventil getffnet

e Das Bypass-Ventil wird zum Zeitpunkt Fillzeit 2 minus Schliesszeit wieder geschlossen

e AnschlieRend wird die normale Differenzdruck-Dichtheitsprifung abgearbeitet

e Am Ende der Prifung bleibt das Bypass-Ventil geschlossen

Achtung

Bei dem Bypass-Ventil handelt es sich um ein pneumatisch vorgesteuertes Ventil. Ein derartig
ausgerustetes Prufgerat mufd mit einem Netzdruck von min. 3,5 bar versorgt werden.

Vakuumgeréte verfiigen zu diesem Zweck tiber einen gesonderten UberdrucksanschluRd !
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Parameter zur Schnellbeflllung

Parameter MenU/Fenster Bedeutung

Prafprogramm-Messmethode 2

Bypassventil (nur bei Priifprog.-Messmethode 2 Das Prifprogramm arbeitet mit Bypasswventil,
Melmethode welches bei Fillzeit 2 minus Schlie3zeit
Differenzdruck) abschaltet (Standard: AUS)

Schliesszeit (nur bei Prufprog-Messmethode 2 \Wird bei aktivierten Bypassventil eingeschaltet
MelRmethode (Standard: 1,0 sek)

Differrenzdruck)
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Dokumentation

Eingabe

Prufprogramme andern

Messmethode 2 einstellen

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:

Menu-Bild:

Menu-Funktionen:

Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 2

Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Prifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - F2

Vor

EINGABE: MESSMETHODE 2
Uberstrémen : EIN

Absperrventil : Offen nach Messung

Bypass-Ventil : EIN Schliesszeit: 1

ZURUCE

F1

.0

F2 F3 F4

PO

S

In diesem Fenster kénnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2 eingestellt
werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige
Uberstréomen: Variable
bendotigt.
AUS
EIN

Absperrventil: Variable Offen nach Messung

Geschlossen nach
Messung

Bypass: Variable

(Bypass) bendtigt.
AUS
EIN

Schliesszeit: Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Priifprogramm an
Fiir diese Funktion wird das optinale Uberstrdm-Modul

Die Uberstrom-Funktion ist
ausgeschaltet

Die Uberstrém-Funktion ist
eingeschaltet

Die Verbindung zwischen Prufvolumen
und Gerét bleibt auch wahrend des
Entliiftens gedffnet.

Die Verbindung zwischen Prifvolumen
und Geréat wird nach Messen
geschlossen. Das Prifvolumen wird
nicht iber das Gerat entluftet.
Dadurch kénnen keine
Schmutzpartikel in den Prifkreis des
Gerates gelangen.

Fur diese Funktion wird die optionale Schnell-Befullung

Die Bypass-Funktion ist
ausgeschaltet

Die Bypass-Funktion ist
eingeschaltet

Diese Funktion ist nur bei eingeschalteter Funktion

"Bypass" aktiviert. Es kdnnen Zeiten zwischen 0.5 und
9.5 sek. in Schritten zu 0.5 sek. gewahlt werden.

F2 Vor: Funktion

Weiter zum néchsten Menl
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F4 Menue:

Funktion Zurtick zum vorherigen Menl
Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Messen

Prufprogramm anzeigen

Messmethode 2 anzeigen

Menu-Titel: Automatik - Messmethode 2
Menu-Aufruf; Schlisselschalter in die MITTE - F2 Prifprogramm - F2 Parameter - F2 Vor
Men-Bild: AUTOMATIK: MESSMETHODE 2 P00

Uberstrémen : EIN

DRUCKEN

Absperrventil :
Bypass-Ventil : EINM

F1|F2|F3|F4

0ffen nach Messung
Schliesszeit: 1.0 5

ZURLUCE

MenU-Funktionen: In diesem Fenster konnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2
angesehen werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO:

Uberstromen:

Absperrventil:

Bypass:

Schliesszeit:

Anzeige
Variable

Variable

Variable

Variable

Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Fir diese Funktion wird das optinale Uberstrém-Modul
bendtigt.

AUS Die Uberstrom-Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Uberstrdm-Funktion ist eingeschaltet

Offen nach Messung Die Verbindung zwischen
Prifvolumen und Gerét bleibt
auch wahrend des Entliftens

geoffnet.
Geschlossen nach Die Verbindung zwischen
Messung Prifvolumen und Geréat wird

nach Messen geschlossen.
Das Prifvolumen wird nicht
Uber das Geréat entliiftet.
dadurch kdnnen keine
Schmutzpartikel in den
Prifkreis des Gerates
gelangen.

Fur diese Funktion wird die optionale Schnell-
Beflllung (Bypass) bendtigt.

AUS Die Bypass-Funktion ist
ausgeschaltet
EIN Die Bypass-Funktion ist

eingeschaltet

Diese Funktion ist nur bei eingeschalteter Funktion
"Bypass" aktiviert. Es kdnnen Zeiten zwischen 0.5
und 9.5 sek. in Schritten zu 0.5 sek. gewahlit werden.
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F1 Drucken: Funktion Aktuelle Parameter auf Seriell Il ausgeben
F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menu
E3 Zurick: Funktion  Zurtick zum vorherigen Menu
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmen



- 551 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

PMDO02 Bus-Interface (Option)
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Funktionsbeschreibung

Verwendung

Bei den 1/0-Bus-Adapter handelt es sich um Wandler fur die digitalen SPS-Signale zur Fernsteurung von
Dichtheitsprifgeraten der Serie PMDO02. Derzeit stehen InterBusS- und Profibus-Adapter zur Verfiigung.
Die Adapter sind in die Gerate integriert. Bei derartig ausgeriisteten Geraten fehlt die digitale SPS-
Schnittstelle. Statt dessen befindet sich auf der Riickseite der entsprechende Bus-Stecker.

Jeder Adapter ist Pneumatik-Modul-Orientiert, d.h. Mehrkanal-Geréate verfligen Uber eine der Kanalanzahl
entsprechenden Anzahl von 1/0O-Bus-Adaptern.
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|O-Profibus-Interface

Integration im Dichtheitsprufgerat PMDO02 (1-Kanal-Variante)

Profibus-interface |t : Elektmnlk Modul ;
l Z
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Profibus-Stecker = Pneumatik-Modul

Gesamtansicht 1-Kanal-PMDO02 mit Profibus-Interface

Alle 16 Ein- und Ausgéange der Signalschnittstelle des Pneumatik-Modul-Rechners sind auf den Profibus-
Interface gefiihrt. Statt der Signalschnittstelle verfiigt das Pneumatik-Modul nun Gber eine Profibus-
Schnittstelle. Die Stationsadresse des Profibus-Interface steht im ersten Mel3kreis auf 77, fur jeden
weiteren Mef3kreis wird sie jeweils um 1 hochgezahlt. Andere Einstellungen der Adresse kdnnen am
Profibus-Interface direkt vorgenommen werden. Das PMDO02 ist somit Profibus-DP-Teilnehmer.
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Datenwort-Belegung Profibus

Bit Eingange Bit Ausgange
Profibus PMDO02 Signal Profibus PMDO02 Signal

00 E [AUTOMATIK 00 A |SAMMELSTORUNG
01 E |[ERGEBNIS RUCKSETZEN 01 A |EXT. ENTLUFTEN
02 E [QUITTUNG 02 A |PHASE FULLEN 1
03 E |NOT-AUS NICHT BETATIGT 03 A |PHASE FULLEN 2
04 E [ZYKLUSBITO 04 A |PHASE RUHEN

05 E [ZYKLUSBIT1 05 A |PHASE MESSEN
06 E [ZYKLUS BIT 2 06 A |RESERVE

07 E [PGM.-NR. BIT 5 07 A |RESERVE

08 E [START 08 A |GERAT BEREIT

09 E [STOP 09 A |GERAT BUSY

10 E |FLUTEN 10 A |ERGEBNIS BEREIT
11 E |[PGM.-NR. BITO 11 A |DICHT

12 E |[PGM.-NR. BIT 1 12 A INACHARBEIT 1

13 E |[PGM.-NR. BIT 2 13 A INACHARBEIT 2

14 E [PGM.-NR. BIT 3 14 A |UNDICHT

15 E [PGM.-NR. BIT 4 15 A [XNIO IN FOLGE
Legende: E = Eingang

A = Ausgang
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Komponenten fur den Profibus

Fur einen MeRkreis werden folgende Komponenten eingesetzt:

Siemens-Adapter

Bus-Kabel

Buchse

ET200L
Bestehend aus je einem Terminalblock TB32L und einem
Elektronikblock L16DI/16DO

Stichleitung von der Geréaterlickwand des PMD02 zum

Adapter

Bei 1-Kanal-Geréaten: 600mm lang
Bei 2-Kanal-Geraten: 900mm lang
9pol. DSUB

Profibus-Standardbelegung mit Schalter in der Steckern auf
den Interface-Modulen. Mittels diesem kann wahlweise ein
AbschluRwiderstand zugeschaltet werden. (Auslieferzustand:
Kein Abschluwiderstand)
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|O-Interbus-Interface

Integration im Dichtheitsprufgerat PMDO2 (1-Kanal-Variante)

a
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-
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=

Interbus-Stecker

| —

Gesamtansicht 1-Kanal-PMDO02 mit Interbus-Interface

Alle 16 Ein- und Ausgéange der Signalschnittstelle des Pneumatik-Modul-Rechners sind auf den Interbus-
Interface gefiihrt. Statt der Signalschnittstelle verfligt das Pneumatik-Modul nun tber eine Interbus-
Schnittstelle. Die Bus-Schnittstelle entspricht dem Interbus-Standard fur fernbusteilnehmer (ankommender
Fernbus: Stiftstecker, abgehender Fernbus: Buchsenstecker). Das PMDO02 ist somit Slawe-Teilnehmer am

Interbus-Fernbus (2-Leiter-Fernbus).



- 557 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Datenwort-Belegung Interbus

Bit Eingange Bit Ausgange

Interbus PMDO02 Signal Interbus PMDO02 Signal

00 E [START 00 A |GERAT BEREIT

01 E [STOP 01 A |GERAT BUSY

02 E |FLUTEN 02 A |[ERGEBNIS BEREIT
03 E [PGM-NR.BITO 03 A [DICHT

04 E [PGM-NR.BIT 1 04 A |INACHARBEIT 1

05 E [PGM-NR. BIT 2 05 A |[INACHARBEIT 2

06 E [PGM-NR.BIT 3 06 A |[UNDICHT

07 E [PGM-NR.BIT 4 07 A [XNIO IN FOLGE
08 E [AUTOMATIK 08 A |SAMMELSTORUNG
09 E [ERGEBNIS RUCKSETZEN 09 A |EXT. ENTLUFTEN
10 E |QUITTUNG 10 A |PHASE FULLEN 1
11 E INICHT NOT-AUS 11 A |PHASE FULLEN 2
12 E [ZYKLUS BITO 12 A |PHASE RUHEN

13 E [ZYKLUS BIT 1 13 A |PHASE MESSEN
14 E [ZYKLUS BIT 2 14 A |RESERVE

15 E [PRG-NR.BIT5 15 A |RESERVE
Legende: E = Eingang

A = Ausgang
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Komponenten fur den Interbus

Fur einen MeRkreis werden folgende Komponenten eingesetzt:

Phoenix-Adapter

Bus-Kabel

Stecker

IBS RT
Bezeichnung IBS RT 24 DIO 16/16-T mit dem ID-Code 03

Phoenix
1x ankommender Fernbus
1x abgehender Fernbus

9pol. DSUB

Die Zuordnung der Stecker entspricht dem Interbus-Standard:
Ankommender Fernbus: Stiftstecker

Abgehender Fernbus: Buchsenstecker
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Steckerbelegung des Profibus-Interface

AnschlufZkabel 2-adrige abgeschirmte Datenleitung

Anschluf3stecker 9-poliger Sub-D-Stecker

AnschlufZbelegung

Kontakt  [Signal Kontakt [Signal
1 6
2 7
3 1B, ankommendes Buskabel (+) 8 1A, ankommendes Buskabel (-)
4 9
5 -

Die Stationsadresse kann im Gerateinneren am Profibus-Interface eingestellt werden (Standard: 77).
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Steckerbelegung des Interbus-Interface

AnschlufZkabel 3x2 abgeschirmte Datenleitung
Anschluf3stecker 2x 9-poliger Sub-D-Stecker Buchse/Stift

Anschluf3belegung ,,Ankommender Fernbus*

Kontakt [Signal Kontakt [Signal
1 DO 6 /DO
2 DI 7 /DI
3 GND 8 -
4 - 9 -
5 - -

Anschlu3belegung ,,Abgehender Fernbus*

Kontakt [Signal Kontakt [Signal
1 DO 6 /DO
2 DI 7 /DI
3 GND 8 -
4 - 9 RBST
5 +5V DC -
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PMDOQ2 Puffer-Modul (Option)
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Funktionsbeschreibung

Verwendung

Beim Uberstrém-Modul handelt es sich um eine zusétzliche Komponente, mittels derer es méglich ist, auch
groRe Prufvolumen in sehr kurzer Zeit zu befillen. Hierbei wird ein Puffer-Volumen auf einen deutlich
héheren Druck vorgespannt, als spater zur Prifung benétigt wird. Nach dem Uberstromen stellt sich geméan
den Volumenverhaltnissen nach dem Gesetz der verbundenen Gefal3e der Prifdruck ein. Dies bringt in
besonders taktzeitkritischen Anwendungen den Vorteil, dal3 die MeRergebnisse mit einer hinreichend
genauen und reproduzierbaren Aussage noch zur Verfiigung gestellt werden kénnen.

Das Uberstrém-Modul steht in verschiedenen Varianten zur Verfligung:

e Mit elektronischem Druckregler zur Steuerung durch das PMDO02,
Typ PUFFEROXx-PMD

e Mit mechanischem Druckregler zur autonomen Steuerung durch eine SPS,
Typ PUFFEROx-SPS

Zusatzlich kénnen die Module in Abhangigkeit von der Prifaufgabe mit unterschiedlichen Druckbereichen
und/oder Puffer-Volumen ausgeriistet werden.

Standard-Ausstattung:

e Elektronischer Druckregler 0...6 bar, 0...10 bar
e Mechanischer Druckregler 0...8 bar
e Puffer-Volumen ca. 3200 ccm, ca. 6500 ccm

Im Falle des Typs PUFFERO3-PMD wird die Temperatur-Kompensations-Schnittstelle mit den
Steuerleitungen des Uberstrém-Moduls durchgeschleift. Auf der Rickseite des Uberstrém-Moduls steht
dann die gewohnte Schnittstelle zur Temperatur-Kompensation zur Verfigung.

Achtung

Ein _L'_Jberstrom-ModuI arbeitet nur mit einem Pneumatik-Modul zusammen. Bei Mehrkanal-Anwendungen
mit Uberstromtechnik muf3 fiir jedes Pneumatik-Modul auch ein Uberstrom-Modul eingesetzt werden.

Das Uberstrom-Modul kann generell mit allen MeRverfahren (Differenzdruck, Relatidruck, Massestrom)
zusammen arbeiten.

Das Uberstrém-Modul ist zum direkten AnschluB an ein Dichtheitspriifgerat der Serie PMDO02 geeignet. Alle
notwendigen pneumatischen Anschlisse werden direkt mit den PMDO02 verbunden. Die
Druckluftversorgung und das Priifvolumen werden direkt am Uberstrom-Modul angeschlossen. Fiir das
Prufvolumen steht zu diesem Zweck auf der Rlckseite ein Anschluf® mit grof3er Nennweite (Standard
PK13) zur Verfligung.

Es hat sich als Sinnvoll herausgestellt, diesen grof3en Querschnitt auf eine Verteilerleiste mit mehreren
kleineren Abgangsquerschnitten zu filhren und mit den Abgangsquerschnitten das Prifvolumen an
mehreren Stellen zu befillen.

Beispiel fur die Zusammenschaltung bei der Variante PUFFEROx-PMD:
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Pneumatische und elekirische Verbindungen zwischen

Grundgerat (PMD02-CF) und Puffer-Modul (PUFFERDx-PMD)

PMDO2-CF

Versorgung (O

Vergleichsvolumen (O—

TK-Anschluss

O

{Lieferumfang)

Druckluftversorgung
(Glfrei, trocken, gefiltert)

F'rufvnlumen_o
PUFFERDx-PMD _O
XS1 O Ly
O_
ATh
Verbindungskabel PMD02-CF - PUFFER
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Berechnungen zur Variante PUFFEROx-PMD

Das Uberstrdommodul ist zum Betrieb mit einem Dichtheitsprifgerat PMDO2 ausgelegt. Bei der Adaption
des Moduls sind die Volumenverhdltnisse des Prufvolumens zum Puffervolumen zu berucksichtigen.

Hierbei gilt, dass sich die Volumen wie die Driicke verhalten (Gesetz der verbundenen Gefasse):
Volumen 1 : Volumen 2 = Druck 1 : Druck 2

Daraus kann man dann eine eventuell fehlende Angabe durch Umstellen errechnen.

Beispiel:

Prifvolumen: 20000 ccm (Prifteilvolumen + Puffervolumen)

Prafdruck: 0,3 bar

Puffervolumen: 3200 ccm

Berechnung:  Pufferdruck [bar] = (Prifvolumen [ccm] / Puffervolumen [ccm]) * Prifdruck [bar]

Ergebnis: Pufferdruck = 1,88 bar

Der Pufferdruck muss demnach in den Prufparametern des PMDO02 auf 1,88 bar eingestellt werden. Eine
Feinanpassung muss jedoch noch vorgenommen werden, indem die Messkurve am PMDO02 beobachtet
wird.

Der Uberstromablauf wird in dieser Variante komplett vom PMDO02 {ibernommen.
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Berechnungen zur Variante PUFFERO01-SPS

Das Uberstrdommodul ist zum Betrieb mit einem Dichtheitsprifgerat PMDO2 ausgelegt. Bei der Adaption
des Moduls sind die Volumenverhdltnisse des Prufvolumens zum Puffervolumen zu berucksichtigen.

Hierbei gilt, dass sich die Volumen wie die Driicke verhalten (Gesetz der verbundenen Gefasse):
Volumen 1 : Volumen 2 = Druck 1 : Druck 2 = Volumenfaktor

Die Verhaltniszahl wird als "Volumenfaktor" bezeichnet. Daraus kann man dann eine ewentuell fehlende
Angabe durch Umstellen errechnen.

Beispiel:
Prifvolumen: 20000 ccm (Prifteilvolumen + Puffervolumen)
Priafdruck: 0,3 bar

Puffervolumen: 3200 ccm

Berechnung: Pufferdruck [bar] = (Prifvolumen [ccm] / Puffervolumen [ccm]) * Prufdruck [bar]

Ergebnis: Pufferdruck = 1,88 bar

Der Pufferdruck muss demnach in den Prufparametern des PMDO02 auf 1,88 bar eingestellt werden. Eine
Feinanpassung muss jedoch noch vorgenommen werden, indem die Messkurve am PMDO02 beobachtet
wird.

Der Uberstrémablauf kann mit der PMD-Phase "Filllen 1" synchronisiert werden. Wahrend dieser Phase ist
dann das Uberstromventil gedffnet und die Verbindung zum PMDO02 geschlossen. Beim Wechsel in die
Phase "Fiillen 2" wird das Uberstrdmen beendet und die Verbindung zum PMDO2 gedffnet. Nun arbeitet die
normale Dichtheitsprifung. Gleichzeitig kann das Puffervolumen wieder auf den Pufferdruck befullt
werden. Beim erneuten Start ist das System sofort wieder messbereit.

Im Modul ist eine einfache Netzdruckiberwachung mittels Druckschalter integriert. Der Druckschalter ist
werksseitig mit seinem Schaltpunkt auf ca. 2 bar eingestellt. Das Signal wird auf der SPS-Schnittstelle
ausgegeben.
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Technische Daten

Variante PUFFEROx-PMD

Gehause: 19"-Standard, 4HE je Prifkanal, HXBXT 185mm x 451mm x 660mm
Druckeinstellung: Elektronisch, 0..600 kPa, 0...1000 kPa, 0...-100 kPa (andere auf Anfrage)
Puffervolumen: 3.200 ccm (max. 6.400 ccm), andere auf Anfrage

Schnittstellen: Analog-Input fir Temperaturkompensation, Ansteuerung vom PMDO02 (XS1)
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Variante PUFFERO01-SPS

Gehause: 19"-Standard, 4HE je Priifkanal, HxBXT 185mm x 451mm x 660mm
Druckeinstellung: Mechanisch, 0..800 kPa (andere auf Anfrage)
Puffervolumen: 3.200 ccm (max. 6.400 ccm), andere auf Anfrage

Schnittstellen: Ansteuerung von externer SPS (XS1)
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Gesamtansicht

Uberstrém-Modul von vorne
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Anzeigen und Anschlisse

Frontansicht

Testanschluld Manometer
[er L= ] ‘ i L=
EJ O
| | [ |
HE ¥ -
e ~ - a =
Beschriftungsfelder

Uberstrém-Modul mit Manometer und TestanschluR

Ein Uberstrom-Modul ist im Falle der Variante PUFFEROx-PMD genau einem Pneumatik-Modul vom
Dichtheitspriifgerat PMDO02 zugeordnet. Im linken Beschriftungsfeld wird dies so kenntlich gemacht, dass
dort die Serien-Nummern des Pneumatik-Moduls und des Uberstrom-Moduls eingetragen sind. Einen
gleichen Eintrag findet man auf dem zugehérigen Gerat/Pneumatik-Modul.

Beispiel:

PUFFER #20030011
PMDO2 #20030009 - M1

Ser.-Nr. Uberstrém-Modul
Ser.-Nr. PMDO02 und Mx fir
Pneumatik-Modul M

Der pneumatische Testanschluss ist mit dem Puffer-Volumen verbunden und kann fiir Testmessungen
herangezogen werden.
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Ruckansicht
TK-Anschluf
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SPS oder PMDO2 Prifvolumen
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min. 4 bar PMDO2

Uberstrdm-Modul mit allen elektrischen und pneumatischen Anschliissen
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Priufablaufe der beiden Varianten

Prufablauf der Variante PUFFEROX-PMD
Das Dichtheitsmessgerat arbeitet zusammen mit dem Uberstrom-Modul wie folgt:

Ohne Vorflllen des Puffer-Volumens:
e Nach dem Start wird das Puffer-Volumen fiir die Dauer des Parameters Fillzeit 1 mit dem Druck
Fulldruck 1 befullt.

e Mit Beginn der Phase Fiillen 2 wird die Fiillung des Puffer-Volumens beendet und das Uberstrémen in
das Prifvolumen beginnt.

e Die Dauer des Uberstrémens wird durch den Parameter Fiillzeit 2 bestimmt. Innerhalb dieser 2it wird
im Prufvolumen der Filldruck 2 erwartet (vergl. Prifdruckermittlung).

e AnschlieRend findet die eigentliche Dichtheitspriifung in Abhangigkeit vom Priifverfahren statt.

Mit Vorfillen des Puffer-Volumens:

e Mittels einer bestimmten Stellung der Zyklus-Bits (101) kann das Puffer-Volumen ausserhalb des
normalen Prifzyklus befullt werden. Dies fUhrt zu einer Taktzeitersparnis.

e Nach dem Start lauft der oben beschriebene Vorgang ab. Hierbei kann jedoch nun ein Prifprogramm
mit einer sehr kurzen Fillzeit 1 (z.B. 0,1 sek) ausgefiihrt werden.

Achtung

Beim Uberstromen muss der maximal zulassige Prifdruck des Prufwolumens beachtet werden. Der
Prufdruck stellt sich nach dem Uberstromen gemass der Volumenwerhaltnisse ein.




572 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Prufablauf der Variante PUFFERO1-SPS

Das Dichtheitsmessgerét arbeitet zusammen mit dem Uberstrom-Modul und einer tibergeordneten SPS wie
folgt:

Ohne Vorfullen des Puffer-Volumens:

e Nach dem Start wird das Puffer-Volumen fiir die Dauer des Parameters Fullzeit 1 mit dem Fulldruck
(mech. Regler) befiillt (Synchronisation mit Phasensignal Fillen 1)

e Mit Beginn der Phase Fiillen 2 wird die Fiillung des Puffer-Volumens beendet und das Uberstromen in
das Priufvolumen beginnt (Synchronisation mit Phasensignal Fillen 2)

e Die Dauer des Uberstromens wird durch den Parameter Fllzeit 2 bestimmt. Innerhalb dieser it wird
im Prifvolumen der Fulldruck 2 erwartet (vergl. Prifdruckermittlung).

e AnschlieRend findet die eigentliche Dichtheitsprifung in Abhéngigkeit vom Priifverfahren statt.

Mit Vorfillen des Puffer-Volumens:

e Die externe SPS kann z.B. in der Teilewechselphase das Puffer-Volumen ausserhalb des normalen
Priufzyklus befillen. Dies fiihrt zu einer Taktzeitersparnis.

e Nach dem Start l&uft der oben beschriebene Vorgang ab. Hierbei kann jedoch nun ein Prifprogramm
mit einer sehr kurzen Fillzeit 1 (z.B. 0,1 sek) ausgefiihrt werden.

Achtung

Beim Uberstromen muss der maximal zulassige Prufdruck des Prufwlumens beachtet werden. Der
Prifdruck stellt sich nach dem Uberstromen gemass der Volumenwerhéltnisse ein.
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Interner Aufbau

Elekiranischer i
Druckregler

-—

Rickschiageentd

Fromiseite Rikcksaite

Uberstrom-Modul Variante PUFFEROx-PMD mit getffnetem Deckel

StandardméRig wird das Uberstrom-Modul mit einem Puffer-Volumen (GréRe 3.200 ccm) ausgeriistet. Es
ist Platz fur ein zweites gleicher Grof3e. Andere Volumengroéssen auf Anfrage.

Der Abgleich des elektronischen Druckreglers (Soll-/Istwert) erfolgt (ber das zugehdrende
Dichtheitsprufgerat PMDO02. Die Abgleichdaten zu dem Druckregler werden ebenfalls im PMDO02 abgelegt.

Puffermodul und Grundgerét bilden eine zusammen gehdrende Einheit !
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Parameter zum Uberstrém-Modul

Parameter fur Variante PUFFEROx-PMD

Parameter

MenU/Fenster

Bedeutung

Prufprogramm-Messmethode 3

Zusatz-Puffer-Volumen
(nur bei Messmethode
Massefluss)

Prifprog.-Messmethode 3

Im Puffer-Modul kann das Puffer-Volumen
wahlweise mit einem optionalen Zusatz-
VVolumen vergro3ert werden  (Standard: AUS

Prufprogramm-Parameter 1

Fullenl Prifprogr.-Parameter 1 )

Uberstréom-Druck und Zeit
Fullen2 Prifprogr.-Parameter 1 Prufdruck und Angleichzeit
Ruhen Prifprogr.-Parameter 1 Beruhigungsphase nach dem Fillen
Messen Prifprogr.-Parameter 1 Dauer der Messphase
Entllften Prifprogr.-Parameter 1 Zeit zum Entluften des Priflings
OPTIONEN 3

SPS-Phasen-10

System-Optionen 3

Schaltet die Phasen-Anzeige (Fullen, Ruhen,
Messen) auf der SPS-Schnittstelle ein oder aus
(Standard: AUS)
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Parameter fur Variante PUFFERO1-SPS

Parameter

MenU/Fenster

Bedeutung

Prafprogramm-Messmethode 2

Uberstromen

Priifprog.-Messmethode 2

Aktivieren bzw. Deaktivieren des optional
angeschlossenen Uberstrom-Moduls (Standard:
AUS)

Priafprogramm-Messmethode 3

Zusatz-Puffer-Volumen
(nur bei Messmethode
Massefluss)

Priifprog.-Messmethode 3

Im Puffer-Modul kann das Puffer-Volumen
wahlweise mit einem optionalen Zusatz-
Volumen vergroRert werden  (Standard: AUS

Prafprogramm-Parameter 1

Fullenl Prifprogr.-Parameter 1 L:Jberstrt')men AUS: Schockflll-Druck und Zeit
Uberstromen EIN: Uberstrom-Druck und Zeit

Fullen2 Prifprogr.-Parameter 1 Prufdruck und Angleichzeit

Ruhen Prifprogr.-Parameter 1 Beruhigungsphase nach dem Fllen

Messen Prifprogr.-Parameter 1 Dauer der Messphase

Entliften Prifprogr.-Parameter 1 Zeit zum Entluften des Priflings

OPTIONEN 3

SPS-Phasen-10

System-Optionen 3

Schaltet die Phasen-Anzeige (Fillen, Ruhen,
Messen) auf der SPS-Schnittstelle ein oder aus

(Standard: AUS)

Achtung

Der Relativ-Druck fur das Puffer-Volumen wird mittels eines mechanischen
Druckreglers im Uberstrom-Modul eingestellt. Der Prifdruck wird nach dem
Uberstromen durch das PMDO02 iberwacht.

Mit dieser Variante kdnnen keine Priifvolumen mit verschiedenen Prifdriicken

gepruft werden !
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Eingabe am PMDO2 fur Variante PUFFEROX-PMD

Bei dieser Variante erfolgt die gesamte Parametrierung der PMDO2 - Uberstrdm-Modul — Kombination im
PMDO02.

Achtung

Bei der PMDO02-Variante MASSESTROM ist das Uberstrém-Modul zwingend notwendig, da auch das
Nachstromen aus dem Puffer-Volumen erfolgt.

Das PMDO02-Pneumatikmodul verfiigt in diesem Fall tiber keinen eigenen Druckregler. Dieser befindet
sich im Uberstrom-Modul !




- 577 -

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Prufprogramme andern

Messmethode 2 einstellen (Nur bei DIFFERENZDRUCK)

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:

Menu-Bild:

Eingabe - Prafprogramm - Messmethode 2

Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - F2
Vor

EINGABE: MESSMETHODE 2 PO0

Uberstrémen : EIN
Absperrventil : Offen nach Messung
Bypass-Ventil : EIN Schliesszeit: 1.0 s

ZURUCE

F3 F4

F1 F2)

Menu-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster MESSMETHODE 2 eingestellt

werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestelit.

Achtung

Bei der PMDO02-Variante MASSESTROM ist das Uberstrém-Modul immer aktiviert !

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Uberstréme Variable Fur diese Funktion wird das optinale Uberstrom-Modul
n: bendtigt.

AUS Die Uberstrém-Funktion ist
ausgeschaltet
EIN Die Uberstrém-Funktion ist eingeschaltet

AbsperrventilVariable Offen nach
: Messung

Geschlossen nach
Messung

Bypass:
bendtigt.

AUS
EIN

Die Verbindung zwischen Prifvolumen und
Gerét bleibt auch wahrend des Entliiftens
geoffnet.

Die Verbindung zwischen Priifvolumen und
Gerat wird nach Messen geschlossen. Das
Prifvolumen wird nicht Gber das Gerat
entliftet. Dadurch kénnen keine
Schmutzpartikel in den Prifkreis des
Gerates gelangen.

Variable Fir diese Funktion wird die optionale Schnell-Befiillung (Bypass)

Die Bypass-Funktion ist ausgeschaltet
Die Bypass-Funktion ist eingeschaltet

Schliesszeit: Variable Diese Funktion ist nur bei eingeschalteter Funktion "Bypass"
aktiviert. Es kdnnen Zeiten zwischen 0.5 und 9.5 sek. in Schritten

zu 0.5 sek. gewahlt werden.
F2 Vor: Funktion Weiter zum n&chsten Ment
F3 Zurick: Funktion Zurliick zum vorherigen Menu
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmeni
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Messmethode 3 einstellen

Meni-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Messmethode 3

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Parameter - F2
Vor - F2 Vor

Meni-Bild:

EINGABE: MESSMETHODE 3 PO

Untere NIO als : NIO
P-Ist-Korrektur : AUS
Zus.Puff.Volumen: AUS
Nicht Entliiften : AUS
Drucklos messen : AUS

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fur das Fenster MESSMETHODE 3 eingestellt
werden. Alle Standard-Einstellungen sindkursiv dargestellt.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an
Untere NIOVariable Die untere Dicht-Grenze (Dicht min.) kann bei
als: Uberschreiten mittels verschiedener Signale ausgeben werden.

NIO  Es wir das Signal Undicht (NIO) ausgegeben
NA1  Es wird das Signal Nacharbeit 1 (NA1) ausgegeben
NA2  Es wird das Signal Nacharbeit 2 (NA2) ausgegeben

P-Ist- Variable Die ermittelte Leckrate wird auf den Nenn-Priifdruck aus
Korrektur: Fillen 2 normiert.

AUS  Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Zus.Puff. Variable Das optinal zusatzliche Puffer-Volumen kann hier
Volumen: zugeschaltet werden.

AUS Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Nicht Variable Am Ende der Prifung wird das Prifvolumen und das
Entltften: Puffer-Volumen nicht entliftet.

AUS Die Funktion ist ausgeschaltet

EIN Die Funktion ist eingeschaltet

Drucklos Variable Alle Ventile des Messkreises werden geschlossen. Nun
messen: kann mit dem Relativdrucksensor und dem Durchfluss-
Sensor ein Einstromen bzw. Druckanstieg ins Prufvolumen
registriert werden.
AUS Die Funktion ist ausgeschaltet
EIN Die Funktion ist eingeschaltet

F2 Vor: Funktion Weiter zum nachsten Menu

F3 Zurick:Funktion  Zurtick zum vorherigen Meni
DIFFERENZDRUCK

F3 Zurtck:Funktion  Zurtick zum vorherigen Menu
MASSESTROM

F4 Menue: Funktion  Zuriick zum Hauptmeni
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Parameter 1 einstellen

Menu-Titel: Eingabe - Prufprogramm - Parameter 1

Menu-Aufruf: Schliisselschalter nach RECHTS - F2 Priifprogramm - F1 Andern - F2 Vor - F2 Vor - F2
Vor - F2 Vor - F2 Vor

Mend-Bild: EINGABE: PRUFPROGRAMM PARAMETER 1 P00
Filllen 1 : 100000 Pa [/ 10.0 3
Fillen 2 : 100000 Pa / 10.0 s
Ruhen H 5.0 s
Messen H 3.0:8
Entliiften: 0.0 3

N F2 1 F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kdnnen die Variablen fir das Fenster PARAMETER 1 eingestellt
werden. Es gelten die im Bereich System eingestellten Einheiten.

Die gezeigten Parameter dienen nur der Veranschaulichung und haben keinen Bezug
zu realen Parametern.

POO: Anzeige Zeigt das aktuell ausgewahlte Prifprogramm an

Fullen 1: Variable Relativdruck (Pufferfulldruck) und Dauer fur die Fullphase 1
(Pufferfullen). Beim extern ausgel6sten Vorfiullen muss die
Zeit auf Null gesetzt werden.

Flllen 2:  Variable Relativdruck (Prufdruck) und Dauer fur die Flllphase 2
(Abgleichen) nach dem Uberstromen

Ruhen: Variable Dauer der Beruhigungsphase
Messen: Variable Dauer der Messphase (hier die Leckage ermittelt)

Dauer der Entliftungsphase (wird nur bei grosseren Priifolumen

Entluften:  Variable bzw. héheren Driicken bendtigt)

F2 Vor: Funktion Weiter zum n&chsten Menl
F3 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Menu
F4 Menue: Funktion Zuriick zum Hauptmend
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Eingabe am PMDO2 fur Variante PUFFERO01-SPS

Bei dieser Variante sind am PMDO2 nur Eingaben fur den MeRablauf und fur die Synchronisation des
PMDO02 mit der externen Steuerung notwendig (\vergl. Programmierbare Digital-10).

Der Puffer-Fiilldruck muss am Uberstrém-Modul mittels des mechanischen Druckreglers eingestellt
werden.
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System-Optionen

System-Optionen 3 definieren

Menu-Titel:
Menu-Aufruf:
Menu-Bild:

Eingabe - System - Optionen 3
Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor

EINGABE: SYSTEM OPTIONEN 3

I/0-5chnittstelle : 0=APT
Stat. alle drucken:

AUS

Menu-Funktionen: In diesem Fenster kbnnen allgemeine System-Optionen eingestellt bzw. aktivert
werden. Alle Funktionen gelten fir das gesamte Geréat. AlleKursiv dargestellten
Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

I/O-Schnittstelle: VariableDiese Einstellungen passen die digitale Fernsteuer-

Signalschnittstelle an besondere Gegebenheiten an.
0=APT: Es gelten die APT-Definitionen

1=EGM: Es gelten die EGM-Definitionen
2=MWK: Es gelten die MWK-Definitionen
3=COLLING Es gelten die COLLING-Definitionen

4=MELTRO
N

5=PMD01 Esgelten die PMDO01-Definitionen

Es gelten die MELTRON-Definitionen

Stat. alle drucken:Variable AUS: Funktion ausgeschaltet

F1 Andern:
F2 Vor:

F3 Zuruck:
F4 Menue:

Die in der 100-Messwerte-Statistik
aufgezeichneten Messwerte werden
zusammen mit den Ergebnissen (Min-, Max-,
Mittelwert etc.) auf Seriell Il ausgeben

EIN:

Funktion Anderungs-Modus aufrufen
Funktion Weiter zum nachsten Menu
Funktion Zurtick zum vorherigen Menu
Funktion Zurtick zum Hauptmeni



-- 583 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

System-Optionen Digital 10 definieren

Menu-Titel: Eingabe - System - Programmierbare Digital 10

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach RECHTS - F1 System - F3 Optionen - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor
F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor - F2 Vor

Mend-Bild: EINGABE: PROGRAMMIEBARE DIG.IO

Kanal 0 - Fehler

FANAL++ TYP++

F1|F2|F3|F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster konnen die Funktionen von acht digitalen Ausgangen eingestellt bzw.
aktiviert werden. Alle Funktionen gelten fiir das gesamte Geréat. AlleKursiv
dargestellten Angaben sind der Standard-Auslieferzustand.

ﬁ;ig? ngs- Belegung

Kanal O: Variable Signalfunktion "Systemfehler"
Kanal 1: Variable Signalfunktion "Extern Entliften”
Kanal 2: Variable Signalfunktion "Phase Fullen 1"
Kanal 3: Variable Signalfunktion "Phase Fllen 2"
Kanal 4: Variable Signalfunktion "Phase Ruhen”
Kanal 5: Variable Signalfunktion "Phase Messen"
Kanal 6: Variable Signalfunktion "Frei"

Kanal 7: Variable Signalfunktion "Frei"

(-> Erlauterungen zu den Funktionstypen)

F2 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten digitalen Ausgangs-Kanal

F3 Typ: Funktion Signal-Funktionsauswahl fiir den angewahlten Ausgangs-
Kanal

F4 Zurick: Funktion Zurick zum vorherigen Menu
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Kalibrieren am PMDOQ2 fur Variante PUFFEROX-
PMD
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Service (Nur fur besonders geschultes Personal)

Analogeingange (Rel.-Istdruck Uberstrommodul) anzeigen / andern

Menu-Titel: Kalibrieren - Service - Analog IN

Menu-Aufruf: Schlusselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 IO's - F3
Analog 10 - F1 Eingange - F3 Kanal++ - F3 Kanal++ - F3 Kanal++

Menu-Bild:

KALIBRIEREN: SERVICE - ANALOG IN M1
EINGANG 3 - PUFF.DRUCKE AD-WERT: 750

OFFSET i - 142.470 kPa
STEIGUNG = | 32.606 kPa ) /[ 176

ABGLEICH FANAL++ ZURUCK

F1 F2 |F3|F4

Meni-Funktionen: In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Pufferdruck-Sensor" erneuert
bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-Punkt-
Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der Geréate
Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fiihrt zum Verlust der Garantie.

M1: Variable Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO0...M3, Standard M1)

Eingang: Variable Analog-Kanal

Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs

Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden

AD-Wert: Variable Aktueller AD-Wert des AD-Wandlers (Inkremente)

Wertebereiche:

10 Bit = 1024 Inkremente
12 Bit = 4096 Inkremente
16 Bit = 65535 Inkremente

F1 Andern: Funktion Werte manuell &ndern

F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren

E3 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal

F4 Zurick: Funktion Zurlick zum vorherigen Meni

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das Pneumatik:

PFEIL links: Modul ausgewahlt werden.
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Analoge Ausgange (Druckregler Uberstrommodul) anzeigen / andern

Menu-Titel: Kalibrieren - Service - Analog IN
Menu-Aufruf; Schliisselschalter nach LINKS - F3 Service - <Passwort> - F3 Pneumodul - F2 IO's - F3
Analog |10 - F2 Ausgange
Men-Bild: KALIBRIEREN: SERVICE - ANALOG OUT M1
EINGANG i - PUFF.REGLER

OFFSET ) 10
STEIGUNMG = 5 i { 0.19 bar )

ABGLEICH

F2 |F3|F4

MenU-Funktionen: In diesem Fenster kann der Abgleich des Analog-Kanals "Puffer-Druckregler-Sollwert"
erneuert bzw. angepasst werden. Der Abgleich wird mit einer Geradengleichung (2-
Punkt-Abgleich) ausgefihrt.

ACHTUNG:
Jede Veranderung des Abgleichs hat Einfluss auf Genauigkeit und Funktion der Geréate
Ein unsachgemasses Verandern der Abgleichwerte fiihrt zum Verlust der Garantie.

M1: Variable Zeigt das aktuell ausgewahlte Pneumatik-Modul an
(MO...M3, Standard M1)

Eingang: Variable Analog-Kanal

Offset: Variable Offset-Verschiebung (Y-Achse) des Abgleichs

Steigung: Variable Steigung der Abgleich-Geraden

F1 Andern: Funktion Werte manuell &ndern

F2 Abgleich: Funktion Zwei-Punkt-Abgleich durchfiihren

F3 Kanal++: Funktion Weiter zum nachsten Analog-Kanal

F4 Zurick: Funktion Zuriick zum vorherigen Meni

PFEIL rechts:  Funktion Bei Mehrkanalgeraten kann hiermit das Pneumatik:

PFEIL links: Modul ausgewahlt werden.



-- 587 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Installationshinweise

Pneumatik

Das Uberstrom-Modul wird im Zusammenhang mit einem Dichtheitspriifgerat der Serie PMD02 zur
Beschleunigung der Prifteil-Beflllung herangezogen. Da hiermit die Sensorik des PMDO02 benutzt wird,
muss die Druckluft den gleichen Anspriichen gentigen. Sie muss trocken, gefiltert und 6lfrei sein. Es wird
das Vorschalten eines Feinstfilters (mind. 10um) empfohlen.

Falls die Prifteile interne Verschmutzungen aufweisen, sollte ein spezielles Prifluftfilter (als Option
erhaltlich) eingesetzt werden.

Das Uberstrém-Modul arbeitet intern mit vorgesteuerten Pneumatikventilen. Daher muss der
Versorgungsdruck mind. 4 bar betragen. Generell muss der Versorgungdruck um 1 bar héher sein, als der
maximal einzustellende Puffer-Druck.

Das Uberstrom-Modul ist standardmassig furr einen maximalen Druck von 10 bar ausgelegt.

Warnung

Fir Verschmutzungen durch Flissigkeiten oder feste Partikel in den Pneumatikkreisen und den daraus
resultierenden Schaden an den Pneumatik-Komponenten sowie einer Beschadigung der Pneumatik-
Komponenten durch Zufiihrung eines externen Druckes am Priiflings- und Vergleichswlumenanschluss
wird keinerlei Garantie ibernommen.
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Pneumatikplan Variante PUFFEROx-PMD

L
g A
lﬂt},n“'”"*"" :.‘
Puarfiben pRee

B Mansmwter 01088

-
Pul D02
Eirup sisung

Bitte beachten:

Alle Ventile sind in der logischen Grundstellung eingezeichnet
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Verbindungen zwischen PMDO02 und PUFFER

A Riickwand Uberstrom-Modul

TK-Anschlul®
Binder 12pol.
SPS oder PMDO2 Prifvolumen
Harting-Stecker ‘ PK13
[, L] I L L]
L srsljgr:wo amﬁcﬁ E/A é ©  eroFuNG
. P
0 =] oty
— e @ PM D PROFLING
. VERSCROUNG @ PM D (VERGLEICHEV OLLIMEN)
| e 11 Har
o a @ @ PMOVERSORGUNG
ri \\
cE Y
Lo 2 s e = e

Druckluftanschlud
min. 4 bar

B) Ruckwand PMDO02

Verbindungen zum
PMD0O2

Signal |0 e
Temg.-Kompansaton
und Liberstrom-Modul
BINDER 623 Buchsa

Signal 1D
HAN 248 Bdpaol.
Crimg Buchse

Anachiull Ubsrstrém-Modul
Druckiufivensongung P 2...10 bar

Anachilull Dbarstrim-Modul

|| (-

)

Vargleichivalumen

Anachiull Oberstrbm-Medul

€

i E
¢

®

Priflingsviiumen

2, serela Schnitisbelle
{I.d.R, dar Dnuckar)

1, senglie Schnitisielle
{i.d.R. 504 baw, RS}

Kaltgerite-Netzanschiull
mit Sicherung F2A trige
2-polig abgesichert

Dokumentation
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Folgende Verbindungen mussen hergestellt werden:

Anschluss PMD PRUFLING (Verschraubung) --> PMDO02 - Priifling
Anschluss PMD VERGLEICHSVOLUMEM (Verschraubung) --> PMDO02- Vergleichssolumen
Anschluss PMD VERSORGUNG (Verschraubung) --> PMDO02 - Verorgung

Anschluss VERSORGUNG (Staubli-Steckkupplung) --> Druckversorgung (gefiltert, olfrei,
trocken)

e Anschluss PRUFLING (Staubli-Steckkupplung) --> Priifvolumen

Pneumatische und elekirische Verbindungen zwischen
Grundgerat (PMD02-CF) und Puffer-Modul (PUFFERDx-PMD)

TK-Anschluss

PMD02-CF Wersorgung F O
Vergleichsvolumen (O—
F'rtlfvnlurnen_o
PUFFEROx-PMD —O
XS1 O Ly
07
ATh
Verbindungskabel PMD02-CF - PUFFER

{Lieferumfang)
Druckluftversorgung

(@lfrei, trocken, gefiltert)
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Pneumatikplan Variante PUFFERO01-SPS

PMDO2
Metzdripck vorthanden Drucky ersorgung

al
rimupiee R ——

+2 DG : Metzdruck

I S T
| '[[‘Il-_w‘ihu-rdmdc | uﬁ,‘\
35 Sbar u
Pufferfullan & = Pufferdruck 0,10 bar

bl

Ub@rstrirmen  — s e 35 Liter C] Zusatz Option 35 Liter
1
—_———— F————— b= | @ Pee—a=-
1 \Id]
PMDO2 zuschalten L ___________

i e R S — wt
1
1 =
: "
GND - T =
PwD02
Pridling By
Meanschlul

Bitte beachten:

Alle Ventile sind in der logischen Grundstellung eingezeichnet



- 592 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Elektrik

Die Einhaltung der europaischen EMV-Richtlinien, die durch das CE-Zeichen bestétigt wird, ist nur
gewabhrleistet wenn:

alle angeschlossenen Kabel, mit Ausnahme der Netzversorgung, eine Abschirmung besitzen
e alle benutzten Steckergehause eine metallisierte Oberflache aufweisen
e die Abschirmungen fachgerecht, d.h. gro3flachig, auf den Steckergehdusen aufgelegt sind

e flr die elektrische Adaptierung der SPS-Signale
das Tullengehduse HARTING HAN-EMV-GS und
das Anbaugehause HARTING HAN-EMV-AGG verwendet werden

Das Uberstrom-Modul wird ausschlieRlich mit 24V DC \ersorgt.
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Variante PUFFEROx-PMD

Ein-Kanal-PMDO02 mit Uberstrom-Modul (Gesamtanordnung)

Gesamtanordnung einer Ein-Kanal-Ausfuhrung
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Verbindung zwischen PMDO02 und PUFFER

A Riickwand Uberstrom-Modul

TK-Anschlul
Binder 12pol.
SPS oder PMDO2 Prifvolumen
Haning-Stecker ‘ PK13
B \\ L] ] [ ] L]
\\\ a4 : ';elsz . e - -
L% STEUERUMG ANALOG E A & O
i - ] =]
@ PMDPRUFLIMNG
\-Enfiﬂslc:?u-.‘-::rlﬁ @ P D (VERG LEICHESY OLLUN EM)
o a @ @ P DVERSOROUNG
Ce
n 2/ ' > - ]
Druckluftanschiu Verbindungen zum
min. 4 bar PMDO2
B) Ruckwand PMDO02
Sagnal 10 fir
Temg.-Kompansathon
und Libarstrom-Modul

BINDER 623 Buchse

Signal 1D
HAN 248 B4pal,
Crimg Buchse

_ Ansehilul Oberstrim-Modul
Druckiufivensongung P 2...10 bar

Anachilull Dbarstrim-Modul

Vergleichsvalurnen

Anachiull Oberstrbm-Medul

Priflingsviiumen

2, serela Schnitisbelle
{I.d.R, dar Dnuckar)

1, senelie Schnitisielle
{i.d.R. 504 baw, RS}

Kaltgerite-Netzanschiull
mit Sicherung F2A trige
2-polig abgesichert

Dokumentation
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Hierzu wird ein spezielles Verbindungskabel zwischen Analog-I0 am PMDO2 (16pol-
Binder-Stecker) und Steuerung XS1 (42pol. HANDD) am Uberstrom-Modul bendtigt

(gehort zum Lieferumfang).

Pneumatische und elekirische Verbindungen zwischen

Grundgerat (PMD02-CF) und Puffer-Modul (PUFFERDx-PMD)

PMD02-CF

Versorgung (OQ——

Vergleichsvolumen (O—

TK-Anschluss

O

Druckluftversorgung

(@lfrei, trocken, gefiltert)

{Lieferumfang)

F'rtlfvnlurnen_o
PUFFEROx-PMD —O
XS1 O Ly
07
ATh
Verbindungskabel PMD02-CF - PUFFER



- 596 --

Dichtheitsprufgerat Serie PMDO02 - VV3.3x/\V3.5x

Dokumentation

Steckerbelegung von Anschlul3 STEUERUNG (XS1)

AnschluRkabel

Anschlu3stecker

51
Steuen

.@"

urg

@)

(@)

'T 1Y 1Y 13

L 12 L1 L1

(1 11 11 LN
L et P

@

Abgeschirmte Datenleitung
Harting HAN42DD-EMV, 42pol., Buchse, Crimpkontakte

AnschlufZbelegung

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 A [Signal ,Puffer fullen® 22 \Versorgung TK +24V DC

2 A [Signal ,Puffer Giberstromen* 23 \Versorgung TK GND

3 24

4 Signalmasse GND 25

5 Signalmasse GND 26

6 27

7 \Versorgung Puffer-Regler +24V DC|28

8 29

9 30

10 A |Sollwert Puffer-Regler (4...20mA) +|31

11 A |Sollwert Puffer-Regler (4...20mA) - |32

12 E [Istwert Puffer-Regler (4..20mA) + |33

13 E [Istwert Puffer-Regler (4..20mA)- (34 \Versorgung PMDO02 GND
14 \Versorgung Puffer-Regler +24V DC |35 \Versorgung PMDO02 GND
15 Versorgung Puffer-Regler GND 36

16 Versorgung Puffer-Regler GND 37

17 38
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Kontakt Signal Kontakt Signal
18 39
19 40
20 E [istwert TK (4...20mA) + 41 Versorgung PMDO02 +24V DC
21 E [istwert TK (4...29mA) - 42 Versorgung PMD02 +24V
DC
Legende: E = Eingang
A = Ausgang

Das Verbindungskabel zum PMDO02 gehort zum Lieferumfang.
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Steckerbelegung von ANALOG E/A (XS2) Temp.-Kompensation

AnschluRkabel
AnschluRstecker

Abgeschirmte Datenleitung

Binder 12-polig

AnschlufZbelegung

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 lAnalog-Signal 1 (TK) 7 Versorgung +24V DC
2 lAnalog-Signal 1 — GND (TK) 3 \Versorgung ovDC
3 'Versorgung +24 V DC 9

4 \Versorgung ovDC 10

5 lAnalog-Signal 2 11

6 lAnalog-Signal 2 - GND 12
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Variante PUFFEROQ1-SPS

Steckerbelegung von Anschluld STEUERUNG (XS1)

AnschluRkabel

AnschluRstecker

AnschlufZbelegung

.@"

X51

Steusnung

@)

- @

@

L Ll I L1
(1 11 11 1T
L 'SR - A

Abgeschirmte Datenleitung
Harting HAN42DD-EMV, 42pol., Buchse, Crimpkontakte

Kontakt Signal Kontakt Signal

1 A |Signal ,Puffer fillen® 22

2 A [Signal ,Puffer Uberstrémen*® 23

3 A [Signal ,PMDO02 auf Prufling schalten®|24

4 Signalmasse GND 25

5 Signalmasse GND 26

6 27

7 28

8 E [Signal ,Netzdruck vorhanden* 29

9 30

10 31

11 32

12 33

13 34 Versorgung EXTERN GND
14 35 Versorgung EXTERN GND
15 36
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Kontakt Signal Kontakt Signal
16 37
17 38
18 39
19 40
20 41 Versorgung EXTERN +24V DC
21 42 Versorgung EXTERN +24V DC
Legende: E = Eingang

A = Ausgang
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PMDO02 Zubehor

Folgendes Zubehor steht zur Verfiigung:

Windows-Software PMD02-DATA

Externe Entliftungsboxen
Externe Taster- und Bedienboxen

Leckage-Kalibratoren
Prifluftfilter

Software PMDO02-DATA

B run_pata

Sonuche

H-:u—

1|I.n.e-

moee || 22| Angewandte
Prozessor-
technik GmbH

Trosl l

Syitem | il

Ertekrgen

Windows-Software PMD02-ANALYZE

Externes Temperatur-Kompensations-Kit

Die PC-Parametrier-Software dient dazu, alle im Dichtheitspriifgerat der Serie PMDO02 gespeicherten bzw.
zur Verfiigung stehenden Parameter, Software-Schalter, Abgleichdaten etc. komfortabel auf einem PC zu
speichern, zu editieren und wieder zurtick ins Gerét zu schreiben. Alle Daten werden in Excel-Kompatiblen
dBase-Datenbanken Gerateorientiert gespeichert. Zuséatzlich besteht die Moglichkeit, Uber die erwendete
Datenschnittstelle das angeschlossenen Gerat komplett fern zu steuern und die Messergebnisse ebenfalls
Gerateorientiert in einer Excel-Kompatiblen Datenbank zu speichern.

Alle Parameter werden symbolisch angesprochen. Somit spielen zukinftige Software-Updates sowohl auf
der Gerateseite als auch PC-Seite nur noch eine untergeordnete Rolle.

Software-Features:

Upload aller Parameter vom PMDO02 zum PC
Download aller Parameter vom PC zum PMDO02

Komfortables Editieren aller Parameter auf dem PC
Gerateorientiertes Speichern bzw. Laden der Daten
Extrahieren und Importieren von Einzelprogrammen

Offline-Betrieb méglich

Kennung Uber eventuell notwendigen Datenabgleich zwischen PMDO02 und PC

Sammel-Andern von Einzelprogrammen in mehreren Geréte-Datensétzen
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Automatisches Backup der letzten Anderungen

Fernsteuermdglichkeit des PMDO2 flir Testzwecke mit Priifdatenspeicherung und Einlesen einer
Teilekennung mittels Barcode-Scanner

Anbindung der Gerate wahlweise Uber serielle Schnittstellen (COMXx) oder Ethernet-Ports
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Software PMD02-ANALYZE

—— = = = . | = |

Die PC-Auswertungs-Software dient dazu, mit dem Dichtheitsprifgerat der Serie PMDO02 auf einem
Rechner (PC) gespeicherte Protokolldaten bzw. komfortabel auf einem PC darzustellen und auswerten zu
kénnen. Alle Daten werden in Excel-Kompatiblen dBase-Datenbanken gespeichert. Die Daten kénnen
entweder direkt Uber eine serielle Schnittstelle des PC eingelesen werden oder spéater als Ext-Datei mit
einer Import-Funktion. Voraussetzung ist lediglich, dass in jedem Fall im PMDO2 die Formate fur den
Daten-Transfer eingestellt sind.

Es kann eine komplette Féahigkeitsanalyse durchgefiihrt und protokolliert werden. Alle Bildschirme mit
Grafiken konnen auf dem Standard-Drucker ausgegeben werden. Ebenso konnen die aktuellen Daten
gespeichert und spater wieder zuriick geladen werden.

Software-Features:

e Aufzeichnen von Messungen im Format DATEN

e Aufzeichnen von Messkurven im Format DATEN

e Uberlagern von Messkurven

e FEinfaches Blattern zwischen den Messkurven-Aufzeichnungen

e Import von Mess-Protokollen im Text-Format DATEN

e Import von Mess-Kurven im Text-Format DATEN

e Auswerten und Drucken von Fahigkeitsanlysen (Prifprogrammorientiert)

e Ausdrucken aller Bildschirmanzeigen auf einem Drucker
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PMDO02 Prufluftfilter
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Funktionsbeschreibung

Allgemeines

Da die im Gerat untergebrachte Sensorik und alle notwendigen Ventile Uber die Prifluftleitung pneumatisch
mit dem Prufvolumen verbunden sind, kann es bei der Uberdruckvariante wahrend der Entliiftungsphase
und bei der Unterdruckvariante wahrend der Fillphase zum Ansaugen won Verschmutzungen wie z.B.
GuRrickstanden, Spanen, Emulsion etc. kommen. Diese Verschmutzungen kdnnen zu Fehherhalten des
MeRgerates fiihren, u.U. kdnnen sogar Ventile oder Sensorik beschéadigt werden.

Da aber ein Filter in der Prifluftleitung auch als Widerstand beim Befullen zu sehen ist, muf3 der Anwender
im Einzelfall abwégen, ob er diesen Filter einsetzen kann. Er kann zu geringfiigig langeren Zykluszeiten
fuhren.

Somit sollte der Filter vorrangig nur dort zum Einsatz kommen, wo
e mit verschmutzen Prifteilen zu rechnen ist

e keine Taktzeitprobleme zu erwarten sind

In jedem Fall sollte der Schutz der Mel3geréte Vorrang vor der Taktzeit haben, da Verschmutzungen meist
sehr kostenintensive Reparaturen nach sich ziehen.
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Aufbau und Arbeitsweise

Typ 95M. 95S6 , 95T

Der Filter wird in die Prufluftleitung zwischen Prifling und Gerét geschaltet.

Er besteht aus einem zweiteiligen Edelstahlgehduse. Beide Teile sind mittels Gewinde und O-Ring-
Abdichtung (Viton) miteinander verbunden. Im Inneren befindet sich das eigentliche Filterelement. Das
Gehause hat ein sehr kleines Eigenvolumen (19 ccm). Der Anschluf3 in die Prifleitung erfolgt mittels
Standard-Verschraubungen (Spezielle Wuinsche fur Verschraubungen missen bei der Bestellung
angegeben werden). Zusétzlich befindet sich am Boden des Filters eine Abla36ffnung fiir Flissigkeiten.

Wird der Filter im Zusammenhang mit einem Differenzdruck-Dichtheitsprifgeréat der Serie PMDO02
eingesetzt, besteht die Maoglichkeit, mittels der Funktion ,Volumenkontrolle® eine Fullkennlinien-
Uberwachung zu aktivieren. Mittels dieser kann das PMDO02 erkennen, wann sich der Filter zusetzt und
daraus resultierend die Filterpatrone gewechselt werden muf3.
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Technische Daten

Wirkungsgrad der Filterpatrone: bei Gasen 93% bei Partikeln > 1pym

Max. Betriebsdruck: 300 bar

Max. Betriebstemperatur: 150°C

Bestandigkeit: Kaltes und heil3es Wasser, Dampf, Sauren (mittlere

Konzentration), Laugen, Kohlenwasserstoffe, Alkohol, Freon,
Phenol, Chlorierte Lésungsmittel

Gewicht: ca. 0,6 kg

Hohe 107 mm

Durchmesser 47,5 mm

Befestigung: mittels zweier Gewindebohrungen UNC 6,35mm, Abstand 25,4

mm (Befestigungskit optional)

Lieferumfang: komplett montiert mit Verschraubungen und Filterpatrone inkl.
4 Ersatzpatronen

Achtung

Es durfen nur Original-Filterelemente zum Einsatz kommen, da sonst fir die Funktion des Filters keine
Garantie Ubernommen werden kann.
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Installationshinweise

FMDO2

Pridlirg Prifvolumen

|_<:>_|
s

=] =L

Fiter-Element

Der Filter wird einbaufertig mit Schlauchverschraubungen (8/6) geliefert. Andere Verschraubungen auf
Anfrage.



-- 609 --

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

PMDO02 Versions-Historie (ab V3.3A)

Version 3.3l

Baugruppe: MASCON (L700407C/D)

Version: 3.3l

Versionsdatum: 21.12.2009

Kompatibilitait: PMDMOD1.8C, PMD02-DATA ab 1.2.3, PMD02-ANALYZE ab 1.2.3

Behobene Fehler:

e Inder Version 3.3H wurden die Zeiten in den programmierbaren digitalen Ausgangen falsch
ausgewertet. Dieser Fehler ist mit Version 3.3 behoben.
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Version 3.3H

Baugruppe: MASCON (L700407C/D)

Version: 3.3H (inkl. 3.3F und 3.3G)

Versionsdatum: 30.09.2009

Kompatibilitatt: PMDMOD1.8C, PMD02-DATA ab 1.2.3, PMD02-ANALYZE ab 1.2.3

Neue Features:

e Es gibt ein neues Messverfahren "Durchgangsmessung". Hierbei wird mit der standardmassigen
Geratehardware ein Durchfluss durch den Prifling erzeugt und der dabei entstehende Druckabfall tiber
den Prifling gemessen.

e Es gibt ein neues SDI-Telegramm zur Ubertragung einer 40-stelligen Teile-ID zum PMD (Telegramm
"ID"). Diese Teile-ID kann mit dem Telegramm "AM" per SDI abgerufen werden, das PMD antwortet
dann mit dem Telegramm ,RM*. Uber die Druckerschnittstelle kann der Wert im Modus "Data" bei
Kurven und Messergebnissen ausgegeben werden.

e Es gibt ein neues SDI-Telegramm "AL" (Anforderung Limits), welches die Grenzwerte und Dleranzen
eines Programms Uber SDI ausgibt.

Anderungen:

e Fir die Messverfahren "Staudruck” und "Durchgang" ist jetzt die Relativdrucktoleranz einstellbar.

Behobene Fehler:

e Bei einigen Geréaten trat gelegentlich das Problem auf, dass Fehlermeldungen sich nicht quittieren
liessen. Der Fehler ist behoben.
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Version 3.3E

Baugruppe: MASCON (L700407C/D)

Version: 3.3E

Versionsdatum: 05.11.2008

Kompatibilitat: PMDMOD1.8B, PMDO02-DATA ab 1.20

Neue Features:

e Es gibt ein neues Telegramm zum separaten Up-/Download der Drucker- und SDI-Einstellungen (mit
PMDO02-DATA-Programm ab Version V1.1.7)

Anderungen:

e Relativdruck-Korrektur bei CF-Gerét :
Bei Fehlern wurde der Pufferdruck bisher immer zuriickgesetzt auf "Fulldruckl1". Hierdurch erschien
nach einem Fehler je nach Richtung der vorherigen Korrektur der Eindruck einer Druckkorrektur in die
falsche Richtung.

Die beim letzten 10 ermittelte Druckkorrektur bleibt bei Fehlern oder Nax- und NIO- Messungen nun
bestehen bis zu einer Anpassung beim néchsten 10. Nur bei Programmé&nderungen, Programm-
Download, Kopieren oder Ausschalten der Druckkorrektur wird wieder der unkorrigierte "Fulldruck1"
eingesetzt.

Beim Vorflllen wird der neue korrigierte Druck nur dann verwendet, wenn die unmittelbar zuvor
erfolgte Messung |0 war, unabhéngig von der Programmnummer, oder wenn die Programmnummer
des Vorflll-Drucks unterschiedlich zum vorher gelaufenen Programm ist. Ansonsten bleibt der vorige
korrigierte Druck eingestellt.

Behobene Fehler:

e Bei Folgeprogrammen blieben am Ende manchmal die LED’s ,Start" und "Busy" auf der Frontplatte an
und "lO* bzw. ,NIO" und "Bereit" gingen nicht an. (Behoben in 3.3D2)

e Relativdruck-Korrektur bei CF-Gerat: beim Puffer-Vorfllen wurde der korrigierte Pufferdruck erst beim
reguldren Start des Programms direkt an den MODCON ibergeben. Der korrigierte Druck wurde also
erst bei der jeweils Gbernéchsten Messung eingestellt.

e Beim CF-Gerét erschien bei der zweiten aufeinanderfolgenden Wiederholung des Selbsttests das
Ergebnis des ersten Selbsttests dort, wo sonst die Einheit fur den Fluss steht.

e Mit manchen FROCONSs erschienen beim Einschalten sinnlose Zeichen auf dem Display durch ein
Timing-Problem zwischen MASCON und FROCON.



- 612 -

APT Dichtheitspriifgerat Serie PMDO2 - V3.3x/V3.5x Dokumentation

Version 3.3D

Baugruppe: MASCON (L700407C/D)

Version: 3.3D

Versionsdatum: 31.01.2008

Kompatibilitat: PMDMOD1.8B, PMD02-DATA ab 1.18

Neue Features:

e Es gibt ein neues Telegramm zum separaten Up-/Download der Drucker- und SDI-Einstellungen (mit
PMDO02-DATA-Programm ab Version V1.1.7)

e Die Systeminfo wurde erweitert fir die Massflow- (CF) Geréate. Sie besteht jetzt aus 2 Seiten und kann
mit dem PMDO02-DATA-Programm ab Version V1.1.8 up- / downgeloaded werden.

e Die Statistik Uber die letzten 100 Messungen wurde erweitert um den Wert fir den Relatidruck.

e Es gibt ein Telegramm flr die Ausgabe des Fehlerspeichers im "DATA"-Modus zur Auswertung mit der
PMDO02-ANALYZE-Software ab V.1.1.3.

Anderungen:

e Das Telegramm fur Statistik-Drucken im "DATA"-Modus wurde fir die Auswertung mit der PMDO02-PC-
Analyze-Software ab V.1.1.3 modifiziert.

Behobene Fehler:

e Die Anzeige des Relativdrucks in der Unterdruckversion erfolgt im Fehlerfall jetzt mit Vorzeichen.
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Version 3.3C
Baugruppe: MASCON (L700407C/D)
Version: 3.3C

Versionsdatum: 06.07.2007
Kompatibilitat: PMDMOD1.8B, PMD02-DATA ab 1.14

Neue Features:

Das Ubertragungsformat der Rohdaten iiber den CAN-Bus ist jetzt einstellbar. Diese Einstellung kann
fur jedes Pneumatikmodul getrennt vorgenommen werden und ermdglicht eine bessere Anpassung der
Ubertragenen Auflésung an den jeweils verwendeten Sensor. Einstellbar ist eine Rohdaten-
Ubertragungsauflésung von *1°, “1/10" (wie bisher), “1/100" und “1/1000" (jeweils Pa oder ccm/min).

ACHTUNG !!

Sowohl die Abgleichdaten fiir den Sensor im EEPROM als auch die auf dem Display dargestellten
Abgleichdaten sind abhangig vom eingestellten Auflosungsformat. Nach Update und nach Riickspielen
der Daten vom PC sind die Abgleichdaten des Sensors fir "Offset” und "Faktor" zu kontrollieren und
ggf. um den Faktor 10, 100 oder 1000 zu korrigieren.

Beim eingeschalteten "F1-Modus" (nur Schnittstellenparameter aus APT-Bereich, alle anderen
Standard) wird wie beim "APT-Modus" im Display links oben **F1* angezeigt.

In den Menus "Programme kopieren" und "Programme drucken" wird nun neben der
Programmnummer auch die Programmkennung angezeigt.

Anderungen:

Beim Ausdruck bzw. bei der Ubertragung von grafischen Kurven-Plots kam es bisher immer zu einer
Behinderung des normalen Programmablaufs, wenn das "Plotten” langer dauerte als der Ablauf des
Programms. Dies war entweder eine "Startverzégerung des Ubernéchsten Programmes oder ein
Verwerfen der Startanforderung, wenn mehr als ca.10 sec. verzogert wurde.

Es wurde jetzt ein zusétzlicher Zwischenspeicher fiir die zu plottenden Daten eingerichtet, so dass eine
Startverzégerung bis zur Fertigstellung des Plots nicht mehr notwendig ist. Stattdessen wird jetzt der
Plot der Kurve eines zu schnell folgenden néachsten Programmes verworfen.

Im "APT-Modus" und im "F1-Modus" wird die Option SDI immer freigegeben, um unabhangig wn der
Kunden-Einstellung Komplettzugriff auf das Gerat zu haben.

Die Einstellungen "LCD-Licht", "Sprache" und "Kunden-10" kénnen im APT-Bereich unabhangig von
der Normal-Einstellung geéandert werden.

Behobene Fehler:

Die intern im EEPROM gespeicherten Zeiten der programmierbaren digitalen 1/O-Schnittstelle waren
bei der Umstellung auf eine 100ms-Rasterung anstelle der bisherigen 10ms-Rasterung nicht
beriicksichtigt worden. Dies filhrte zu einer um den Faktor 10 falschen Ubertragung beim Upload und
Download dieser I/O-Zeiten.

Beim Versions-Update auf 3.3C werden die Zeiten in das richtige Format gebracht. Beim

Zurlckspielen alterer Daten vom PC kénnen diese jedoch um den Faktor 10 falsch sein. Es sollten
also nach dem Zuriickspielen der Daten die Zeiten der Digital-I/O kontrolliert werden.

Beim ,Akzeptieren der Fehlermeldung "RAM-Fehler" wurde bisher die Checksumme flr die Kalibrier-
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und Selbsttest-Parameter nicht neu berechnet.
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Version 3.3B4

Baugruppe: MASCON (L700407C)

Version: 3.3B4

Versionsdatum: 14.01.2008

Kompatibilitat: PMDMOD1.8B, PMD02-DATA ab 1.2.0

Anderungen:

e Die Meisterwert-Toleranzen werden nun als Absolutwerte fir Obergrenze und Untergrenze behandelt

und nicht mehr als Toleranzen um 0. Beide Werte kdnnen sowohl positivals auch negativeingegeben
werden.
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Version 3.3B2

Baugruppe: MASCON (L700407C)

Version: 3.3B2 (inkl. Features von 3.3A)
Versionsdatum: 04.12.2006

Kompatibilitatt: PMDMOD1.8B, PMD02-DATA ab 1.13

Neue Features:
e Nach dem Einschalten des PMD wird fiir 3 sec. das Bild "System-Info" angezeigt.

e Nach Ablauf eines Programmes kann abhangig vom Ergebnis (10, NA1, NA2, NIO) zu einem anderen
Programm gesprungen werden. Es sind beliebig lange "Folgeketten" programmierbar (Mini-SPS-
Funktion). Wahrend der gesamten Folgekette bleibt der Geratezustand (SPS) "Busy". Nur das
Messergebnis der letzten Messung wird angezeigt.

e Die ersten (maximal 10) Messergebnisse einer "Folgekette” konnen mittels eines neuen SDI-
Kommandos "AN" + Nummer der Messung ausgelesen werden. Die urspriingliche "Wilfrath"-Funktion
(prog+50) entfallt. Ein Ausdruck der Folgeprogramme ist bei "Programm-Parametern” mdoglich.

e Der EEPROM-Schalter "cascade" (fuhrt zur Aktivierung von Programm X, gefolgt von Programm x+50)
hat nur noch die Funktion, als Sonderfall fir Visteon bei Abfrage des Messergebnisses mit altem
Protokoll Uber die Zyklus-Bits, die beiden letzten Ergebnisse auszugeben. Die Funktionalitat ist
ansonsten Uber die neue Funktion ,Folgeketten” zu realisieren.

e Es gibtinnerhalb der Differenzdruckmessung eine neue Bewertungsart ,STAUDRUCK":
Es wird nur Flllen1 und Fillen2 durchgefiihrt. Beim Ende von Fillen2 wird gepruft, ob der
Differenzdruck zwischen der eingestellten unteren und der oberen Toleranz liegt. Bei positivem
Ergebnis ist die Messung 10. Die Meldungen "Prel. nicht erreicht* und ,,Grobleck” sind hier deaktivert.
Der Bypass kann zugeschaltet werden.

e Beim Einloggen mit dem PC-Konfigurationsprogramm erfolgt eine Ubertragung der PMD-Versions-
Nummer.

e Beim SDI- Up/Download erfolgt eine Ubertragung der Folgeprogramme.

e Eswurde ein Fehlerspeicher (History) fir die letzten 20 aufgetretenen Fehler eingerichtet. Die Anzahl
der Fehler im Speicher wird angezeigt. Die Fehlerliste kann iber das Menl System/Optionen/Fehlersp
ausgedruckt oder geloscht werden.

e Eswurde ein Zykluszahler eingerichtet, der 3 Druckklassen unterscheidet. Bei jedem Start wird
abhangig vom eingestellten "Filldruck2" ein Zahler inkrementiert.
Die Druckklassen sind wie folgt definiert:

LO: Falldruck2 < 1/3 des Reglerbereichs
MID: 1/3 des Reglerbereichs <= Filldruck2 < 2/3 des Reglerbereichs
HI: Fulldruck2 >= 2/3 des Reglerbereichs

Die Zahler werden im RAM geflihrt und bei jedem Neustart des PMD02 vom RAM ins EEPROM
kopiert. Nach einem RAN-init wird die letzte EEPROM-Kopie ins RAM geladen. Ein Loschen ist nur
mittels des PC-Programms vorgesehen.

e Eswurde ein separater ,APT-Bereich* im RAM und im EEPROM eingefuhrt. Im RAM gibt es
Speichermdglichkeiten fiir 10 Priifprogramme, 4x Selbsttestparameter, 4x Volumen-Kalibrierparameter
und alle einstellbaren Optionen. Im EEPROM konnen die SDI- und Drucker-Einstellungen sowie die
programmierbaren digitalen Ein-/Ausgénge abgelegt werden.

Beim Start des Gerats muss wahrend der Anzeige des ,APT*- Bildschirms die Taste ,F2" gedrtickt
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gehalten werden, um in diesen separaten Bereich zu gelangen. In den einzelnen MenUs erscheint
oben links der Text ,**APT***, wenn sich das Gerat im APT-Modus befindet.

Ein Zugriff auf diese Daten lber das PC-Programm kann nur mit der speziellen Version
-PMD_APT_DATA" erfolgen. Firr das normale PC-Programm ist dieser Bereich gesperrt.

Beim Driicken der Taste ,F1" anstelle von ,F2“ (s.0.) arbeitet das PMD im normalen Kundenbereich.

Der Zugriff auf diese Daten erfolgt dann aber mit den im APT-Modus eingestellten SDI- und Drucker-
Einstellungen.

e Wenn die Funktion Selbsttest oder Volumen-Kalibrieren per Digital-Schnittstelle gestartet wird,
erscheint jetzt im Menul ,,Automatik Messen* anstelle der Anzeige ,MESSEN" entweder der Ext
+~SELBSTTEST" oder ,KALIBRIEREN"

Anderungen:

fur alle Messverfahren

e Uberfliissige Meniis in der Betriebsart "Kalibrieren" wurden entfernt (alle Priifprogramm- und
Parametermens, die 3-fach existierten).

o Die "Hochlaufzeit" des PMD wurde um 5 sec. auf ca. 19sec. \erkirzt.
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Verwendete Abklrzungen

Abkulrzung

Beschreibung

PRel, Reldruck

Relativ-Druck )
Kann Prifdruck als Uberdruck oder Unterdruck (Vakuum) sein

dP, Diffdruck

Differenz-Druck
Im Geratedisplay anzeige des aktuellen Differenzdrucks vom Sensor

Druckdiff, Druckverl

Druck-Differenz, Druck-Verlust
Wahrend der Messzeit ermittelte Druckdifferenz

dPO, dP1 Differenz-Druck-Punkt 1 bzw 2
10 In Ordnung

NAL Nacharbeit 1

NA2 Nacharbeit 2

NIO Nicht in Ordnung

110 Input/Output

P Ist Ist-Relativ-Druck

SDI Serielles Daten-Interface
Pnn Prufprogramm Nr.

Mn Pneumatik-Modul Nr.
Perm. Permanent
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RIPT

Angewandte

Prozassor-
technik GmbH

CE Konformitats-Erklarung

EG-Konformitatserklarung

Fur das Erzeugnis

Dichtheitssprifgerat ,,PMD02-xxx*
(,xxx“ steht fur verschiedeneVarianten)

wird bestatigt, dass es den folgenden zutreffenden Richtlinien bzgl. der CE-Konformitat
entspricht:

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Diese Erklarung wird verantwortlich fur folgenden Hersteller abgegeben:

APT Angewandte Prozessortechnik GmbH
Innungstrasse 27c¢
50354 Hurth

Geschaftsfuhrung
Karl-Heinz Antel Rolf Bitz

Hurth, den 18.12.2009
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